52-SM Tornillos Cautivos

Serie miniatura - Modelo con Tecnologia de Montaje Superficial (SMT)

a

Tipos de Cabeza

- e Para instalacion en
materiales de placas de

circuito impreso, Combinacion Combinacién
utilizando tecnologia de Phillips N ;/BRanura TORX®T;5/Ranura
B

montaje superficial

e Férula mas pequefa para
aplicaciones de espacio
limitado

e Tornillo de acero
termotratado para una
resistencia optima

T -

Tornillo
Muelle

Altura del Pomo y Proyeccion del Tornillo Preparacion de la Placa de Circuito Impreso

Material y Acabado
Tornillo: Acero templado al carbono,
Cerrado

chapado en zinc, cromado, mas F* (Holgura total |

llador |[=- del tomi
sellado _—I gIEIS(tJ%ronrlt!()) en gN

j M ) - oK

L Soldadura del Circuito
I

Placa de
L—!—»l— @D

Abierto Superficie de Soldadura del Circuito

Muelle interior: Acero inoxidable
serie 300, pasivado

Circuito Impreso

Instalacion

Ver pagina 551 % —_F P2 I.S*Min.
....................................................... b %

52 Tornillos Cautivos

Serie miniatura - Modelo SMT
Tornillos enviados en Pagquetes Tipo Riel o
Paquetes Tipo Bandeja

Refuerzo en cinta de
poliamida en la superficie !
superior para recepcion

Referencia en vacio .

Ver tabla |

F* indica la holgura méaxima en posicién abierta
Nota: P-1y P-2 indican la Proyeccion del Tornillo por fuera
de la Superficie Exterior del Panel

Embalaje con tapon ——, |

Preparacion

P-2 Moleteado i @) |[BE[C|G|F*|[@K|BN deIgP[a)neI
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0 S s SIS ez % (750 || 68 [59|%6) 72905 | | 564000
LN L LA A ] s | e | 2 a4 g o

TORX® es una marca comercial registrada de CAMCAR Innovations
www.southco.com/52 Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma SOUthCO®




Directrices de Instalacion

Los Tornillos Cautivos con Tecnologia de Montaje Superficial (SMT) de Southco ofrecen unas caracteristicas de instalacion y de embalaje especificas
para su instalacion en Placas de Circuito Impreso durante el Proceso de Refusion como un dispositivo de montaje superficial (SMD).

e 47 Serie Pomo
e 4( Serie Prism
e 52 Serie Miniatura

La instalacion de producto tipo SMT se ofrece para los siguientes Tornillos Cautivos Southco con rosca tipo 4-40, 6-32 y M3:

Caracteristicas de la Instalacion

Todos los modelos de tornillo cautivo SMT de Southco incluyen un
refuerzo de poliamida que cubren la cabeza del tornillo, permitiendo la
recepcion en vacio durante su instalacion en la placa de circuito
impreso. La rosca del tornillo se protege del exceso de soldadura
durante el proceso de refusion mediante un tapon pre-ensamblado por
Southco. El refuerzo y el tapdn se deberén retirar después de la fase
final de enfriamiento de la soldadura.

Tornillos Enviados en Paquetes Tipo Riel o Paquetes Tipo Bandeja

Refuerzo en cinta de
poliamida en la ¥_
superficie superior

para recepcion en vacio

==

Embalaje con tapon ——

Preparacion de la Placa de Circuito Impreso para los Tornillos

Cautivos SMT

o Verfolleto para el 4rea superficial dptima de soldadura de circuito
para utilizarse en cada tipo de Tornillo Cautivo Southco

Soldadura del Circuito
Placa de
S [ 3 Circuito Impreso

Opciones de Embalaje
e Embalaje Tipo Riel

Embalaje Tipo Riel

Proceso de Refusion
e Refusion de la soldadura
- Precalentamiento
- Bafio
- Refusion
- Enfriamiento
e Limpieza
- Retirar el exceso de la pasta de soldadura

southco

TORX® es una marca comercial registrada de CAMCAR Innovations

Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma
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52 Tornillos Cautivos

Serie miniatura - Modelo remachable

e Férula mas pequeiia
para aplicaciones de
espacio limitado

e Tornillo de acero
termotratado para una
resistencia optima

Material y Acabado

Tornillo: Acero templado al carbono,
chapado en zinc, cromado, més
sellador

Muelle: Acero inoxidable serie 300,
pasivado

Herramienta de instalacion: Acero
templado al carbono, chapado en
zinc, cromado, mas sellador

Instalacién

1. Prepare el panel como se muestra

2. Presione ligeramente para
encajar el soporte, cerciorandose
de que queden paralelas la
superficie del troquel y la de la
herramienta de instalacion

Referencia
Ver tabla

Tipos de Cabeza

Combinacion Combinacion
Phillips / Ranura TORX®/ Ranura
gB @B
Cabeza Phillips/  TORX® T15 (M3,4-40,6-32)

Ranura Phillips No. 2 TORX® T25 (M4)

Espesor del panel
i
* L _T I 1
j ﬁ.L ! %
0.4+0.1 <\ 90° ‘

Troquel de cara lisa
(@ > cabeza del tornillo)

Herramienta
de instalacion
(ver tabla)

=
m

Altura del Pomo y Proyeccion del Tornillo

Abierto Cerrado
(Holgura total
F* del tornillo en
_—IH—_ el soporte)

F* - Valor que representa la holgura en posicion abierta
Nota: P-1, P-2 medida desde el lado exterior del panel

Preparacion

- Espesor Referencia

Tamaiio delppanel del Pane Referencia

de Cabeza Moleteada Cabeza Lisa gB @E F dela
Rosca Min. Max Phillips/ TORX®/ Phillips/ TORX®/ gD fiz  Herramienta

! " Ranura Ranura Ranura Ranura

4-40 08 | 24 | 52-19-11-4 | 52-17-11-4 | 52-1A-11-4 | 52-18-11-4 | 7 | 62 |05 (25| 14 | 96 | 46 | 1 | 08 | 53 4751008 3 47-104

6-32 15 | 32 | 52-29-21-4 | 52-27-21-4 | 52-2A-21-4 | 52-28-21-4 | 8 7 |07 (25| 15 [ 96 | 53 (18] 18 | 68 541 10%1 36 47-106

M3x0.5 | 08 | 24 | 52-39-11-4 | 52-37-11-4 | 52-3A-11-4 | 52-38-11-4 | 7 | 62 | 06| 25| 14 | 96 | 46 | 1 | 08 | 53 4750%| 3 47-104

M4x0.7 | 15 | 32 | 52-49-21-4 | 52-47-21-4 | 52-4A-21-4 | 52-48-21-4 | 94 | 87 | 07 | 3 | 152|101 | 67 [ 18| 18 | 68 676 1 | 42 47-108

www.southco.com/52

Nota: Reste 0.25 del @ B para el modelo de cabeza lisa.

TORX® es una marca comercial registrada de CAMCAR Innovations

Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma

soucthco



92 Tornillos Cautivos
Serie miniatura - Modelo a presion

&y

Tipos de Cabeza

Combinacion Combinacion
Phillips / Ranura TORX® / Ranura
gB 0B

Cabeza Phillips /' TORX®T15 (M3,4-40,6-32)
Ranura Phillips No. 2 7orx® 125 (M4)

Altura del Pomo y Proyeccion del Tornillo

Abierto Cerrado
(Holgura total

——”|<_F* del tornillo en
el soporte)

1
' P-1 ]

T

F* Valor que representa la holgura en posicion abierta
Nota: P-1, P-2 medida desde el lado exterior del panel

|
40

Tornillo

Muelle

0.9 j No
Espesor de , biselar

I >

Sl inpan

Nota: Distancia minima recomendada desde el borde del
panel hasta el centro del taladro 1.5 veces @ D para el
modelo a presién.

Troquel de cara lisa
(@ > cabeza del tornillo)

I Lado exterior
' del panel

Herramienta
de apoyo
(no suministrada)

gz

Ver pagina 543 para guia adicional de instalacion

e Férula mas pequefa
para aplicaciones de
espacio limitado

e Tornillo de acero
termotratado para una
resistencia optima

Material y Acabado

Tornillo: Acero templado al
carbono, chapado en zinc,
cromado mas sellador

Muelle: Acero inoxidable serie 300,
pasivado

Soporte: Al carbono, chapado en
zinc, cromado mas sellador

Instalacion

Para uso en la mayoria de aluminios
0 en aceros semidulces con 1/4 de
dureza 0 mas blandos

Referencia
Ver tabla

Tamatio Referencia Preparacion del Panel
de Caheza Moleteada Cabeza Lisa
Phillips/  TORX®/  Phillips/  TORX®/ gD gz
Rosca
Ranura Ranura Ranura Ranura
4-40 52-19-51-4 | 52-17-51-4 | 52-IA-51-4 | 52-18-514 | 20 loaloslos| 1 | ag | ss 0.9 5.3 5 56 +008 ]
) 52-19-53-4 | 52-17-53-4 | 52-1A-53-4 | 52-18-53-4 ) 25 6.8 o
52-29-51-4 | 52-27-51-4 | 52-2A-51-4 | 52-28-51-4 0.9 6.1
6-32 8 |86 7 |07 |25 155 | 104 | 63 6.35 +008 37
52-29-53-4 | 52-27-53-4 | 52-2A-53-4 | 52-28-53-4 25 76 0
52-39-51-4 | 52-37-51-4 | 52-3A-51-4 | 52-38-51-4 0.9 53
M3X0.5 7 179 |64 0625 14 | 96 | 55 5.56 +008 32
52-39-53-4 | 52-37-53-4 | 52-3A-53-4 | 52-38-53-4 2.5 6.8 0
52-49-51-4 | 52-47-51-4 | 52-4A-51-4 | 52-48-51-4 0.9 6.1
M4X0.7 94 | 86 [ 87 | 07| 3 [ 16 |108 | 79 8 ol 44
52-49-53-4 | 52-47-53-4 | 52-4A-53-4 | 52-48-53-4 25 76 :

southco

TORX® es una marca comercial registrada de CAMCAR Innovations

Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma

www.southco.com/52




52 Tornillos Cautivos con Cabeza Plastificada
Serie miniatura - Modelo remachable

e Férula mas pequefia para  Tipos de Cabeza*
aplicaciones de espacio Combinacion Combinacidn
.. Phillips / Ranura TORX® / Ranura
limitado P
e Tornillo de acero
termotratado para una
resistencia optima
e Seiiala puntos de acceso Cabeza Phillips / Ranura ~ T15 TORX® (M3,4-40,6-32)
mediante colores Philips 2125 TORX® (M)
e Tornillos cautivos en
colores para combinar )
con su disefio industrial Preparacion del Panel
= (D |-
Material y Acabado ; '

Tornillo: Acero templado al carbono,
chapado en zinc, cromado, més
sellador

Muelle: Acero inoxidable serie 300,
pasivado

-
YR
0.4+0.1 <\ 90°

Troquel de cara lisa
(@ > cabeza del tornillo)

Herramienta de instalacion: Acero
templado al carbono, chapado en
zinc cromado, mas sellador

Resistencia

Clasificacion de resistencia a la
llama: UL94-V0

Instalacion

1. Prepare el panel como se muestra

2. Presione ligeramente para encajar
el soporte, asegurando de que la
superficie del troquel y la de la
herramienta de instalacion
queden paralelas

Referencia
Ver tabla

Herramienta de
instalacion (ver tabla)

Nota: *Referencias no disponibles con combinacion de
cabeza; solo en Phillips o TORX®

-

1,
—¥
Jro s
-1 g1 OE
N f :
Tornille
Pomo Muelle Soporte

Altura del Pomo y Proyeccion del Tornillo
Abierto

Cerrado
(Holgura total
del tornillo en
el soporte)

F* - Valor que representa la holgura en posicion abierta
Notes: P-1, P-2 medida desde el lado exterior del panel

000 Negro
(mostrado en la tabla)

013 Rojo 014 Verde

008 Azul

O

Color
Personalizado
Contacte con

Southco

Especificacion del Color: Para indicar el color deseado,
cambiar los 3 dltimos digitos de la Referencia.
Ejemplo: 52-11-11-4-000 Negro; 52-11-11-4-013 Rojo

. Preparacion
. Espesor Referencia
Tamaiio dol panel B B del Panel  peferencia
ge  “® P Caheza Moleteada Cabeza Lisa H-1 Cabeza Cabeza F 6 H-1 H-2 f) L P-1 P-2 dela
Rosca .. . Phillips/  TORX®/ Phillips / TORX®/ Moleteada Lisa @D @Z Herramienta
Min. Max
Ranura Ranura Ranura Ranura
4-40 0.8 | 2.4 [52-11-11-4-000 *|52-15-11-4-000 *| 52-13-11-4-000 * | 52-16-11-4-000 * | 8.1 18 6.2 05(25( 14 196 (46| 1|08 53] 475 3 :]0.0 47-104
6-32 1.5 | 3.2 [52-29-21-4-000 | 52-27-21-4-000 | 52-2A-21-4-000 | 52-28-21-4-000 | 8.8 8.5 7 0725 15196 [53]18]| 1.8 [ 68| 541 |3.6 Tﬂo.o 47-106
52-31-11-4- +0.08
M3x05( 08 | 24 000* 52-35-11-4-000* | 52-33-11-4-000 * | 52-36-11-4-000* | 8.1 78 6.2 06125 14 | 96 |46( 1|08 53|47 |37 47-104
M4x0.7| 1.5 | 3.2 [52-49-21-4-000 [52-45-21-4-000 *| 52-4A-21-4-000 |52-46-21-4-000*| 10.3 10 8.7 07| 3 [152] 10 (67|18 1.8 [ 6.8 | 6.76 |4.2 f'oo'l 47-108
TORX® es una marca comercial registrada de CAMCAR Innovations
®
www.southco.com/52 Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma SOUthCO



52 Tornillos Cautivos con Cabeza Plastificada

Serie miniatura - Modelo a presion

Tipos de Caheza*

Combinacion Combinacidn
Phillips / Ranura  TORX® /Ranura
¢B 0B

T
Cabeza Phillips / Ranura  T15 TORX® (M3,4-40,6-32)
Phillips N°2 725 TORX® (M4)

Altura del Pomo y Proyeccion del Tornillo
Abierto

=

Cerrado
(Holgura total
<a—F* del tornillo en

el soporte)
o
| H-2
! o1 } P-2

.

F* Valor que representa la holgura en posicién abierta
Nota: P-1, P-2 medida desde el lado exterior del panel

000 Negro 008 Azul
(mostrado en la tabla)

013 Rojo 014 Verde

O

Color
Personalizado
Contacte con

Southco
Especificacion del Color: Para indicar el color deseado,
cambiar los 3 dltimos digitos de la Referencia.

Ejemplo: 52-11-11-4-000 Negro; 52-11-11-4-013 Rojo

~ Referencia
Tamaiio

de
Rosca

Cabeza Lisa
Phillips /

Ranura
52-13-51-4-000*

Cabeza Moleteada
Phillips / TORX®/

Ranura Ranura
52-11-51-4-000* | 52-15-51-4-000*

ornillo

TORX®/

Ranura
52-16-51-4-000%

_l
5
— 1

L}

Soporte

0.9 Espesor

de panel min. }

. I /—I:P No biselar
PN

Nota: Distancia minima recomendada desde el borde del
panel hasta el centro del taladro es de 1.5 multiplicado por
@ D para el modelo a presion.

Troquel de cara lisa
(@ > cabeza del tornillo)

i Lado exterior
I /_del panel

Herramienta
de apoyo
(no suministrada)

0z
Visite www.southco.com para ver la guia de
instalacion adicional

] ]
Cabeza Caheza @ E
Moleteada Lisa

H-1

Férula mas pequefia para
aplicaciones de espacio
limitado

Tornillo de acero
termotratado para una
resistencia dptima
Seiiala puntos de acceso
mediante colores
Tornillos cautivos en
colores para comhinar
con su disefio industrial

Material y Acabado

Tornillo: Acero templado al carbono,
chapado en zinc, cromado, mas
sellador

Muelle: Acero inoxidable serie 300,
pasivado

Soporte: Acero al carbono, chapado
en zinc, cromado, mas sellador

Resistencia

Clasificacion de resistencia a la
[lama: UL94-VO

Instalacion

Para uso en la mayoria de aluminios
0 en aceros semidulces con 1/4 de
dureza o mas blandos. Visite
www.southco.com para més
detalles.

Referencia
Ver tabla

Preparacion del
Panel

gD

09 | 53 +0.08

440 52-11-53-4-000* [ 52-15-53-4-000* [52-13-53-4-000*| 52-16-53-4-000* 8.1 '8 79 6471 05 25| 1419655 25| 6.8 5564 3
oy e e PO O ) L e
g e e e e P O I ) R R I
R e e I I R R

Nota: *Referencias no disponibles con combinacion de cabeza;

solo en Phillips o TORX®

southco

TORX® es una marca comercial registrada de CAMCAR Innovations

Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma

www.southco.com/52



52 Tornillos cautivos

Serie bajo perfil miniatura - Modelo a presion

e Bajo perfil para aplicacio-
nes de espacio limitado

e Tornillo de acero termotrat-
ado para una resistencia
optima

e Sefiale los puntos de acceso
mediante colores

o Tornillos cautivos en colores

para combinar
con su disefio industrial

Tipos de cabeza
Brillante

Combinacién Combinacitn Phillips n.° 2

ranura Phillips n.° 2 ranura T15 TORX®

Altura del pomo y proyeccion del tornillo

Sin cerrar
(Holgura total del
—|||<— F* tornillo en el soporte)

Cerrado

Material y acabado

Tornillo: Acero templado al carbono,
chapado en cinc, cromado, més
sellador

Muelle: Acero inoxidable serie 300,
pasivado

Soporte: Acero al carbono, chapado
en cinc, cromado, mas sellador

F*: Valor que representa la holgura en posicidn sin cerrar.
Notas: P-1y P-2 medidos desde el lateral superior del panel.

Resistencia

Prism

e g W

_'“IE?EIF

Tornillo  Muelle

T15 TORX® Soporte
| No
| biselar

i |/
09, ——g¢ —— )
espesor mifi; |
de panel +0,08

: #556%
|

Notas: La distancia minima recomendada desde
el borde del panel

hasta la linea central del taladro es de 1,5x @
para la versién a presion.

Troquel de cara lisa
) > cabeza del tornillo

Clasificacion de resistencia a la
llama: UL94-VO

Instalacién

Para uso en la mayoria de aluminios
0 en aceros semidulces con 1/4 de
dureza 0 mas blandos. Visite www.
southco.com para mas detalles.

Referencia
Ver tabla

008 Azul

013 Rojo

)

Su color
Contacte con Southco

000 Negro
. (mostrado en la tabla)

014 Verde

(no suministrada)

Especificacion del color: Para indicar el color deseado,
cambie los tres tltimos digitos de la referencia.

Por ejemplo: 52-A11-51-4-000 Negro, 52-A11-51-4-013 Rojo instalacion adicionales

panel

Visite www.southco.com para directrices de

Lado superior del

Referencia
Tamaiio i
Color/aspecto i Cabeza moleteada Cabeza lisa H1 H-2 P-1 P-2 B BE & F*
€rosca  panura Ranura Ranura Ranura
Phillips TORX® Phillips TORX®
Brillant 4-40 52-A19-51-4 52-A17-51-4 7 52-A1A-51-4 52-A18-51-4 675 | o 6 09 |39 less | 76 |17 os
riffante M3x0,5 52-A39-51-4 52-A37-51-4 52-A3A-51-4 52-A38-51-4 ' ' ' ' ' ' '
Phillip DRX® fj B Phillip DRX® j B
i - 4-40 52-A11-51-4-000 | 52-A15-51-4-000 52-A13-51-4-000 | 52-A16-51-4-000
Prism (se mues 81 78 195162109 ]39 1635176122105
traen negro) M3x0,5 | 52-A31-51-4-000 | 52-A35-51-4-000 52-A33-51-4-000| 52-A36-51-4-000
TORX® es una marca comercial registrada de CAMCAR Innovations
®
Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma SOUthCO

www.southco.com/52




92 Tornillos cautivos
Serie bajo perfil miniatura - Modelo con tecnologia de montaje superficial
(SMT)

Tipos de cabeza e Para instalacion en -
Brillante Prism materiales de placas de

g8 circuito impreso, utilizando

gB | G|
™ T ! tecnologia de montaje
- }ﬂl gE superficial
~ oy :
A T e Tornillo de acero termotrat
T

Combinacién Combinacién Phillips n.° 2 T15 TORX® Tomillo  Muelle g ado para una resistencia
ranura Phillips n.° 2 ranura T15 TORX® oporte ()ptima
. . . o e Sefiale los puntos de
Altura del pomo y proyeccion del tornillo Preparacidn de la placa de circuito impreso acceso mediante colores
Sin cerrar Cerrado Superficie de soldadura del circuito - .
(Holgura total del | * Tornillos cautivos en
—=||[=— F* _tornllo en el soporte) 086 colores para combinar con
I N su disefio industrial
. Hfz 05,6 Material y acabado
J. * ' i .
(,T =T Soldadura del circuito Tornillo: Acerq templado al carlbono,
ot % P-2 N i [ Placa decirait chﬁpgdo en cinc, cromado, més
! ! TS —— . 000
F* Valor que represepta la holgura en posicion sin cerrar. i 556 0% Muelle: Acero inoxidable serie 300,
Notas: P-1y P-2 medidos desde el lateral superior del panel. , i 10 - pasivado
min.

Soporte: Acero al carbono, chapado

Refuerzo en cinta de poliamida ~ )
. ’ ‘ en la superficie superior para en estafio, cromado, méas sellador
Tornillo tal cual se envia recepcionenvacio 5 O Lo T
en paquetes tipo rielo g Pomo «Prism»: Plastico de alta

000 Negro 008 Azul 013 Rojo tipo bandeja resistencia al calor
(mostradoen a tabla) T B2 e

) Resistencia
Embalado con tapon L ) .
Clasificacion de resistencia a la
llama: UL94-VO
014 Verde Su color Instalacion
Contacte con Southco Especificacion del embalaje: modelo SMT i th
o o Indique la opcién de embalaje con el dltimo digito de la ISILEWYWW:SOLLNTO:COMIpara
Especificacion del color: Para indicar el color deseado, referencia. directrices de instalacion
cambie los tres dltimos digitos de la referencia. Ejemplo: adicionales
Por ejemplo: 52-SM-ALLLI-KOOO-R, 52-SM-ALLLL-KOI3-R. 57 SM-A1311-K-R: paquete tipo riel (mostrado en la tabla) 7o emssemssssms e
Visite www.southco.com para directrices de instalacion ~ 52-SM-A1311-K-T: paquete tipo bandeja Referencia
adicionales Ver tabla
Referencia
Color/aspecto dTamano Cabeza moleteada Cabeza lisa P-1 P2 @) BE & F*
€rosca  Ranura Ranura g8 Ranura Phillips Ranura
Phillips TORX® p TORX®
. 4-40 52-SM-AI3L1-K-R | 52-SM-A411-KR 52-SM-AL3LI-N-R | 52-SM-AL411-N-R
Brillante 7 675184 54 [ 1545|5576 1705
M3x0,5 | 52-SM-A3311KR | 52-SM-A3411-K-R 52-SM-A3311-N-R | 52-SM-A3411-N-R
J ORX® [ B J DRX® (i B
Prism (se mues- | 4-40 | 52-SN-A1111-K000-R | 52-SM-A1211-K000-R 52-SN-A1111-NOOO-R | 52-SM-A1211-N00O-R
traennegro) | M3x05 |[52-SM-A3L11-KO00-R | 52-SM-A3211-KO00-R el B e M Bl T M I R Il I

TORX®es una marca comercial registrada de CAMCAR Innovations

®
SOUthCO Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma www.southco.com/52



cuia de Instalacid

para los productos a presion SOUTHCO®

La instalacion a presion se ofrece en los siguientes

productos SOUTHCO®, proporcionando una facil fijacion a

los cierres de panel:

e Tornillos Cautivos
e Bases para Cierres de 1/4 de Vuelta
e Bases para Tornillos de Rosca Rapida

Al presionar en el taladro de montaje apropiado, los cierres cautivos a
presion hacen que el propio material del panel se inserte en los surcos
del cierre. Entonces, el cierre queda cautivo al material del panel.
Antes del montaje Montaje correcto
Férula Férula
Panel

El éxito del montaje a presion depende de:

Material:

La dureza del material del panel no debe superar las recomendaciones
de SOUTHCO®. Si el panel es demasiado duro, el cierre no se instalara
correctamente.

Taladro de Montaje:

Los taladros de montaje puede ser taladrados, punzonados o moldeados.
e | ateral del taladro: El lateral

Férula . .
Area del material superior del taladro debe estar
Que se inserta afilado sin rotura del perfil. No
I en los surcos .
~| avellanar o alisar el lateral
™~Panel ° T
N Taladro de montaje Taladros’punzonados. ut.|l|zar
un punzon y una herramienta de
Lado de punzonado 2POYO .con.peguen'a to'lera'n,ma
Inclinacién del panel para disminuir |a inclinacion y el

Espesor del apgulo de rotura. .
material e Diametro del taladro: mida el

Lado de didmetro del taladro en la
apoyo superficie del panel donde se
instalara el cierre. El didmetro
estaré dentro de las especificaciones
SOUTHCO® para cada producto.
- Siel taladro es demasiado grande, no habra suficiente
material que se inserte en el surco de retencion y el cierre no
queda suficientemente cautivo al panel.
- Siel taladro es demasiado pequefio, el cierre no se fijara y la
instalacién podra ser dificil de usary poco segura.
e Distancia del taladro desde el borde del panel: la distancia minima
recomendada es 1,5 x didmetro del taladro de montaje, a no ser que
se indique otra medida.

e (Cierres de émholo
e Tuercas Cautivas
¢ |nsertos Roscados

- Si se instala demasiado cerca al borde del panel, éste quedara
deformado. Para instalarlo mas cerca del borde, necesitara
reforzar el borde del panel.

Didmetro del
Borde del taladro de montaje Panel
panel \*l Bl £ I

Eje central del
taladro de montaje

1.5 x @ Min.

Espesor del panel:

El espesor del panel en la posicion del taladro de montaje debe cumplir
o exceder las recomendaciones minimas de Southco.

Si el material es demasiado delgado, se produciran deformaciones en el
panel y se dafiara el cierre.

Instalacion rapida y facil si sigue los siguientes consejos:
Coémo instalar: Utilice la fuerza recomendada y la herramienta de
apoyo apropiada.
- utilice cualquier prensa en paralelo
- utilice un punzon cuyo diametro sea mayor que la cabeza
del cierre
Fuerza de instalacién: Se requiere una distribucion de fuerza uniforme.
No depende de la distancia que el cierre presionado penetra en el panel.
- Southco no recomienda utilizar un martillo. La fuerza de impacto
no proporciona una distribucion de fuerza uniforme que permita
al material del panel fluir completamente en los surcos de
retencion del cierre.
- Lafuerza de instalacion varia segtin la aplicacion, dependiendo
del criterio arriba mostrado.
- Enelementos sin cuello para proporcionar una parada contundente,
presione hasta que el borde del moleteado sea apenas visible.

Cuando se debe instalar:
El montaje se recomienda después de realizar el acabado o chapado
al panel.
El taladro de montaje debe de cumplir
las especificaciones después de aplicarse Férula
el acabado.
- No profundice demasiado. Esto afecta el
material y reducird la fuerza de retencion.

Profundidad excesiva

Panel

Esta area del material
se encuentra separada
del resto del panel
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