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92-SM Viti imperdibili

Serie Miniatura - Versione SMT (tecnologia a montaggio superficiale)

Per installazione su PCB

Per schede realizzate in

materiali compatibili con

la tecnologia a montaggio

superficiale

e Dimensioni compatte
per applicazioni con
spazio limitato

e Vite in acciaio

termotrattato per

garantire massima

resistenza

Materiali e finiture

Vite: acciaio temprato al carbonio,
zincato, cromato con rivestimento
di tenuta

Molla interna: acciaio inox serie 300,
passivato

Note sull’installazione
Per ulteriori consigli di installazione
visitare www.southco.com

Numero di parte
V. tabella

Filettatura

Dimensione Acroce / A taglio

Stili di cava

Phillips / a taglio
Acroce n°2 S| Tt]g mg'X@t/'
Combination ot Lombination
0B 0B
Altezza vite e sporgenza vite
Bloccato Shloccato

(flottanza totale
F* della vite nel
distanziatore)

* Questo valore rappresenta la flottanza in posizione

shloccata

Note: P-1, P-2 Sporgenza della vite misurata dal lato

superiore del pannello

Numero di parte (la figura mostra la confezione in rotoli)

Testa zigrinata

TORX® / A taglio

A croce/A taglio | TORX®/ Ataglio

OE

Distanziatore

Molla

Preparazione scheda PC

Area superficie flangia saldatura
|

gN

K
Flangia saldatura

o Scheda PC
)

‘Ls [
1.£n. l<‘!—>l— oo

52 Viti imperdibili Serie Miniatura —
Versione SMT
Vite confezionata in rotolo

Nastro protettivo in

poliammide sulla parte |
superiore della vite per

il prelievo a vuoto

o —

Fornita con copertura——g, |

T
|
]
I

gB gB

Preparazione

H-1{H-2|P-1|P-2|Knurled|Smooth|{@)|@E| C | G |F*|@ K|@ N| del pannello

Head | Head gD

52-SM-3311-K-R | 52-SM-3411-K-R | 52-SM-3311-N-R |52-SM-3411-N-R 0853
M3x0.5 52-SM-3321-K-R | 52-SM-3421-K-R | 52-SM-3321-N-R |52-SM-3421-N-R 14196 2.3(6.8 ! 68 |53)76) 712505 56186 56+0.08-0
52-SM-1311-K-R | 52-SM-1411-K-R | 52-SM-1311-N-R |52-SM-1411-N-R 0853 o
440 52-SM-1321-K-R | 52-SM-1421-K-R | 52-SM-1321-N-R |52-SM-1421-N-R 14198 2.3]6.8 ! 68 |53) 76712505 56+0.08-0
52-SM-2311-K-R | 52-SM-2411-K-R | 52-SM-2311-N-R |52-SM-2411-N-R 0.7 58
6-32 52-SM-2321-K-R | 52-SM-2421-K-R | 52-SM-2321-N-R |52-SM-2421-N-R 1571107 22|74 "9 76 16.2/81)8.112508/64]102) 6.4+00810
TORX® & un marchio registrato di CAMCAR Innovations
thco
www.southco.com/52 Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione SOU CO



Consigli di installazione

Grazie al tipo di installazione e imballaggio utilizzato, le viti imperdibili SMT (tecnologia a montaggio
superficiale) Southco risultano ideali per 'assemblaggio su schede PC in fase di saldatura reflow.

o 47 Serie con pomello stilizzato
e 4G Serie Prism
e 52 Serie Miniatura

Le viti imperdibili Southco per assemblaggio SMT sono disponibili con filettature 4-40, 6-32 e M3 nelle seguenti versioni:

Caratteristiche di installazione

Ogni vite imperdibile Southco SMT & provvista di una protezione in
poliammide sulla cava ad attrezzo per consentire il prelievo a vuoto in
fase di assemblaggio sulle schede PC. Le filettature delle viti Southco
sono protette da eventuali eccessi di materiale di saldatura durante il
processo di reflow grazie a una copertura preassemblata in fabbrica.
La protezione e la copertura possono essere rimosse dopo la fase di
raffreddamento finale.

Vite confezionata in rotolo 0 vassoio

Nastro protettivo in

poliammide sulla parte A
superiore della vite
per il prelievo a vuoto

=

Confezionata ——
con copertura

Preparazione della scheda PC per I'assemblaggio delle viti
imperdibili SMT

della flangia di saldatura per la vite imperdibile Southco che si
intende utilizzare.

e Consultare la documentazione tecnica per calcolare |'area ottimale

Flangia saldatura
_/:— Scheda PC

! | )

Funzionalita/Opzioni di imballaggio
e |mballaggio in rotolo

Imballaggio in rotolo

Processo di reflow

o Reflow di saldatura
- Preriscaldamento
- Bagno
- Reflow
- Raffreddamento

e Pulizia
- Eliminazione della pasta di saldatura in eccesso

®
SouthCO Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione




@@/ 52 Viti imperdibili
%$ 4 Serie Miniatura - Tipo a ribadire

¢ Dimensioni compatte Stili di cava
per applicazioni con

A (R Combinazione a Combinazione
SR limitato croce/a taglio TORX®/a taglio

e Vite in acciaio g8 gB
termotrattato per
garantire la massima
resistenza

ﬂ‘E
1

Acroce / Ataglio T15 TORX® (M3,4-40,6-32) Distanziatore
o Acroce No.2 125 TORX® (M4)
Materiali e finiture

Vite: acciaio temprato al carbonio,
zincato, cromato con rivestimento
di tenuta

Molla: acciaio inox serie 300, Altezza pomello e spogenza vite

passwato ........................................ Spessore del pannello —l

Distanziale: alluminio naturale S - Shloccato Bloccato

(flottanza totale

Attrezzo di installazione: acciaio

S j ﬁ:‘ i . __IH gelia wtetnel
temprato al cgrbomo, zmca?o, 04501 4\ o0 ) A istanziatore)
cromato con rivestimento di tenuta |
Note per l'installazione ;

: :
I

1. Preparare il panello come Punzone a superficie liscia

. H-2
(@ > testa della vite) J

2. Esercitare una leggera pressione J k J

per ribadire il distanziatore, —_r P-2

mantenendo parallele la superficie | P-1 —+

del punzone e dell'attrezzo di
montaggio.

illustrato

F* - Questo valore rappresenta la flottanza in posizione
shloccata
Note: P-1, P-2 misurati dal lato superiore del pannello

Attrezzo di installazione
(v. tabella)

Numero di parte

V. tabella
. Preparazione
Spessore del Numero di parte p .
Di . panmallo del pannello No. di
imensione = -
filetto Testa zigrinata Testa liscia gB QE parte
Min Acroce /A TORX®/ A Acroce /A TORX®/ gD gz attrezzo
: taglio taglio  taglio Ataglio
4-40 08 | 24 | 52-19-11-4 | 52-17-11-4 | 52-1A-11-4 | 52-18-11-4 | 7 |62 |05(25| 14 | 96 | 46| 1 | 08 |53 475 3 47-104
6-32 15 | 32 | 5229-21-4 | 52-27-21-4 | 52-2A-21-4 | 52-28-21-4 | 8 | 7 |07 |25| 15 | 96 |53 |18 1.8 | 68 541 36 | 47-106
M3x0.5 08 | 24 | 52-39-11-4 | 52-37-11-4 | 52-3A-11-4 | 52-38-11-4 | 7 |62 |06 (25| 14 | 96 | 46| 1 | 08 |53 475 3 47-104
M4x0.7 15 | 32 | 52-49-21-4 | 52-47-21-4 | 52-4A-21-4 | 52-48-21-4 | 94 | 87 |07 | 3 | 152 [ 101 | 67 [ 18| 1.8 | 68 6.76 42 | 47-108

Nota: Sottrarre .25 da @ B per il tipo a testa liscia.

TORX® & un marchio registrato di CAMCAR Innovations

®
www.southco.com/52 Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione SOUthCO



92 Viti imperdibil

Serie Miniatura - Tipo a pressione

Stili di cava ¢ Dimensioni compatte
per applicazioni con

Combinazione a Combinazione T
croce/a taglio TORX®/a taglio spazio limitato

o8 0B 6 ¢ * Vite in acciaio
T r " *‘__' termotrattato per

gl g‘ E garantire la massima
— ' resistenza
Acroce /Ataglio  T15 TORX® (M3,4-40,6-32) Distanziatore
Accroce No. 2 125 TORX® (M4) T
Materiali e finiture
Vite: acciaio temprato al carbonio,
zincato, cromato con rivestimento
di tenuta
Altezza pome"o e spogenza vite Molla: acciaio inox serie 300,
0.9 —+ /— Non smussare passivato.
Shloccato Bloccato Spessore min. { 4 U Lo T B
(flottanza totale pannello * T Distanziale: acciaio al carbonio,
__”|<_F* e J L zincato, cromato con guarnizione di
distanziatore) gD

tenuta
% i Note: La distanza minima raccomandata dal hordo del Note per l'installazione

D } pannello all'interasse del foro & 1.5 x @ D per il tipo a |donea alla maggior parte delle

! H-2  Pressione S leghe di alluminio o acciaio a basso
Punzone a superficie liscia . .
i (0 > testa della vite) tenore di carbonio con durezza 1/4

- %‘ = ¥ o) o inferiore.
' P-1 ] ,
' (i

* Questo valore rappresenta la flottanza in posizione |
shloccata |
Note: P-1, P-2 misurati dal lato superiore del pannello t

Lato superiore
/— pannello

Attrezzo di
supporto
(non fornito)
g1z _
V. pagina 543 per ulteriori istruzioni Numero di parte
sull'installazione V. tabella

Preparazione del

Numero di parte

. . pannello
Dimensione = —
filetto Testa zigrinata Testa liscia
Acroce/A TORX®/ Acroce/A  TORX®/ gD
taglio A taglio taglio A taglio
52-19-51-4 | 52-17-51-4 | 52-1A-51-4 | 52-18-51-4 0.9 53
- 0.08
4-40 52-19-53-4 | 52-17-53-4 | 52-1A-53-4 | 52-18-53-4 N A N Il B I B 2.5 6.8 5% 3 3
52-29-51-4 | 52-27-51-4 | 52-2A-51-4 | 52-28-51-4 0.9 6.1
6-32 8 | 86| 7 (07|25 155 | 104 ] 63 6.35 +0.08 37
52-29-53-4 | 52-27-53-4 | 52-2A-53-4 | 52-28-53-4 25 76 0
M3 %05 52-39-51-4 | 52-37-51-4 | 62-3A-51-4 | 52-38-51-4 | 20 loaloslos| 1 | as | ss 0.9 53 — »
) 52-39-53-4 | 52-37-53-4 | 52-3A-53-4 | 52-38-53-4 ) ’ ‘ ’ ’ ’ 2.5 6.8 Ry :
52-49-51-4 | 52-47-51-4 | 52-4A-51-4 | 52-48-51-4 0.9 6.1
M4X0.7 94 | 86 | 87 07| 3 16 | 108 | 79 8 401 44
52-49-53-4 | 52-47-53-4 | 52-4A-53-4 | 52-48-53-4 25 76 -0.04

TORX® & un marchio registrato di CAMCAR Innovations

®
SOUthCO Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione www.southco.com/52



Serie Miniatura - Tipo a ribadire

92 Viti imperdibili con testa in plastica

¢ Dimensioni compatte, Stili di cava*

ideali per le applicazioni Combinazione Combinazione
e e a croce/a taglio TORX® / a taglio
con spazio limitato 08 08
o Vite in acciaio termotrattato
per garantire la massima
resistenza
o Punti di accesso Acroce/ataglio  T15 TORX® (M3,4-40,6-32)
codificati per colore Acocen's 125 TORK” (W)

e Viti imperdibili selezionabili
negli stessi colori del

vostro design industriale Spessore del pannello

gX

|

1

Materiali e finiture

Vite: acciaio al carbonio temperato,
zincato, cromato con rivestimento
di tenuta

Molla: acciaio inox serie 300,
passivato

P
0.4+0.1j ! <\

Punzone a superficie liscia
(@ > testa della vite)

Attrezzo di installazione: acciaio
al carbonio temperato, zincato,
cromato con rivestimento di tenuta

Dati prestazionali
Grado di infiammabilita: UL94-VO

1. Preparare il panello come illustrato
2. Esercitare una leggera

pressione per ribadire il
distanziatore, mantenendo parallele
la superficie del punzone e quella
dell’attrezzo di montaggio.

Numero di parte

(v. tabella)

Attrezzo di installazione

Vite

ﬂ‘E
1

\ L}
Distanziatore

Pomello Molla

Altezza pomello e sporgenza vite
Shloccato

Bloccato
(flottanza totale
F della vite nel
distanziatore)

1

H-2

1 e

F* - Questo valore rappresenta la flottanza in posizione
shloccata
Note: P-1, P-2 misurati dal lato superiore del pannello

000 Nero 008 Blu 013 Rosso
(mostrato nella
tabella)
014 Verde Colore
personalizzato
Contattare Southco

Specifica del colore: per specificare il colore, cambiare le
ultime tre cifre del numero di parte.

V. tabella Esempio: 52-11-11-4-000 Nero, 52-11-11-4-013 Rosso
Spessore Numero di parte Preparazione
. . del B B del pannello  No_ di
Dlrr;.e:ntstlone pannello Testa zigrinata Testa liscia Testa Testa BE F G H-1 P-2 parte
iletto e o
Min. Max Acroce/A TORX®/ Acroce/A ToRxe/  zigrinata liscia gD @7 attrezzo
! " taglio A taglio taglio A taglio
4-40 0.8 | 2.4 |52-11-11-4-000* | 52-15-11-4-000 * | 52-13-11-4-000* | 52-16-11-4-000 * 8.1 78 |62 (05|25 14 | 96 [46| 1|08 53| 475 350'08 47-104
6-32 15 | 32 [ 52-29-21-4-000 | 52-27-21-4-000 | 52-2A-21-4-000 | 52-28-21-4-000 | 8.8 85 | 7 |07(25| 15 | 96 5318|1868 | 541 |367%| 47-106
M3x0.5 | 08 | 24 |52-31-11-4-000* | 52-35-11-4-000* | 52-33-11-4-000 * | 52-36-11-4-000% | 8.1 78 |62 (06(25( 14 |96 46| 1|08 |53 475 [3 %] 47104
M4 x 0.7 15 | 3.2 | 52-49-21-4-000 |52-45-21-4-000* | 52-4A-21-4-000 | 52-46-21-4-000* | 10.3 10 (8707|3152 10 |67 (18] 18|68 676 |42 fou'l 47-108
*Numeri di parte non disponibili con combinazioni di testa;
solo a croce 0 TORX® TORX® & un marchio registrato di CAMCAR Innovations
®
www.southco.com/52 Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione SouthCO



92 Viti imperdibili con testa in plastica
Serie Miniatura - Tipo a pressione

Stili di cava* e Dimensioni compatte,

Combinazione a Combinazione ideali per le app"cazioni
croce/a taglio TORX® / a taglio

P TG ‘* “ C " con spazio limitato
¥ e Vite in acciaio
—t= g1 GE termotrattato per
_,lf, ! garantire la massima
Acroce/ataglo  T15 TORX® (M3,4-40,6-32) Pomello - L Molla \Distanziatore resistenza
Acrocen®2  T25 TORX® (Md) e Punti di accesso
Altezza pomello e sporgenza vite codificati per colore
Shloccata — Bloccata 0 N e Viti in_1perd_il_1i|i _ _
e s g — oot ol vst dosign
! en

< [ | >

pannello ! !
I f * J ) L industriale
I[m } Materiali e finiture

H-1

| H-2  Note: la distanza min. raccomandata dal bordo del Vite: acciaio al carbonio temperato,
l : pannello all'interasse del foro & 1,5 x @D per il tipo zincato, cromato con rivestimento
) \ a pressione. di tenuta

' P_z ...................-....- ........... T
' P-1 } Molla: acciaio inox serie 300,
' ; Punzone liscio passivato

F* Questo valore rappresenta la flottanza in posizione (@ > testa vite)
shloccata Nota: P-1, P-2 misurati dal lato superiore del

Distanziatore: acciaio al carbonio,

pannello zincato, cromato con rivestimento
di tenuta
| " , Pomello: PC/ABS
ato Superlore .......................................................
(mgsggatNoe?e” a 008 Blu l pannello Dati prestazionali

tabella) Grado di infiammabilita: UL94-VO

Note sull’installazione Da utilizzare
Attrezzo con alluminio o nella maggior

014 Verde Colore di supporto parte degli acciai a basso tenore di

personalizzato (non fornito) a2

Contattare Southco

carbonio con durezza pari o inferiore

a Y. Visitare www.southco.com per
Visitare www.southco.com per ulteriori consiglidi  teriori informazioni.
Specifica del colore: per specificare il colore, cambiare le installazione i

ultime tre cifre del numero di parte. Numero di parte
Esempio: 52-11-11-4-000 Nero, 52-11-11-4-013 Rosso V. tabella
Numero di parte Prepa;z:::lr:) HuE
Dimen- B B P
sione Testa zigrinata Testa liscia Testa  Testa H-1 H-2 @)
filetto  pcroce/A TORX®/ Acroce/A ToRxe/  Zigrinata liscia gD
taglio A taglio taglio A taglio
52-11-51-4-000* | 52-15-51-4-000* | 52-13-51-4-000* | 52-16-51-4-000* 0.9 5.3 +0.08
4-40 52-11-53-4-000% | 52-15-53-4-000* |52-13-53-4-000*| 52-16-53-4-000* 81 '8 79| 641 05 125 14196 55 25 6.8 5% 3
52-29-51-4-000 | 52-27-51-4-000 | 52-2A-51-4-000 | 52-28-51-4-000 0.9 6.1 003
6-32 52-29-53-4-000 | 52-27-53-4-000 | 52-2A-53-4-000| 522853-4.000| °° 85 861 7| 071251551104 63 7 76 635000 37
M3 X |52-31-51-4-000* | 52-35-51-4-000* |52-33-51-4-000%| 52-36-51-4-000* 0.9 5.3 +0.08
8.1 78 79 | 64 | 06 | 25| 14 [96] 55 5.56 32
0.5 [52-31-53-4-000* | 52-35-53-4-000* |52-33-53-4-000*| 52-36-53-4-000* 2.5 6.8 0
M4 X | 52-49-51-4-000 |52-45-51-4-000* | 52-4A-51-4-000 | 52-46-51-4-000* 09 6.1 w0
10.3 10 86 | 87 ] 07| 3|16 |108] 79 8 44
0.7 | 52-49-53-4-000 | 52-45-53-4-000* | 52-4A-53-4-000 | 52-46-53-4-000* 2.5 77 008

Nota:*numeri di parte non disponibili con combinazioni di

testa; Solo a croce o TORX® . o ) .
TORX® & un marchio registrato di CAMCAR Innovations

®
SouthCO Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione www.southco.com/52



32 Viti imperdibili

Serie Miniatura a basso profilo - Stile a pressione

e Basso profilo per Stili di incasso
applicazioni in spazi limitati Lucida Prisma
e Vite in acciaio

gB \ fiB —| G|
termotrattato per la $ @ @ _l; ;
massima resistenza - JOE
e Punti di accesso codificati 7 h S T T

per colore Combinazione Phil- Combinazione T15 Phillips n.2 T15 TORX® Vite. Molla pistanziatore
o Viti imperdibili nel colore lipsn.2/ataglio  TORX®/a taglio

del vostro design industriale

Altezza del pomello e sporgenza della vite

Materiale e finitura Non avvitato Bloccato

. - . (Flottanza totale della Non
Ylte: acciaio al carbonio tem.p'erato, —{|l=— F* vite nel distanziatore) ! mussare
zincato, cromato, con guarnizione [ 09 J_ |

. E=ninl ' I
di tenuta Spessore f_ [ | [ 5

. acCiaio | i min. 5,56 5

Molla: acciaio inox serie 300, del pannello i #5565

passivato

Distanziatore: acciaio al carbonio,
zincato, cromato, con guarnizione
di tenuta

Nota: la distanza minima consigliata dal bordo del
pannello all'interasse del foro & 1,5 x @ per la versione
F* - Il valore rappresenta la flottanza in posizione sbloccata a pressione.

Note: P-1, P-2 misurate dal lato superiore del pannello

Punzone liscio
Dati prestazionali ‘ ‘ ‘ ) > testa dela vite
Grado di infiammabilita: UL94-VO 2

o 000 nero 008 Blu 013 Rosso
Note per l'installazione (mostrato in tabella)

. Lat iore del
Idonea alla maggior parte delle P /pgnon:ﬁge”ore ¢
leghe di alluminio o acciaio a basso ‘ ‘
tenore di carbonio con durezza 1/4 o Attrezzo di sup—»-
inferiore. Visitare www.southco.com 014 Verde  Colore personalizzato: porto §32

contattare Southco (non fornito)

per maggiori informazioni.

N """"""""" t """"""""""""""""""" Specifica del colore: per specificare il colore, cambiare le
umero parte ultime tre cifre del numero di parte Visitare www.southco.com per ulteriori consigli di
V. tabella Esempio: 52-A11-51-4-000 nero, 52-A11-51-4-013 rosso installazione

Numero parte
Dimensione Testa zigrinata Testa liscia N1 B2 P1 P2 @) PBE G

filettatura  phinins/  TORNE/ Phillps/a  TORX®/
ataglio a taglio taglio a taglio

Colore/aspetto

Lucid 4-40 50-A19-51-4 | 52-A17-51-4 5-AIA51-4 | 52-A18-51-4 o | 6 Loolsoless!|as!lis!os
ucida M3x05 50-A39-51-4 | 52-A37-51-4 50-A3A-51-4 | 52-A38-51-4 '
Phillips Phillips
Prisma 4-40 | 52-A11-51-4-000 | 52-A15-51-4-000 52-A13-51-4-000 | 52-A16-51-4-000
- 81 78 [ 95|62 |09 (39635763405
(nero in figura) | M3x05 | 52-A31-51-4-000 | 52-A35-51-4-000 50-A33-51-4-000| 52-A36-51-4-000

TORX® & un marchio registrato di CAMCAR Innovations

®
www.southco.com/52 Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione SouthCO



92 Viti imperdibili

Serie Miniatura a basso profilo - Versione SMT (tecnologia di montaggio

in superficie)

Stili di incasso
Lucida

Combinazione Phil- Combinazione T15
lips n.2/a taglio TORX®/a taglio

Phillips n.2

Altezza del pomello e sporgenza della vite

Non avvitato Bloccato
(Flottanza totale della

—>||[~— F* vite nel distanziatore)

mmy ¢
. Hfz
BRI — — T
I Y
| I

F* Il valore rappresenta la flottanza in posizione shloccata
Note: P-1, P-2 misurati dal lato superiore del pannello

000 nero 008 Blu 013 Rosso

(mostrato in tabella)
Colore personalizzato:

014 Verde
contattare Southco

Specifica del colore: per specificare il colore, cambiare le
ultime tre cifre del numero di parte
Esempio: 52-SM-A1111-K000-R, 52-SM-A1111-K013-R

Visitare www.southco.com per ulteriori consigli di
installazione

Dimensione

Colore/aspetto filettatura

Phillips/
a taglio

Testa zigrinata

TORX®/
a taglio

Prisma

oe o

->| Gl
T !
—] }ﬂl gE
Ay
A
15 TORX® Vite Molla  pistanzia-
tore

Preparazione del pannello in policarbonato
Area di superficie della flangia di saldatura
|

/—ﬂ&ﬁ

g56

langia di saldatura
/_ Pannello in

——

S I 1 policarbonato
16 . 056 7
min I

Nastro protettivo in poliammide
sulla parte superiore della vite
Vite confezionata in S~ per il prelievo a vuoto

rotolo o vassoio

Fornita con copertura

Specificare il tipo di imballaggio - versione SMT
Indicare il tipo di imballaggio con I'ultima cifra del numero
di parte

Esempio

52-SM-A1311-K-R: imballaggio in rotolo (come mostrato in
tabella)

52-SM-A1311-K-T: imballaggio in vassoio

Numero parte

Testa liscia

TORX®/

@B Phillips/a taglio iR

gB

H-1 H-2 P-1

e Per l'installazione su
policarbonato utilizzando
la tecnologia di montaggio
in superficie

e Vite in acciaio termotrat
tato per la massima
resistenza

e Punti di accesso codificati
per colore

o Viti imperdibili nel colore
del vostro design
industriale

Materiale e finitura

Vite: acciaio al carbonio temperato,
zincato, cromato, con guarnizione
di tenuta

Molla: acciaio inox serie 300,
passivato

Distanziatore: acciaio al carbonio,
stagnato, cromato, con guarnizione
di tenuta

Prisma: plastica altamente
resistente al calore

Dati prestazionali
Grado di infiammabilita: UL94-VO

Note per I'installazione
Visitare www.southco.com per
ulteriori consigli di installazione

Numero parte
V. tabella

P2 @) BE 6 F*

. 4-40 52-SM-A1311-K-R 52-SM-A1411-K-R 52-SM-A1311-N-R 52-SM-A1411-N-R
Lucida 7 6,75 184 54 115145155176 17 {05
M3x0,5 52-SM-A3311-K-R 52-SM-A3411-K-R 52-SM-A3311-N-R 52-SM-A3411-N-R
Phillips Phillips
Pr_lsn_la 4-40 52-SM-A1111-K000-R | 52-SM-A1211-K000-R 8.1 52-SM-A1111-N000-R | 52-SM-A1211-N000-R 78 | 89| 59 | 15 | 45 | 55| 76 | 34 | 05
(nero in figura) M3x0,5 52-SM-A3111-K000-R | 52-SM-A3211-K000-R 52-SM-A3111-N00O-R | 52-SM-A3211-N000-R
TORX® & un marchio registrato di CAMCAR Innovations
thco
SOU CO Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione www.southco.com/52



lone

dei prodotti autoaggancianti SOUTHCO®

L'installazione autoagganciante offerta su questi prodotti SOUTHCO® trasforma questi elementi in fissaggi

imperdibili di facile utilizzo:

o Viti imperdibili

¢ Ricettacoli per fissaggi a un quarto di giro
¢ Ricettacoli per viti a filettatura rapida

Se installati in fori correttamente praticati, la forza applicata a questi

fissaggi autoaggancianti esercita una spinta sul materiale del pannello con

conseguente spostamento del materiale verso la scanalatura di fissaggio

dell'elemento. Il materiale spostato blocca saldamente I'elemento nel panello.
Installazione corretta

Ghiera

Prima dell'installazione

Ghiera
Pannello

La corretta installazione a pressione dipende dai fattori indicati
di seguito.
Materiale:
La durezza del materiale del panello non deve superare le specifiche indicate
da SOUTHCO®. Se il materiale del pannello & troppo duro, I'elemento di
fissaggio non potra essere installato correttamente.
Fori di montaggio:
i fori di montaggio possono essere praticati mediante trapano, punzone o
fusione.
e Bordo del foro: il bordo superiore del foro deve essere vivo e non deve
presentare irregolarita. Non svasare o
shavare il bordo.
e Fori punzonati: usare un punzone
e uno stampo con poco gioco per
minimizzare I'angolo di spostamento del
materiale e di frattura.
e Diametro del foro: misurare il
diametro del foro sulla superficie
del pannello dal lato di installazione
dell’elemento di fissaggio. Il diametro
deve rientrare nelle specifiche
raccomandate da SOUTHCO® per quel
particolare prodotto.
- Se il foro & troppo
grande, la quantita di materiale spostato nella
scanalatura di fissaggio non sara sufficiente a bloccare
correttamente I'elemento nel pannello.
- Seil foro & troppo piccolo, I'elemento di fissaggio non si innestera
bene e l'installazione risultera difficile e poco sicura.
e Distanza del foro dal bordo del pannello: salvo diversa indicazione, la
distanza minima raccomandata e di 1,5 x il diametro del foro di montaggio.
- Sesiinstalla I'elemento troppo vicino al bordo del pannello, il
materiale tendera a spostarsi in direzione opposta, deformando
il bordo del pannello. Pertanto, se si vuole installare I'elemento
vicino al bordo, si raccomanda di bloccare il bordo del pannello
prima di procedere all'installazione.

Ghiera . )
L'area di materiale

che si sposta nella
I scanalatura

\“Pannello
\Foro di montaggio

Materiale
spostato

Lato punzone
pannello

Spessore
materiale

Lato stampo
pannello

soucthco

CONNECT - CREATE - INNOVATE

e Perni retraibili a molla
o Dadi imperdibili
o Inserti filettati

Diametro foro di montaggio

Bordo pannello
N

Pannello

Interasse foro montaggio

1.5x @ Min.

Spessore del pannello:
Nel punto in cui viene praticato il foro di montaggio, lo spessore del pannello
deve essere pari o superiore alle specifiche minime indicate da SOUTHCO®.
Per un’installazione semplice e rapida, si raccomanda di seguire i
consigli riportati di seguito.

Per un'installazione corretta: attenersi ai valori relativi alla forza di
montaggio, se indicati, e utilizzare un utensile di supporto idoneo.

- usare una pressa ad azione parallela

- usare un punzone di diametro superiore rispetto a quello della testa
dell'elemento di fissaggio
Forza di montaggio: I'installazione corretta dipende dall'applicazione di una
forza adeguata e distribuita in modo uniforme, non dalla distanza da cui si
esercita pressione sul fissaggio per il montaggio nel pannello.

- SOUTHCO® sconsiglia I'uso di martelli. La forza esercitata dal martello,
infatti, non viene distribuita uniformemente e pertanto non consente il
completo spostamento del materiale del pannello nella scanalatura di
fissaggio dell’elemento.

- La forza di montaggio varia a seconda dell’applicazione e in base ai
criteri illustrati sopra.

- Per creare un punto di arresto solido nelle componenti senza colletto, si
raccomanda di esercitare pressione fino a quando il bordo zigrinato risulta
appena visibile.

Quando installare:
si raccomanda di procedere all'installazione dopo avere applicato la finitura o
il rivestimento al pannello.
Il diametro del foro di installazione deve essere conforme alle specifiche prima
dell'applicazione del rivestimento o della
finitura. - forzadi

- Non applicare una forza eccessiva Ghielrgstallazmne eoeessiva
per installare i componenti. L'applicazione
di una forza eccessiva crea interruzioni nel
materiale e riduce la forza di bloccaggio
nel pannello.

Pannello

Quest'area del materiale si e
separata dal resto del pannello
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