61 Riegelverschluss
Universal Serie - Einstellbarer Haltebereich

Verschluss mit Drehknopf
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Klemmscheibe

Tiirblatt/Klappe

12.5 25.5 61-10-102-11
25 38 61-10-104-11
44.5 57 61-10-107-11
92 Riegelverschluss
Knebelgriff oder Halbolive - Einstellbarer Haltebereich
Kompakter Knebelgriff Riegel
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Ausfihrungen mit groBem Knebelgriff oder Halbolive sind
38.1 92-61-113-50 92-61-213-50 erhaltlich, mit und ohne Schloss
Schwarz 50.8 92-61-114-50 92-61-214-50
63.5 92-61-115-50 92-61-215-50
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CONNECT - CREATE - INNOVATE

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

e Einfache Einlochmontage

e Leichte Anpassung an
verschiedene Haltebereiche

Werkstoff und Oberfliche
Nylon und Stahl, verzinkt

Festigkeitsrichtwerte
Max. statische Last: 110 N

Hinweise

Version mit Drehknopf gezeigt.
Versionen mit Halbolive oder
Schlitzkopf sind erhaltlich

Weitere Optionen erhaltlich. Ausfiihrliche
Daten, Montageanleitungen und

INFO Produktnummern unter
CLIC

X

e Einfache Riegeleinstellung

Werkstoff und Oberflache
Zinkdruckguss, pulverbeschichtet

Festigkeitsrichtwerte
Max. statische Last: 150 N

Hinweise
Ausfiihrungen mit schwarzer oder
verchromter Oberflache erhaltlich

Ausfiihrungen mit Gewindeschaft
siehe Seite 134

Ausfiihrungen mit “feststehendem”
Riegel siehe Seite 124

Produktnummer Dichtung: 92-70-G
(separat erhéltlich)

Weitere Optionen erhiltlich. Ausfiihrliche
Daten, Montageanleitungen und

Produktnummern unter
INFO

clic

L3



¢ Fiir Anwendungen mit leichter Beanspruchung

¢ Einfache Anpassung an verschiedene Haltebereiche
¢ Drei Griff - und Kopfausfiihrungen

¢ Schnelle Einlochmontage
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Schaft,

Klemmscheibe

Alle Ausfiihrungen haben die gleichen
Maf3e wie die gezeigte Ausfiihrung mit Griff.

Max. Schaft-
Halte- ldnge
Tiirblatt/Platte bereich L Knopf
12,5 25,5 61-10-102-11 @
25 38 61-10-104-11 @
44,5 57 61-10-107-11 @
Max.
Verschluff mit
Schlitzkopf
. Max. \
VerschluB mit Halteh. Zarge/Rahmen
Halholive
1 Bohrung @ 6,5 mm
Zarge/Rahmen (Bohrung filr biindigen
v Einbau, s. ndchste Seite.)
1 Bohrung, 06,8, Q % Blende 17,5 mm —_ Schaft,
: P / (separat bestellen, 04,8
Produktnummer: \
Schaft, OJ 4,8 617314)
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5 Tiirblatt/Platte
Max. Schaft-
< § Halte- | Iinge - -
74 bereich L Halbolive Schlitzkopf
44,5 57 61-1-1-0 @ _
19 32 — 61-10-4-0 @
25 38 61-1-4-0 @ 61-10-1-0 @
12,5 25,5 — 61-10-6-0 @
32 44,5 61-1-7-0 61-10-7-0 @
38 51 — 61-10-2-0 ®
57 70 — 61-10-3-0 ®

100 « Alle mit diesem Symbol gekennzeichneten Produkte sind ab einem oder mehreren unserer globalen Zentrallager lieferbar. . .
Bitte erfragen Sie die Lieferzeiten, falls diese nicht iiber eine unserer Niederlassungen oder Vertretungen in Ihrer Ndhe bezogen werden konnen. SOULhCO



Fiir alle Ausfiihrungen

1. Tiirblatt oder Platte gemif3 Mafiskizze 2. Die Klemmscheibe mit Hilfe des Setz- ‘ g
vorbereiten. werkzeugs auf den Schaft gegen die Innen-
Zarge/Rahmen seite der Platte driicken, bis sie dicht anliegt. 3

(Es kann auch ein Rohr mit 21 mm -

AufSendurchmesser verwendet werden).

&

min. 13 mm 7 g s 3. Den Riegel auf erforderlichen Haltebereich
max. 28,5 mm einstellen und die Stellschraube anziehen.

Pl

Platte —/

LochgroRe (ist abhangig
vom gewahlten Verschluf3,
siehe Einzelzeichnungen)

Werkstoff und Oberfliche
Knopf: Nylon, schwarz.

Halbolive: Stahl 1.1121,

glanzvernickelt.

Schaft und Schlitzkopf: Stahl 1008
(US-Norm), glanzvernickelt.

Riegel: Stahl 1.1121, verzinkt

61-0-12280-11 ® chromatiert und versiegelt.

Blende: kohlenstoffarmer Stahl,
glanzvernickelt.

Klemmscheibe: Federstahl, DACROTIZED*.
Stellschraube: gehirteter

Werkzeug zum Setzen der Sicherungsscheiben
(separat bestellen)

Werkzeug

Magnet

Werkstoff und Oberfliache

We.rkzeug: Stahl, verzinkt mit Magneteinsatz. Stahl, verzinkt und glanz-
Griff: Zellulose-Acetat, schwarz chromatiert.
/ \ *Eingetragenes Warenzeichen der Metal Coatings International, Inc.

(separat bestellen)

26,5
E 61-16-101-14 @
@225 3.6

Werkstoff und Oberfliche Festigkeitsrichtwerte
Sl 11121, glanvernickelt, ks e Tt B i
Elljersnedne,Blende’ innen Blende, auken Max. Betriebslast: 110 N
Klemmscheibe L Klemmscheibe
Schaft

| le——Fir =] |—Fir
Plattenstarken bis zu Plattenstarken iiber
3,6 mm werden zwei 3,6 mm gentgt

Blenden bendtigt. eine Blende.

Alle MaBe in Millimeter

\ / Technische Anderungen vorbehalten. Verbindlich fiir MaB-
zeichnungen und Technische Daten sind nur die neuesten
Produktspezifikationen, die Sie auf Anfrage erhalten.

B ) « Alle mit diesem Symbol gekennzeichneten Produkte sind ab einem oder mehreren unserer globalen Zentrallager lieferbar. 101
SOUthCO Bitte erfragen Sie die Lieferzeiten, falls diese nicht Gber eine unserer Niederlassungen oder Vertretungen in [hrer Néhe bezogen werden kdnnen.





