v @ 82 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse
N\ % - Verschlusszapfen

Werkstoff und Oberflache [H] Kopfformen - werkzeughetitigt
Verschlusszapfen: Stahl, verzinkt

\ Linsenkopf Linsenkopf mit Linsenkopf Sicherheitsschliissel ~ Senkkopf mit
und chromatiert oder Edelstahl Innensechskant mit Kreuzschlitz Kreuzschlitz
Biigelkappe: ABS, schwarz 3mm
Zubehdr 0§95 ’ 9?gnensechskant Kreuzschlitz Nr. 2 695 . 9K5reuzschl|tz Nr. 2
Sicherheitsschliissel: @ \@ g 9'5 .
Produktnummer: 29-90-214-10

3 L
—~— 265 28 U U
U
S L
g4 '
(] 22 961

) 1

[H] Kopfformen - handbetatigt

Fliigelkopf Biigelgriff RA Biigelgriff RB
Fiir vertikale
Fiir horizontale Gegenstiicke
Gegenstiicke 183
r 22.2 “
15.1 g9.5
] i
U
11.1 ]l u @ 15
Hinweise zur Installation Buge|kappe (optionan

Biigelkappe:

Ein Sicherungsring muss unter dem
Kopf liegen, damit die Kappe biindig
aufliegen kann.

Produktnummer-Sicherungsring: 190
82-32-301-12
e - 25—
4.05
Biigelkappe-Produktnummer
82-2-B-000
Verschlusszapfen-Montage Zapfen mit Senkkopf
(Stérke der oberen Platte: min. 1.3)
g64%5 .
05 054 120
( ¢9.90>
AN i P
== =
ﬂ6.4,+{]153 S

www.southco.com/82 Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZUS® Southco®



82 DZUSP Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse

Verschlusszapfenauswahl

|E| Kopfformen

11 Linsenkopf m. Schlitz

12 Fligelkopf

15 Biigelgriff RA

16 Biigelgriff RB

19 Linsenkopf mit Kreuzschlitz
28 Senkkopf mit Kreuzschlitz
18 Innensechskant

82 -

T Sicherheitsschliissel (nicht erhaltlich in Edelstahl)

Bestimmen der Verschlusszapfenlange

|K| Verschlusszapfenlange
Nummer fiir K aus der Tabelle (unten) iibernehmen

- M

L@ Werkstoff

16 Stahl, verzinkt

20 Edelstahl (nicht fiir
Sicherheitsschliissel Ausfiihrung)

GMS Bereiche fiir: G':; Bs‘;";i;:e;s““ GMS Bereiche fiir: GMASHB""’;““" f:
82-35-306-10 82-35-310-55 82-35-315-35 Gegensticke
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
07 12 - - - - 23 28 100 | 32
12 17 - - - - 28 33 120 | 37
1.7 2.2 ~ ~ ~ ~ 3.3 3.8 140 4.2
22 27 0 05 13 18 38 43 160 | 47
2.7 3.2 0.5 1 1.8 2.3 43 4.8 180 5.3
32 37 1 15 23 28 48 53 200 | 58
3.7 4.2 1.5 2 2.8 3.3 5.3 5.8 220 6.3
42 47 2 25 33 38 58 6.3 %0 | 68
47 5.2 2.5 3 3.8 43 6.4 6.9 260 7.3
5.2 57 3 0 43 48 6.9 74 280 | 78
5.7 6.2 35 4.1 48 5.3 14 7.9 300 8.3
- - 41 46 53 5.8 79 8.4 320 | 88
~ ~ 4.6 5.1 5.8 6.3 8.4 8.9 340 9.3
- - 5.1 5.6 6.3 6.8 8.9 9.4 30 | 98
~ ~ 5.6 6.1 6.8 13 9.4 9.9 380 10.3
- - 6.1 6.6 73 78 9.9 104 400 | 108
- - 6.6 71 78 83 104 109 420 | 14
~ ~ 71 76 8.3 8.8 10.9 11.4 440 11.9
- - 76 8.1 88 93 114 119 460 | 124
~ ~ 8.1 8.6 9.3 9.8 11.9 12.4 480 12.9
- - 8.6 91 9.8 103 125 129 500 | 134
- - 9.1 96 103 108 13 135 520 | 139
- - 96 101 108 113 135 14 540 | 144
~ ~ 10.1 10.6 11.3 11.8 14 14.5 560 14.9
- - 106 111 118 123 145 15 580 | 154

pzus southco

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Bestimmen der
Produktnummer

Die Wahl des richtigen
Verschlusses:

1. Das Gegenstiick
auf den Seiten 438- 442 wahlen

2. Sicherungsring und Zubehor
auf Seite 443 wahlen und alle
Korrekturwerte notieren

3. Bestimmen der
Verschlusszapfenlange
Die Gesamtmaterialstarke GMS ist
nach der Formel zu berechnen, die
fiir jedes Gegenstiick vorgegeben
ist. In der “Verschlusszapfenlangen”
Tabelle ist dann in den Spalten A bis
D der zugehdrige GMS-Bereich zu
suchen, fiir den in der Spalte |K| der
Referenzwert der Zapfenlange steht.

4. Produktnummer des
Verschlusszapfens

durch Wahl der Kopfform [H]

der Zapfenlange |E| und des

Werkstoffes [M]zu vervollstandigen.

Beispiel:

Fiir das Blattfeder-Gegenstiick
“Zum Nieten-Mit Grundplatte”
(82-35-302-15) ist Spalte D zu
wahlen. Fiir den GMS-Bereich
=P+F=52mmistK=200
vorgegeben. Fiir einen Zapfen mit
Linsen-Schlitzkopf aus Stahl lautet
die vollstandige Produktnummer:
82-11-200-16.

Eine vollstandige Beispielrechnung
ist auf Seite 435 zu finden.

Hinweis

Ausfiihrungen aus Edelstahl kénnen
hohere Mindestbestellmengen
bedingen. Informationen auf
Anfrage.

www.southco.com/82



82 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse
Blattfeder-Gegenstiicke

Werkstoff und Oberflache Zum Nieten - mit Grundplatte

Stahl, anorganische
Zinkbeschichtung

....................................................... 112 Ansenken oder Eindriicken P
Hinweise zur Installation ) i/ EGrundeatte
Montage mit Nieten @ 2.5 - die j—L‘_: §2.6

)

) 3.2 L —
Blattfeder muss nach dem Nieten 57 e Blattfeder
frei beweglich sein. * | 4—‘ L-— Nietschaft auf
....................................................... 266 g27fg§€ Stauchen
, ||:::::‘L| \ 4 GMS - GMS
o iagps} 9.5 BMS =P +F GMS=P+F
Nl e f
——I —() 2 6
Produktnummer /
Siehe Tabelle
Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 437 ist die hier

unter “Verschlusszapfen-Auswahl” Produktnummer Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte
genannte Spalte zu verwenden. 82-35-302-15 D
Werkstoff und Oberflache Zum Nieten - ohne Grundplatte
Stahl, anorganische Zinkbeschich-
tung oder Edelstahl —~ B - Ansenken oder Eindriicken Pl
Hinweise zur Installation *_L _>| piLe l* —
Montage it Nieten 2.5 - die % p26
Blattfeder muss nach dem Nieten 5.7 31‘2__ B\vg_/é? Blattfeder
frei beweglich sein. ' »J L.— Nistschaft auf
....................................................... LI 52995 stauchen
V=5 P N H—F  A]~—F
Q) O "O, 95 s~ I:;MS
= =2 | GMS =P +F GMS =P +F
§26 l—-— — (j 5.2 -
Produktnummer 818
Siehe Tabelle
Hinweis
Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 437 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden. Werkstoff Produktnummer Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte
....................................................... Stahl 22,35 205 15 :
Edelstahl 82-35-295-20

www.southco.com/82 Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZUS® Southco®



82 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse
Blattfeder-Gegenstiicke

Zum SchweiBen Werkstoff und Oberflache
Stahl, anorganische
P o o g T Znkbestintg
Li Hinweise zur Installation
32 - 3\]_9_[_/%;5 Blattfeder Die Blattfeder muss nach dem
* A - 19 e SchweiBen frei beweglich sein.
s | e ol e
% 1 Y J *
O30 =
Nl /N | oS - Lsms
GMS=P +F GMS =P +F
Produktnummer
Siehe Tabelle
Hinweis
Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 437 ist die hier
Produktnummer Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
82-35-303-15 D genannte Spalte zu verwenden.
Seitliche Montage Werkstoff und Oberflache
- 83 Stahl, anorganische
~— 32— 6.4 il Zinkbeschichtung
Trsd Pt [T ! N Hinweise zur nstalation
S = Montage it Neten 925
83 %ﬁ‘@ 71 - 0.4 Min.
‘|‘ ' fiir Sicherungsring
phtere Flate L-’I 9.5.|’ 2 Montagebohrungen, J 1.6
p33 - 17 ’I
19
v
GMS Abstand
t ! Produktnummer
Siehe Tabelle
Hinweis
Zum Ermitteln der
GMS = P + Abstand + 1.6 Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 437 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.
Produktnummer Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte
82-45-101-15 D

DZUS® Southco® Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben www.southco.com/82



82 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse

Gegenstiicke

Werkstoff und Oberflache
Stahl, verzinkt und Neopren

Hinweise zur Installation
Montage mit Nieten @ 2.5

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 437 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Schwinggummi-Gegenstiick

Montagebohrungen, P>|=
g25 Y
“( )’ .
30.9
- 413 — |
7182 9.5 Min.
[—— —— * U
ﬁ 0.81 =
95 GMS =P

Obere Platte

Verschlusszapfen
[ \(ﬂ ]

~—(egenstiick

Untere Platte

Produktnummer Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte
82-35-306-10 A

Werkstoff und Oberflache

Messing und Stahl, verzinkt und
Edelstahl

Hinweise zur Installation
Montagewerkzeug

T
i o
Produktnummer : 29-8125-309

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 437 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

www.southco.com/82

“Snap-In” Einrastgegenstiick

P~|~

) I~

GMS - LGMS

GMS =P +5.08 GMS =P +5.08

o Fede
Beim Einpressen
miissen alle vier
Federn hinter der
Platte einrasten

/||/

Starke der unteren Platte

Produktnummer Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte
82-35-309-56 D

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZ[].S'® Southco®



82 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse

Gegenstiicke

“Clip-0n” Aufsteckgegenstiick

Mit Hand aufsetzen

Q Aufsetzen

Mit Schraubendreher aufsetzen

@ Aufsetzen

7.5 Min. P |~

7.5 Max.

P
Plattenstérke —
051to5

->| l—oTF 4-|£—F
GMS e GMS

GMS=P+F+076 GMS=P+F+14

Verschlusszapfen-

Werkstoff Produktnummer Auswahl, Spalte

Stahl 82-47-113-15
Edelstahl 82-47-113-20

Werkstoff und Oberfliche

Stahl, anorganische -
Zinkbeschichtung oder Edelstahl m

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 437 ist die hier ~ PAZKCS
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Einpressgegenstiick

+—

«N g11.8

;

L— 103 —>|

90° Anschlage

In massiven Werkstoffen

Obere Platte
gg/— Sicherungsring

—r—-lml.g o

11.1 Min.

pzus southco

— P —| P -~

Abstand

—LU-GMS

GMS

GMS =P + Abstand - 0.5
(wenn der Abstand > der
Starke des Sicherungsringes ist)

Obere Platte
@/— Sicherungsring

|«— 11970

GMS =P +
Korrekturwert fiir
Sicherungsring - 0.5

In Hohlrdumen

Verschlusszapfen-Auswahl,

Produktnummer

Spalte
82-35-308-55 B

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Werkstoff und Oberfliche
Stahl, verzinkt und Edelstahl

Hinweise zur Installation

Gegenstiick biindig zur unteren
Platte einpressen

Hinweis

Das Gegenstiick ist biindig zur
unteren Platte dargestellt. Um

den Abstand zwischen oberer und
unterer Platte zu eliminieren, ist das
Gegenstiick um den Betrag > der
Starke der gewahlten Sicherungs-
scheibe tiefer zu setzen. Dieser
Betrag ist zur GMS zu addieren.

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 437 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

www.southco.com/82



82 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse

Gegenstiicke Einpress-Gegenstiick

Werkstoff und Oberflache
Stahl, verzinkt und Edelstahl

Hinweise zur Installation

Gegenstiick biindig zur unteren
Platte einpressen

Hinweis

Das Gegenstiick ist biindig zur
unteren Platte dargestellt. Um

den Abstand zwischen oberer und
unterer Platte zu eliminieren, ist das
Gegenstiick um den Betrag > der
Starke der gewahlten Sicherungs-
scheibe tiefer zu setzen. Dieser
Betrag ist zur GMS zu addieren.

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 437 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Ultraschallmontage in Thermoplast - P p—on—
1.57
Anschlage
0134 )
{iber Réndel MEI p1Lsl e
‘ —ll- GMS
| GMS
I——1°-29—— GMS =P - 0.5 GMS =P +
Korrekturwert fiir
Sicherungsring - 0.5
Installation )
Blindloch Bohrung
Fiihrungsnase, falls erforderlich
+0.09
@ 11.9 T 0.30 r
111‘2 i, -:-;;-8 Min.
P 119 0%
2.5+0.1 Fiihrungsnase

Produktnummer Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte
82-35-310-55 B

Werkstoff und Oberflache
Stahl, verzinkt und Edelstahl

Hinweise zur Installation

Fiir den Einsatz in kohlenstoffarmen
Stahlen, Aluminium oder
entharteten rostbestandigen
Stahlen mit einer Rockwellharte von
R85 oder weicher

Siehe Installations-Richtlinien auf
Seite 627

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 437 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

www.southco.com/82

Geschlossene Einpressgegenstiicke

12.7+0.3 137403 P~{|=
o.9¢o.1——‘t— =
z _’._____' p— ~

P
=\

Abstand

Gehduse Markierungen fir
Verschlusszapfen. Sie stehen im rechten >|[~—F -+ F
Winkel zum Schlitz oder Fliigel des
geschlossenen Verschlusszapfens GMS ™~ GMS
GMS =P +F Stérke der unteren Platte
(wenn der Abstand > (F) > 0.9 + Stérke des
der Stérke des Sicherungsringes:
Unters Platte Sicherungsringes ist) GMS=P+F
Lochkante muss Starke der unteren Platte
g11.1%; auf dieser Seite — 1 =09+
scharf sein - nicht Stérke des Sicherungsringes:
I entgraten‘ GMS =P + 0.9 + Starke
des Sicherungsringes
| = 0.9 Min. = 12 -

Verschlusszapfen-

Produktnummer

Auswahl, Spalte
82-35-315-55 C

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZ[].S'® Southco®



82 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse o .

Sicherungsringe - Zubehor o

“Push-0n" Sicherungsring “Push-0n” Sicherungsring Geschlitzter Werkstoff und Oberflache
Kunststoff Sicherungsring Siehe Tabelle

Hinweise zur Installation
Fiir “Push-On” Sicherungsring:

5 & C_

1.1 ¢ 102 03 g 104 - (9,27 - o
_t 2
- 52 1= 5.64
T e ﬂ | Rkl =
L 0.38
0 6 : Produktnummer : 82-0-22542-11
Dichtungsscheibe Druckfeder Kopfscheibe Flache Scheibe Fiir geschlitzten Sicherungsring:

Ausrichten

TRt é
@ 9.5 Max. \ #5.6 @
! 4

051 o] b= p8.7 )
1 I———— ca.4.8 107 051 g@%
} |__,|_| 1 - [~05 LEI:EI )

51 05 e = Produktnummer : 82-0-7595-11

Co

(=]

Fiir Einrast-Sicherung:

Fiir Einrast-Sicherungen sind

Zapfenlangen mit einem Mindest-
Einrast-Sicherung Referenzwert [K] = 180 erforderlich,

s. auch Seite 437.

NN m:}:e;;tarke min- 15 Erst den Verschlusszapfen in die

Einrast-Sicherung setzen, bevor

1 } o e
s | P [4\) ” —ST12 e n e Pt geseat vird.
by &\V/

3.3
4.32
—| 203 Produktnummer
Siehe Tabelle
Hinweis
Korrekturwert:
Typ Produktnummer Werkstoff Korrekturwert Wird dieses Zubehér eingesetzt
“Push-On" Sicherungsring 82-32-201-20 Edelstahl Addiere 0.25 so erhoht sich der Wert der
“Push-On" Sicherungsring Kunststoff 82-32-301-12 Nylon, schwarz Addiere 0.64 Gesamtmaterialstarke (GMS)
Geschlitzter Sicherungsring 82-32-101-20 Edelstahl Addiere 0.38 BelderBerechnungderGMS """""""
Dichtungsscheibe 82-43-201-38 Neopren Nitril Kautschuk, schwarz Addiere 0.51 ist der in der Tabelle genannte
Druckfeder 43-13-1-24 Edelstahl Addiere 0.51 Korrekturwert zur Starke der oberen
. 82-46-101-39 Nylon, weiB . Platte zu addieren, s. auch Beispiel
Kopfscheibe Addiere 0.51 .
82-46-101-41 Nylon, schwarz auf Seite 435.
Flache Scheibe 82-46-103-39 Nylon, weil Addiere 0.51
Einrast-Sicherung 82-32-401-41 Nylon, schwarz Addiere 0.51

DZUS® Southco® Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben www.southco.com/82



85 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse

Verschlusszapfen

Werkstoff und Oberflache

Verschlusszapfen: Stahl, verzinkt
und chromatiert oder Edelstahl
Biigelkappe: ABS, schwarz

Zubehor

Sicherheitsschliissel:
Produktnummer: 29-90-215-10

J |~=— 349 j_(

28.6

|

Hinweise zur Installation
Biigelkappe:

Ein Sicherungsring muss unter dem
Kopf liegen, damit die Kappe biindig
aufliegen kann.

Produktnummer-Sicherungsring:
85-34-301-12 (siehe Seite 449)

www.southco.com/85

IE Kopfformen - werkzeugbetatigt

Linsenkopf m. Schlitz Linsenkopf mit

Innensechskant Kreuzschlitz
4 mm
Innensechskant
§143 g14.3
jl 3.0
_
2.8
U 6.2 U
gay
g7.4
[H] Kopfformen - handbetatigt
Fliigelkopf Biigelgriff RA

Fiir horizontale
Gegenstiicke

’4— 28.6

114

5]

Biigelkappe (optional)

Biigelkappe Produktnummer
85-5-B-000

Verschlusszapfen-Montage

Bohrung fiir Zapfen | |

g7.9

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Linsenkopf mit Sicherheitsschliissel Kopf

Kreuzschlitz Nr. 2 @143
@143
v 46 u 46
Biigelgriff RB
Fiir vertikale
Gegenstiicke
28.7
24.2
5.7
30.3
> l<— 340 ™
5.0
® ®
pzus southco



85 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse

Verschlusszapfenauswahl

_——"

Bestimmen der
Produktnummer

|E| Kopfformen |K| Verschlusszapfenlange

11 Linsenkopf m. Schlitz Nummer fiir K aus der Tabelle (unten)

12 Fligelkopf iibernehmen

15 Biigelgriff RA

16 Biigelgriff RB 8 5 Die Wahl des richtigen

18 Innensechskant = = = Verschlusses:

P Linsenkopf mit Kreuzschlitz

T Sicherheitsschliissel Kopf (nicht erhaltlich in Edelstahl)

Bestimmen der Verschlusszapfenlange

|E| Werkstoff
16 Stahl, verzinkt

20 Edelstahl (nicht fiir
Sicherheitsschliissel Ausfiihrung)

C

GMS Bereiche fiir: GMS Bereiche fiir: GMS Bereiche fiir:

85-35-308-55 85-35-311-55 Alle anderen Gegenstiicke
Min. Max. Min. Max. Min. Max.

~ ~ ~ ~ 2.3 2.8 100 5.2
~ ~ ~ ~ 2.8 3.3 120 5.7
~ ~ ~ ~ 3.3 3.8 140 6.2
~ ~ ~ ~ 3.8 43 160 6.7
~ ~ ~ ~ 4.3 4.8 180 1.2
~ ~ ~ ~ 4.8 5.3 200 1.7
~ ~ ~ ~ 5.3 5.8 220 8.3
~ ~ 1.3 1.8 5.8 6.3 240 8.8
0.4 0.9 1.8 2.3 6.4 6.9 260 9.3
0.9 1.4 2.3 2.8 6.9 14 280 9.8
14 1.9 2.8 3.3 1.4 19 300 10.3
1.9 24 8.3 3.8 79 8.4 320 10.8
2.4 2.9 3.8 43 8.4 8.9 340 11.3
2.9 34 43 4.8 8.9 9.4 360 11.8
3.4 3.9 48 5.3 9.4 9.9 380 12.3
3.9 44 5.3 5.8 9.9 104 400 12.8
4.4 49 5.8 6.3 10.4 10.9 420 13.3
5 5.5 6.4 6.9 10.9 11.4 440 13.8
55 6 6.9 14 114 11.9 460 14.4
6 6.5 1.4 7.9 11.9 124 480 14.9
6.5 7 79 8.4 12.5 12.9 500 154
7 1.5 8.4 8.9 13 131 520 15.9
1.5 8 8.9 9.4 13.5 14 540 16.4
8 8.5 9.4 9.9 14 14.5 560 16.9
8.5 9 9.9 104 14.5 15 580 174

pzus southco

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

1. Das Gegenstiick

Das Gegenstiick auf den
Seiten 446-448 wahlen.

2. Sicherungsring und Zubehor
auf Seite 449 wahlen und alle
Korrekturwerte notieren

3. Bestimmen der
Verschlusszapfenlange

Die Gesamtmaterialstarke GMS ist

nach der Formel zu berechnen, die

fiir jedes Gegenstiick vorgegeben E

ist. In der “Verschlusszapfenlangen”

Tabelle ist dann in den Spalten A bis

D der zugehdrige GMS-Bereich zu

suchen, fiir den in der Spalte [K] der
Referenzwert der Zapfenldnge steht.

4. Produktnummer des
Verschlusszapfens

durch Wahl der Kopfform [H]

der Zapfenlénge [K] und des

Werkstoffes [M]zu vervollstandigen

Beispiel:

Fiir das Blattfeder-Gegenstiick
“Zum Nieten-mit Grundplatte”
(85-35-295-15) ist Spalte C zu
wahlen. Fiir den GMS-Bereich = 5,2
mm ist K= 200 vorgegeben. Fiir
einen Zapfen mit Linsen-Schlitzkopf
aus Stahl lautet die vollstandige
Produktnummer: 85-11-200-16.

Eine vollstandige Beispielrechnung
ist auf Seite 435 zu finden.

Hinweis

Ausfiihrungen aus Edelstahl kdnnen
hohere Mindestbestellmengen
bedingen. Informationen auf
Anfrage.

www.southco.com/85



85 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse

Gegenstiicke

Werkstoff und Oberflache “Clip-On” Aufsteckgegenstiick

P> |<—

11.0 Min.

Stahl, anorganische f P
Zinkbeschichtung oder Edelstahl * 11.0 Max.
....................................................... 10.3
g119
20.6 _4_
= 111 =151
->~| ~—TF -|>| l«—F
103 22 Starke der L s~ LGMS
[\ unteren Platte
I o.f %E 1.60 - 4.80 GMS =P +F+0.56 GMS=P +F+0.94
[
1.6+0.8
Produktnummer Mit Hand aufsetzen

Siehe Tabelle Aufsetzen
Hinweis N = =

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der

Verschlusszapfen-

Mit Schraubendreher aufsetzen Werkstoff Produktnummer

Auswahl, Spalte

Tabelle auf Seite 445 ist die hier Aufsetzen

unter “Verschlusszapfen-Auswahl” N‘ Stahl 85-47-101-15

; C
genannte Spalte zu verwenden. = Edelstahl 85-47-101-20

Werkstoff und Oberflache “Snap-In” Einrastgegenstiick
Stahl, verzinkt und Edelstahl P~|~

Montagewerkzeug

P
—\

N

Produktnummer: 29-8125-309

- _:ll"F
GMS ~| [~GMS

GMS =P +8.40 GMS =P + 8.40

Federn

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 445 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”

genannte Spalte zu verwenden. Stiirke der unteren Platte /
....................................................... Produktnummer

Beim Einpressen
miissen alle vier
Federn hinter der
Platte einrasten

Verschlusszapfen-
Auswahl, Spalte

85-35-309-56 C

soucthco

www.southco.com/85 Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZUS




85 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse

Gegenstiicke
Einpressgegenstiick — P~ P -~ Werkstoff und Oberflache
90° Anschlage Stahl, verzinkt und Edelstahl
%— .......................................................
! ﬁ\ Hinweise zur Installation
@I 015 I Gegenstiick biindig zur unteren
\ , Platte einpressen
_— —+— U ems Hinweis
oS p AbG:"Sd 0 S b Fiir den Einsatz in kohlenstoffarmen
=— 166 —= =P + Abstand - 0. =P+ u o
(wenn der Abstand > Starke Korrekturwert fiir Stahlen, Aluminium oder

In massiven
Obere Platte
Werkstoffen

Sicherungsring
§15.10%0%

F

17.5 Min.

Produktnummer

4

1

des Sicherungsringes) Sicherungsring - 0.6

In Hohlrdumen

_— ) Qbere Platte

i

@ o Sicherungsring
’__T(zj 15.10 350

2.00
Min.

Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte

enthérteten rostbesténdigen
Stahlen mit einer Rockwellharte von
RB 85 oder weicher.

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 445 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

85_35_308_55 A .......................................................
Werkstoff und Oberflache

. . Stahl, verzinkt und Edelstahl
Geschlossene Einpressgegenstiicke o0e2020020209020503002050202022050: cosocoaoseozcoo

P~ Hinweise zur Installation

P ) . .
* o Fiir den Einsatz in kohlenstoffarmen
0163 Stéhlen, Aluminium oder

' entharteten rostbesténdigen

‘ D} Stahlen mit einer Rockwellharte von
Abstand RB 85 oder weicher
Markierungen fUr ................... ...... 3 ..............
le— 191 —  Verschlusszapfen. Siehe Installations-Richtlinien auf
Sie stehen in rechtem Winkel zum Schlitz . o i
oder Fliigel des geschlossenen Verschlusszapfens 1 F L F SEIt6627 .........................................
GMS ~| [+ GMS Montagewerkzeug
ol e it =
wenn der Abstand > > U.J + Starke des
0-_90 i i ] Starke des Sicherungsringes: GMS =P + F
~  Mindeststarke Einbautiefe Sicherungsringes) Produktnummer: 90-2825-11
der unteren Platte 18.1+0.1 :

01430705

Lochkante muss auf
dieser Seite scharf
sein - nicht entgraten.

pzus southco

Stérke der unteren
Platte (F) > 0.9 +
Starke des Sicherungsringes :
GMS =P + 0.9 + Stérke
des Sicherungsringes

Verschlusszapfen-

Produktnummer

Auswahl, Spalte
85-35-311-55 B

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 445 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

www.southco.com/85



85 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse

Gegenstiicke

Werkstoff und Oberflache

Stahl, anorganische Zinkbeschich-
tung oder Edelstahl

Hinweise zur Installation
Montage mit Nieten @ 3 - die
Blattfeder muss nach dem Nieten
frei beweglich sein.

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 445 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Werkstoff und Oberflache

Stahl, anorganische
Zinkbeschichtung

Hinweise zur Installation
Die Blattfeder muss nach dem
SchweiBien frei beweglich sein.

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 445 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Werkstoff und Oberflache

Stahl, anorganische
Zinkbeschichtung

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 445 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

www.southco.com/85

Zum Nieten - mit Grundplatte

g3.1 ¢14.3

Grundplatte

Ansenken oder Eindriicken

P
=\

4
9.3 _‘.
fe————— 38 @ ————
e 54— ot --|£—F
GMS -+ [+ GMS
GMS=P+F GMS=P+F
Werkstoff Produktnummer Verschlusszapfen-
Auswahl, Spalte
Stahl 85-35-295-15 o
Edelstahl 85-35-295-20
Zum Schweilen Pl
P
=

GMS | [+ GMS

GMS=P+F GMS=P+F

Verschlusszapfen-

Produktnummer

Auswahl, Spalte
85-35-296-15 C

Seitliche Montage
492

s a—

0.5 Min. fiir
Sicherungsring

1

GmS Abstand

—_
(3]

1

1

|
—TTCT T

|

2 Geschlitzter

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Sicherungsring @ 3.4

AF.

Produktnummer

GMS = P + Abstand + 1.6

Verschlusszapfen-

Auswahl, Spalte
85-45-101-15 (H

pzus southco



85 DZUS® Lion Vierteldreh-Schnellverschliisse

Sicherungsringe - Zubehtr

m 449

Sicherungsringe

“Push-0n" - Edelstahl

§123
12
e 1 1
==
966 03

Dichtungsscheibe

@62 (0143

——

0.51 == = 1

“Push-0n" - Kunststoff

o

g125__
i 064

L @0.76

Druckfeder

I f

@ 14.3 Max.

|

L
09 j e | P69
ca. 7.9

“Push-0n” - Neopren

N__Y

Kopfscheibe Flache Scheibe
0.51 3 —Ai
+ ‘LF' 913 @75
3155 - 24 4*—
1 T E
; s
@175
Typ Produktnummer Werkstoff Korrekturwert
“Push-0n" - Edelstahl 85-34-201-20 Edelstahl Addiere 0.33
“Push-0n" - Kunststoff 85-34-301-12 Nylon, schwarz Addiere 0.76
“Push-0n" - Neopren 85-33-101-27 Neopren, schwarz Addiere 1.22
Dichtungsscheibe 85-43-201-38 Neopren Nitril Kautschuk, schwarz Addiere 0.51
Druckfeder 14-18-150-24 Edelstahl Addiere 1.00
; 85-46-101-39 Nylon, wei3 )
Kopfscheibe Addiere 0.51
85-46-101-41 Nylon, schwarz
Flache Scheibe 85-46-103-39 Nylon, weif3 Addiere 0.51

pzus southco

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Werkstoff und Oberfliche
Siehe Tabelle

Hinweise zur Installation
Fiir “Push-On” Sicherungsring

CIrom

Produktnummer: 85-0-22543-11

Produktnummer
Siehe Tabelle

Korrekturwert:

Wird dieses Zubehdr eingesetzt,
s0 erhéht sich der Wert der
Gesamtmaterialstarke (GMS).

Bei der Berechnung der GMS

ist der in der Tabelle genannte
Korrekturwert zur Starke der oberen
Platte zu addieren, s. auch Beispiel
auf Seite 435.

www.southco.com/85





