sujeciones de un cuarto de vuelta

Vastagos
Material y Acabado [H] Tipos de Caheza - Accionamiento mediante Herramienta
Vastagos: Acero, chapado en zinc y
d e Cabeza conRanura  Cabeza Hexagonal Cabeza oval Cabeza para Cabeza plana
cfomado 0 ace tipo Phillips Llave de Tetdn tipo Phillips
Tapa del anillo: ABS, negro Hexagonal
............... A teesecscesecscstetecstetacnatteanannennn ¢95 e 0 95 Ph” NDZ
Accesorios #9.5 de3 mm bos Phillips N°2 g bos illips
Llave de teton: \@ @
Referencia: 29-90-214-10 233 4 4 i
2.8 300
e EE T B U
1.7
@4
q 2.2 pé.1

) 1

....................................................... |ETipos de Cabeza - Accionamiento Manual

Cabeza de Mariposa Cabeza Anillo Tipo RA Cabeza Anillo Tipo RB

Para usar cuando

la base sea vertical
Para usar cuando la

base sea horizontal 18.3
’—7 22.2 “

151 [ 995
{ /
u 111 u )—@U ) 4
Instalacion Tapa de Anillo Opcional
Tapa de anillo:

Un retén debe ser fijado bajo la
cabeza del vastago para quedar
enrasado con la superficie

Referencia del retén: 82-32-301-12
(ver pagina 443)

19.0

N 22.50 —-l

4.05

Referencia de la Tapa del Anillo
82-2-B-000

Preparacion de Panel del Vastago Modelos con Caheza Plana
(cuando el espesor del panel exterior es 1.3 6 mayor)

+13
ﬂ 6.4 g 120°

Ofil(hﬂg.gobl
F=— =3

P 6.4 %% -
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82 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Lion

Seleccion del Vastago

Seleccion de la Referencia -

|E| Tipo de cabeza < |K| Longitud
11 Oval con ranura Usar el nimero de la tabla de abajo m
12 Mariposa

15 Anillo tipo RA
16 Anillo tipo RB

19 Oval tipo Phillips 82 - - - IMI

28 Plana tipo Phillips Para seleccionar el conjunto

78 Hexagonal correcto:
T TPara llave de teton (no disponible en acero inoxidable) [M] Material 1. Seleccione la hase
16 Acero, chapado en zinc Elija una base de las paginas

20 Acero inoxidable (no disponible ~ 438-442
para Cabeza con ”aVE detetdn) e g SRR
2. Seleccione un retén y los

accesorios
de la pagina 443 y afiada los
valores de ajuste

Tabla de Longitud del Vastago 3Espec|f|quela Iongltuddel .....
vastago g

c

Rango de ETM para: Ra:;;ost;e ;;’2 pﬁasra: Rango de ETM para: Rango de ETM para: Galcule ell_eSpesor toltal de material
82-35-306-10 92.25.310.55 82-35-315-55 Resto de Bases (ETM) utilizando la formula dada
hadhdadl por la base seleccionada. Encuentre
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. el rango de ETM utilizando la tabla
0.7 12 ~ ~ ~ ~ 2.3 2.8 100 3.2 de seleccion de longitud de véstago
1.2 17 ~ ~ ~ ~ 2.8 33 120 37 (a la izquierda), observando la
17 2.2 ~ ~ ~ ~ 33 38 140 4.2 columna (A, B, C o D) para la base
2.2 27 0 05 13 18 38 43 160 | 47 seleccionada, y obtenga [K]
2.7 3.2 0.5 1 1.8 2.3 43 4.8 180 53 4. Complete la Referencia del
3.2 37 1 5 23 2.8 48 53 200 5.8 vastago
37 42 15 2 28 33 53 58 220 | 63 Especificando el tipo de cabeza [H],
42 47 2 25 33 38 58 63 20 | 68 longitud del vastago [K]y
47 52 25 3 38 43 64 6.9 260 | 73 material Wl
5.2 5.7 3 35 43 48 6.9 74 280 78 Ejemplo:
5.7 6.2 35 41 48 53 7.4 7.9 300 8.3 Para base remachada
- - 4] 46 53 58 79 8.4 320 38 82-35-302-15, usa columna D
- - 46 51 58 6.3 8.4 8.9 340 93 Para el valor del ETM calculado 52,
~ = 51 5.6 6.3 6.8 8.9 9.4 360 9.8 K=200
- - o6 6.1 5.8 73 94 9.9 380 103 Para modelo de cabe;a con ranura
v v 3 > 79 0 0 08 en acero, la Referencia completa es:
g g - _ . g : 82-11-200-16
~ ~ 6.6 71 78 8.3 104 10.9 420 11.4 Un ejemplo completo puede
= = 7.1 7.6 8.3 8.8 10.9 114 440 11.9 encontrarse en pagina 435
N N 76 81 28 93 114 119 260 77 | [ tetoue- b
Nota
~ ~ 8.1 8.6 9.3 9.8 11.9 12.4 480 12.9 ..
Los elementos en acero inoxidable
. ~ 8.6 9.1 9.8 10.3 125 129 500 13.4 : A
pueden requerir un pedido minimo
= = 9.1 9.6 103 10.8 13 135 520 139 mayor. Contacte con Southco para
~ - 9.6 101 108 11.3 135 14 540 14.4 mas detalles.
= = 10.1 10.6 11.3 118 14 145 560 149 |
~ ~ 106 111 11.8 123 145 15 580 154

® ®
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Bases

82 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Lion

Material y Acabado
Acero, chapado en zinc

Instalacion

Instalacion con remaches @ 2.5; la
pletina de resorte debe permanecer
movil después de ser remachada

Base para Remachar con Soporte

—~ Avellanad trad
vellanaao o encastrado
_>| g1z ﬂ Soporte
026

L — :
|E;’\v L\Pletina de resorte
m—— [l remache se
+0.25

expande a @ 2.7 705,

Nl S
——I ~——() 7 6
Referencia
Ver tabla
Nota

Utilice la columna de seleccion de
vastago indicada para elegir |a

~—F
ETM
ETM=P +F

-.>|l"r
| [+~ETM

ETM=P +F

Columna de Seleccion de

) ; Referencia Vst
longitud del vastago de la tabla de astago
la pagina 437 82-35-302-15 D
Material y Acabado Base para Remachar sin Soporte
Acero, chapado en zinc o0 acero
ple ] ellnado  encastado "
o g11.9
Instalacion I
Instalacién con remaches @ 2.5; la g26
pletina de resorte debe permanecer 5.7 32 ™ Pletina de resorte
movil después de ser remachada + L) | - L_ Expandir el cuerpo del
....................................................... 2 e o 77
o |
7 == ~—F dﬂ:_F
\
% i (o, *9-5 EM | £
= = ETM=P +F ETM=P +F
0§26 I—-—

Referencia
Ver tabla

Utilice la columna de seleccion de
vastago indicada para elegir la
longitud del vastago de la tabla de
la pagina 437

Material

Acero

Referencia

82-35-295-15

Acero inoxidable

82-35-295-20

Columna de
Seleccion de
Vastago

www.southco.com/82 Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma

pzus southco



82 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Lion

Bases

Base para Soldar

_>| g11.2 |<_

s

3]—2 e
* ls— 19 ——
566 |a— 266 —mf

Soporte

Pletina de resorte

9.5

~|—F + l" F
ETM | [~ ETM

ETM=P +F ETM=P +F

Columna de Seleccidn

Referencia

Material y Acabado
Acero, chapado en zinc

Instalacion

La pletina de resorte debe
permanecer movil después de ser
remachada

Referencia
Ver tabla

Utilice la columna de seleccion de
vastago indicada para elegir la

2,

de Vastago longitud del vastago de la tabla de
82-35-303-15 D la pagina 437
Base para Montaje Lateral Material y Acabado
83 Acero, chapado en zinc

ot 32

Puerta \ 16

—

83 'ﬁﬁg@

ey

Bastidor

171

2 Taladros de
montaje,
033

pzus southco

0.4 Min. para
retén

Hueco

ETM=P + Hueco + 1.6

Columna de Seleccion
de Vastago

82-45-101-15 D

Referencia

Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma

Instalacion
Instalacion con remaches @ 2.5

Referencia
Ver tabla

Utilice la columna de seleccion de
vastago indicada para elegir la
longitud del vastago de la tabla de
la pagina 437

www.southco.com/82



82 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Lion

Bases
Material y Acabado Base con Aislamiento de Vibracion
Acero, chapado en zinc y neopreno
............... e e Taladros de montaie, pei |~
Instalacion g25 T
Instalacién con remaches @ 2.5 { 1L
30.9
- 41.3 — |
ﬂ 18.2 9.5 Min.
[—— —— ' L
% I 081 o p ETM=P
Panel

. Véstag
Referencia o\yﬂ

Ver tabla <~—Base
Nota

Utilice la columna de seleccion de
vastago indicada para elegir la T
longitud del vastago de la tabla de de Vastago
la pagina 437 82-35-306-10 A

Bastidor

Columna de Seleccidn

Material y Acabado Base Encastrada - Montaje Frontal
Acero, chapado en zinc y acero P~|~
inoxidable

Instalacion
Herramienta de Instalacion

T
i o
Referencia: 29-8125-309

ETM e LETM

ETM=P + 5.08 ETM=P + 5.08

Patillas de resorte
Las cuatros patillas
de resorte deben
abrirse detras
Referencia del panel

Ver tabla

Utilice la columna de seleccion de
vastago indicada para elegir |a
longitud del vastago de la tabla de

la pagina 437 :
....................................................... Referencia

espesor del bastidor

Columna de Seleccion
de Vastago

82-35-309-56 D

® ®
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82 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Lion

Bases

441

Base de Pinza

Manual

Q Para montar

Con destornillador

@ Para montar

7.5 Max.

P> |<—

Espesor del
bastidor 0.51 - 5

->| «—F -|>| £— F
ETM | ~ETM

ETM= P+F+0.76 ETM= P+F+1.4

Columna de
Seleccion de
Vastago

Referencia

Material

Acero 82-47-113-15

Acero inoxidable | 82-47-113-20

Material y Acabado

Acero, chapado en zinc o acero
inoxidable

Referencia
Ver tabla

Utilice la columna de seleccion de
véstago indicada para elegir la &‘l
longitud del vastago de la tabla de -éﬁ

la pagina 437

Base a Presion

I
QI ﬂll.s
103 -]

Topes de ajuste

Instalacion Sdlida

.— Retén

T

o
11.1 Min.

pzus southco

Hueco

—~LU-ETM

ETM

ETM =P + Hueco - 0.5 ETM=P +
(cuando hueco > (Valor de ajuste del retén)
espesor del retén) -0.5

Instalacion Ciega Panel Exterior
E % — Retén

|<—;Zi 11.9%%

L

|
2.00 Min.

Columna de Seleccion

Referencia de Vastago

82-35-308-55 B

Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma

Material y Acabado

Acero, chapado en zinc y acero
inoxidable

Instalacion

Presionar la base hasta que quede
enrasada con el bastidor

La base mostrada estéa enrasada
con el bastidor. Para eliminar

el hueco entre bastidor y panel
exterior, instale la base a una
profundidad mayor o igual al
espesor del retén. Esta profundidad
debera ser afiadida al ETM.

Referencia
Ver tabla

Utilice la columna de seleccion de
vastago indicada para elegir la
longitud del vastago de la tabla de
la pagina 437

www.southco.com/82



82 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Lion

Bases - Autorremachable

Material y Acabado

Acero, chapado en zinc y acero
inoxidable

Instalacion

Presionar la base hasta que quede
enrasada con el bastidor

La base mostrada esta enrasada
con el bastidor. Para eliminar

el hueco entre bastidor y panel
exterior, instale la base a una
profundidad mayor o igual al
espesor del retén. Esta profundidad
debera ser afiadida al ETM.
Referencia

Ver tabla

Utilice la columna de seleccion de
vastago indicada para elegir |a
longitud del vastago de la tabla de

Base para Montaje por Ultrasonidos en Termoplasticos

-~ P

P —]-—
1.57
Topes de ajust
0134 | T
sobre el [ sus
moleteado ‘ —l<ETM
| ETM
L_10.29__ ETM=P-05 ETM=P+
(Valor de ajuste del retén)
-0.5

Montaje

Instalacion en Taladro Ciego Instalacion en Taladro Pasante

Orejeta de alineacion opcional

+0.09
@ 11.9 T 0.30

111.2 Min.

Orejeta de alineacion

i

o e

1
119 10

2.5+0.1

Columna de Seleccidn
de Vastago

Referencia

L 82-35-310-55 B

la pagina 437
Material y Acabado Base Blindada - Autorremachable
Acero, chapado en zinc y acero
inoxi 127+0.3 P~
ey 801 —=f 27508 : {
Instalacion E_ -

N : }_ﬂ, N )
Para utilizar en aceros bajos . l\” i rljl_J:_\_\
en carbono, aluminio y aceros Wy i
inoxidables con una dureza RB85 L ‘L ‘I Hueco
0 menor R

Ver gufa de instalacidn en pégina
627

Referencia
Ver tabla

Utilice la columna de seleccion de
vastago indicada para elegir la
longitud del vastago de la tabla de
la pagina 437

www.southco.com/82

Dos marcas para
orientacion. La mariposa ~|~—F
o la ranura del vastago estard
a 90° de estas marcas cuando
el vastago esté cerrado

Carcasa
de la base

-|-|<—F

ETM | +ETM

ETIM=P +F Espesor del bastidor (F) > 0.9
(cuando hueco > + Espesor del retén: ETM =P + F
espesor del retén)

Bastidor Espesor del bastidor (F) < 0.9 +
! Espesor del retén: ETM =P + 0.9
El borde del + Espesor del retén
g111%; taladro debe —
de estar
I definido. No
avellanar.
| b= 0.94 win. = 12 -

Columna de Seleccion

Referencia

de Vastago
82-35-315-55 c

pzus southco

Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma



82 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Lion

Retenes - Accesorios

p ¢

Retén a Presion

Arandela de Sellado

Retén a Presion de Plastico

Muelle Eyector

Retén con Ranura

0104 - (§ 9,27 ==
5.2 5.64
= %ﬂ. =
0.6 0.38

Arandela con Alojamiento Arandela Plana

T pat
095 Max. \ P56
A A
f’“J b=
[ 0l —— 4.8 Aprox. g107 0.51 pai
F oot i - =05 L PR
051 25 7 Ve
Izlr——'-ﬂszt

Retén para Encastrar

—[ ]~ Panel min. 1.5
Max. 3.2
r ot F
L] goss N\
$10.9 /”l :
vy %
3.3
4.32
—| [==2.03
Tipo Referencia Material Valor de Ajuste
Retén a presion 82-32-201-20 Acero inoxidable Aadir 0.25
Acero inoxidable 82-32-301-12 Nylon, negro Anadir 0.64
Retén con ranura 82-32-101-20 Acero inoxidable Anadir 0.38
Arandela de sellado 82-43-201-38 Goma de neopreno con nitrilo, Afiadir 0.51
negro
Muelle eyector 43-13-1-24 Acero inoxidable Anadir 0.51
82-46-101-39 Nylon, blanco
Arandela con alojamiento Anadir 0.51
82-46-101-41 Nylon, negro

Arandela plana 82-46-103-39 Nylon, blanco Anadir 0.51
Retén para encastrar 82-32-401-41 Nylon, negro Anadir 0.51

pzus southco

Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma

Material y Acabado
Ver tabla

Instalacion
Para retenes estandar:

(11T =

v
ﬁ R o

Referencia: 82-0-22542-11

Iinea

O

Referencia: 82-0-7595-11

Para retén a encastrar:

Valor de vastago min K] = 180 al
utilizar retén para encastrar (ver
referencia en pagina 437).

Instalar el vastago en el retén antes
de insertarlo en el panel

Referencia
Ver tabla

Valor de ajuste:
Al utilizar cualquier accesorio, el
valor del ETM aumenta

Anada el valor de ajuste a su
espesor de panel exterior (P) al
calcular el ETM (ver ejemplo en
pagina 435)

www.southco.com/82



85 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Lion

Vastagos
Material y Acahado [H]Tipos de Cabeza - Accionamiento Manual
Vastagos: Acero, chapado en zinc o
acero inoxidable Con Ranura Hexagonal Phillips Para Llave de Teton
Tapadelanll IoABS,negro ............... 4 mm Hexagonal No. 2
Accesorios p143 p143 Phillips P43
Llave de teton: GD @ g 14'3
Referencia: 29-90-215-10 3.0 i
! 2.8 L
127 |~e— 349 h62 y l: 46 46
ga7
g7.4
q 286
[H]Tipos de Cabeza - Accionamiento Manual
Mariposa Anillo Tipo RA Anillo Tipo RB

Para usar cuando la
base sea vertical

18.3

Para usar cuando la
base sea horizontal

’—— 28.6
15.1

i
u 114 y %—@ 45

Instalacion Tapa de Anillo Opcional
Tapa de anillo:

Un retén debe ser fijado bajo la
cabeza del vastago para quedar
enrasado con la superficie

Referencia del retén: 85-34-301-12
(ver pagina 449)

Referencia de la Tapa del Anillo
85-5-B-000

Preparacion del Panel del Vastago

Realizar taladro I |

g7.9

® ®
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85 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Lion

Seleccion del Vastago

Seleccion de la Referencia -

|E| Tipo de cabeza < |K| Longitud

11 Oval con ranura Introducir el nimero correspondiente a la

12 Mariposa tabla de seleccion abajo mostrada m
15 Anillo tipo RA

16 Anillo tipo RB
18 Hexagonal 85 = IEI = .

Para seleccionar el conjunto
P Oval tipo Phillips J

T TPara llave de teton (no disponible en acero inoxidable) correctoi
[M] Material 1. Seleccione la base
16 Acero, chapado en zinc Elija una base de las paginas
20 Acero inoxidable (no 446-448

disponible para cabeza con
llave de teton)

2. Seleccione un retén y los
accesorios

De la pagina 449 y afiada los
valores de ajuste

3. Especifique la longitud del

Tahla de Longitud del Vastago vastago
B ¢ Calcule el espesor total de material
Rango de ETM para: Rango de ETM para: Rango de ETM para: (ETM) utilizando la formula dada E
85-35-308-55 85-35-311-55 Todas las demas hases por la base seleccionada.
Min. Méx. Min. Max. Min. Max. Encuentre el rango de ETM
~ ~ ~ ~ 23 2.8 100 5.2 utilizando la tabla de seleccion de
- - - - 28 33 120 57 longitud de vastago (a la izquierda),
~ - - - 33 38 140 6.2 observando la columna (A, B o C)
N ~ N N 38 13 160 67 para la base seleccionada, y
- - - S I T T N 1 I
- - - - 48 53 200 77 4. Complete la Referencia del
N ~ ~ N 53 58 220 83 véstago especificando el tipo de
- - T T - . P 55 cabeza |E| longitud del vastago [K]
0 s s 23 T s 250 | e
0.9 14 23 28 6.9 74 280 9.8 Ejemplo:
14 19 28 33 74 79 300 103 Para base remachada
T % B T e i T T 85-35-295-15, utilice la columna C
Para el valor del ETM calculado 5.2,
2.4 29 38 43 8.4 8.9 340 113 K = 200
e & - o & 2 gl I8 Para modelo de cabeza con ranura
34 3.9 4.8 53 94 99 380 123 en acero, la Referencia completa es:
39 44 53 5.8 9.9 10.4 400 12.8 85-11-200-16
44 49 5.8 6.3 10.4 10.9 420 133 Un ejemplo completo puede
5 5.3 6.4 6.9 10.9 114 440 13.8 encontrarse en pagina 435
5.5 6 6.9 74 114 119 460 14.4 Nota
6 6.5 74 7.9 11.9 124 480 149 Los elementos en acero inoxidable
6.5 7 79 8.4 125 129 500 154 pueden requerir un pedido minimo
7 75 8.4 8.9 13 135 520 159 mayor. Contacte con Southco para
75 8 8.9 9.4 135 14 540 16.4 mas detalles.
- — - - T o -~ o]
8.5 9 9.9 10.4 145 15 580 174

® ®
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85 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Lion

Bases
Material y Acabado Base de Pi{lza L0 N Pl <
Acero, chapado en zinc o acero I~ P I
inoxidable * 103 11.0 Méx. =
....................................................... s BiLs

103 ~—o 26.2 Rango de

i espesores
0.8 del bastidor
+0.

~—F 4 £_ F
ETM | [~ ETM

ETM= P+F+0.56 ETM= P+F +0.94

Manual

Referencia Para montar
Ver tabla 1O N = &=

Nota

Uiuhce Ia. co!umna de seIecgon de Con destornillador ' : Colum.n’a de
vastago indicada para elegir la Para montar Material Referencia Sele’cclon de
longitud del vastago de la tabla de N Vastago

la pagina 445 % Acero 85-47-101-15 c

""""""""""""""""""""""""""""""""" Acero inoxidable 85-47-101-20

Material y Acabado Base Encastrada - Montaje Frontal
Acero, chapado en zinc y acero
inoxidable

Herramienta de Instalacion

P~{|~

P
=\

e U

g U
~|~—F H~—F

ET™M ~| ~ETM
ETM= P +8.40 ETM= P +8.40

Referencia: 29-8125-309

Patillas de resorte

Referencia
Ver tabla

Las cuatro patillas
de resorte deben abrirse
detras del panel

Utilice la columna de seleccion de
vastago indicada para elegir la
longitud del vastago de la tabla de
la pagina 445

Columna de Seleccion
de Vastago

85-35-309-56 C

espesor del bastidor Referencia

® ®
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85 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Lion

Bases

Base a Presion -~ P p e Material y Acabado
Topes de ajuste Acero, chapado en zinc y acero

= inoxidable
QL QFiigoto Installation Notes
Presionar la base hasta que quede
= | * enrasada con el bastidor
ETH e Nota
- 166 —= ETM =P+ Hueco-06 EM=P+ La base mostrada est4 enrasada
(cuando hueco > espesor del retén)  (Valor de ajuste del retén) - 0.6 . L.
con el bastidor. Para eliminar

Panel Exterior el hueco entre bastidor y panel

exterior, instale la base a una

) profundidad mayor o igual al
—~F o Fetén espesor del retén. Esta profundidad

L +0.07 .
Retén ’——Tﬂ 15.10 *0m0 debera ser afiadida al ETM.
£ 15.10 34 T—" Referencia

200 Ver tabla

Hin. Nota

Utilice la columna de seleccidn de
véstago indicada para elegir la

)

€

Instalacion Sdlida Instalacion Ciega

Panel Exterior

17.5 Min.

Columna de Seleccion

Referencia de Vistago longitud del vastago de la tabla de
85-35-308-55 A lapaginadds
Material y Acabado
Base Blindada - A Presion pei |- Acero, chapado en zinc y acero
P inoxidable
O .......................................................
; lt ; ==\ Instalacion
' Para utilizar en aceros bajos
‘ ' D} en carbono, aluminio y aceros
eeo inoxidables con una durezas RB85
Dos marcas para orientacién.
~=— 19,1 —! Lamariposa o la ranura del .9.!T‘.‘i'.‘9.f ...........................................
vastago estard a 90° de estas marcas |l—F 4 F Ver guia de instalacién en
cuando el vastago esté cerrado o
ETM = l~<Em pagina 627
= ETM= P+F Espesor del bastidor (F) > Herramienta de
(cuando hueco > 0.9 + Espesor del retén: ETM =P + F sl
0',90 Profundidad espesor del retén) nstalacion 7
Z@Fni??ﬁr inrgtzlajlr; dlaa Espesor del bastidor (F) > 0.9 +
! Espesor del retén: ETM=P + 0.9 + g
18.1+0.1 Espesor del retén Referenc|a90282511 ....................
Referencia
§14.30%0% Ver tabla
Nota

Utilice la columna de seleccion de
vastago indicada para elegir la
longitud del vastago de la tabla de

: Columna de Seleccidn la pagina 445
Referencia R
de Vastago

85-35-311-55 B

El borde del taladro
debe de estar definido.
No avellanar.

® ®
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85 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Lion

Bases

Material y Acabado

Acero, chapado en zinc o0 acero
inoxidable

Instalacion

Instalacion con remaches @ 3; la
pletina de resorte debe permanecer
movil después de ser remachada

Referencia
Ver tabla

Utilice la columna de seleccion de
vastago indicada para elegir |a
longitud del vastago de la tabla de
la pagina 445

Base para Remachar con Soporte

g3.1 ¢14.3

9.3

P
Avellanado o encastrado
Soporte

|

e -%[—F
ETM ETM
ETM= P+F ETM= P+F

Columna de
Seleccion de
Vastago

Referencia

Material

85-35-295-15
85-35-295-20

Acero

Acero inoxidable

Material y Acabado
Acero, chapado en zinc

Instalacion

La pletina de resorte debe
permanecer movil después de ser
soldada

Referencia
Ver tabla

Utilice la columna de seleccidn de
véstago indicada para elegir la
longitud del vastago de la tabla de
la pagina 445

resorte

P
=\

Hf~—F
I

ETM= P+F

ETM
ETM= P+F

Columna de Seleccion

Referencia

de Vastago
85-35-296-15 C

Material y Acabado
Acero, chapado en zinc

Referencia
Ver tabla

Utilice la columna de seleccion de
vastago indicada para elegir |a
longitud del vastago de la tabla de
la pagina 445

www.southco.com/85

Base para Montaje Lateral

et 492 @ ——
f=— 246 —»]
1 19 _|<_i_>|

i i*u.s—-i
— 35—

Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma

Hueco

034 ETM =P + Hueco + 1.6

2 Taladros de montaje

Columna de Seleccion
de Vastago

85-45-101-15 C

Referencia

pzus southco



85 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Lion | s
Retenes - Accesorios h o

Retenes Material y Acabado
, . : i .. . , - Ver tabla
Retén a Presion - Acero Inoxidable Retén a Presion - Plastico Retén a Presion - Neopreno  wooovev B I
Instalacion
Para retenes estandar usar
herramienta
gLl (T =
p123 p12s5__
P i pos |, Reesssozsen
T [
[N E
Arandela de Sellado Muelle Eyector
] —?— [
@ 14.3 Méx. \
g62 0143 \
0.51 == = 1 0_9j e | 069
7.9 Aprox.
Arandela con Alojamiento Arandela Plana

051
i i
+ ‘LF' g13 g75
T

2.4 t
L >| l<' 0.51

@75
Tipo Referencia I ELCIE] Valor de Ajuste Referencia
. L Ver tabla
Retén ?n?))r(?jfbnle Acero 85-34-201-20 Acero inoxidable Aladir 0,33 |
Valor de ajuste:
Retén a presion - Plastico 85-34-301-12 Nylon, negro Afiadir 0.76 Al utilizar cualquier accesorio, el
Retén a presion - Neopreno 85-33-101-27 Neopreno, negro Aradir 1.22 valor del ETM aumenta
Arandela de sellado 85-43-201-38 HUTR G ”9?1‘;;':’ EIMIEFIE, Afadir 0.51 Afiada el valor de ajuste a su
Muelle eyector 14-18-150-24 Acero inoxidable Afiadir 1.00 esreslor d:’EpTa,\r/‘le' exterior (IP) a
85-46-101-39 Nylon, blanco ca’ C,u are e el G
Arandela con alojamiento Afadir 0.51 pagina 435)
85-46-101-41 Nylon, negro [ | [ A ——————————————
Arandela plana 85-46-103-39 Nylon, blanco Anadir 0.51
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