DZUS® - Cierres de 1/4 de vuelta D2 Rapier® - Introduccion DzUs

Aplicaciones tipicas: Cierres de 1/4 de vuelta Rapier

o Paneles para chasis de automdviles El cierre Rapier ofrece la gama més amplia en la industria de cierres de apertura répida de 1/4 de vuelta.

e Cubremotores Proporcmnan‘ulna solucién deplerre pyéchca y de baJ_o co_ste, especialmente para volimenes gran(_ies dg usuarios.
Southco suministra una solucién Rapier desde la aplicacion mas pequefia hasta la mas severa. Disponible con

e Paneles de acceso tornillos de 3,5 mm, 5 mm, 7 mmy 9 mm con una gran variedad de bases, incluyendo una base con montaje frontal
apta materiales termoplasticos. El cierre Rapier es la primera eleccion para muchos de los principales fabricantes del
mundo.
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B S Un conjunto de cierre Rapier se compone de un
b= = véastago con cuerpo en espiral, un retén opcional
para el vastago (no mostrado) y una base
(mostrada base tipo pinza).
PANEL ~\
£ 1 T k
BASTIDOR
Las base de cierre Rapier se instalan
normalmente en el bastidor de una forma
encastrada o tipo pinza.
BASE
PANEL ~ /VASTAGO
i3 1] T k2
Conjunto de cierre Rapier:
e Cierre de 1/4 de vuelta facil
e (Cierre seguro
e Muesca resistente a las vibraciones
AN BASTIDOR
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DZUS® - Cierres de 1/4 de vuelta D2 Rapier® - Introduccion

DZus’

QUICK ACCESS

Proceso de seleccion del cierre
Rapier

Paso 1

Elegir el tipo de base

La eleccion de la base Rapier es una
combinacion entre los requerimientos de carga
de trabajo y el método de instalacidn. Seleccione
su modelo preferido a la derecha dependiendo
del método de montaje. Cada modelo no estd
disponible en todos los tamafios, por lo que el
paso 2 es muy importante.

Paso 2

Elegir el tamaiio de la base

Utilice la tabla de caracteristicas de cierres
Rapier para seleccionar el tamafio de la base
que mejor se ajuste a sus requerimientos de
funcionamiento.

Paso 3

Elegir el tipo de vastago

Los vastagos Rapier se muestran en cada
seccion a continuacién de las paginas de las
bases. El funcionamiento es el mismo para
cada vastago, por lo que la eleccion se realizara
segln el tipo de cabeza. La longitud del vastago
se determina calculando el Espesor Total del
Material (ETM) segiin queda definido en las
paginas de cada base.

Paso 4

Elegir el retén opcional

Elija entre un retén de plastico o metélico si
desea que el vastago permanezca cautivo en el
panel cuando se suelte de la base.

Todas las dimensiones mostradas en esta pagina estan en mm.
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Tipos de bases

— =

De pinza De pinza de largo Soporte en angulo De pinza para Encastrada

alcance recto paneles gruesos
& : '
Sy [P %

4 ' _ A
—
Encastrada frontal A presidn Pletina remachada Pletina soldada

Base de pinza — Se ajusta como una pinza al borde
del bastidor.

Base de pinza de largo alcance — Permite que los
taladros de los vastagos se sittien a mayor distancia
del borde del bastidor.

Base soporte en angulo recto — Utilizada para
bastidores perpendiculares al panel del vastago.

Base de pinza para paneles gruesos — Utilizada para
bastidores con espesores de hasta 5,5 mm. (sélo para
cierres Rapier de 7 mm.)

Base encastrada — Se encastra en un taladro de
montaje en cualquier lugar del bastidor.

Base encastrada frontal — Se encastra en un taladro
de montaje en cualquier lugar del bastidor (sélo para
cierres Rapier de 9 mm.)

Base a presion — Apta para metales blandos y
termoplésticos. Instalacién a presion o mediante
ultrasonidos

Base de pletina remachada — Montaje remachado
sobre el bastidor.

Base de pletina soldada — Montaje soldado sobre el
bastidor.

Tabla de caracteristicas de cierres Rapier

Tan]aﬁo del Tipo de base Resistencia de EspesorngtaI del Material
vastago la base' N Méaximo (ETM)?
3.5mm De pinza Mini 120.0 2.5a26.4 mm

De pinza Mini 138.0 2.5a25.4mm
5 mm De pinza de largo alcance 138.0 2.5a25.4 mm
Encastrada frontal 62.0 2.5a25.4 mm
A presion — 0.5a27.4mm
De pinza Mini 200.0 2.5a25.4 mm
De pinza de largo alcance 222.0 1.5a284 mm
7 mm Soporte en angulo recto 222.0 1.5a28.4 mm
De pinza para paneles gruesos 222.0 3.5230.4 mm
Encastrada frontal 140.0 2.5a254 mm
A presion — 0.5a27.4mm
De pinza 271.0 2.0228.9 mm
Soporte en dngulo recto 271.0 2.0a28.9mm
9mm Encastrada frontal 102.0 25al17.4 mm
Pletina remachada 289.0 2.0228.9mm
Pletina soldada 289.0 2.0228.9 mm
Notas:

1. Carga maxima sin deformacion.

2. Ver paginas especificas de las bases para condiciones de ETM.

Informacion adicional sobre métodos de instalacion al
final de esta seccion.

Para un listado ampliado de productos, consulte nuestro Manual Southco 2003 6 nuestra pagina web www.southco.com 97

=
=
@
-
—
=
-
o
=
QO
=
=
o

ap sauoiael]




DZUS® - Cierres de 1/4 de vuelta D2 Rapier® - Vastagos y Retenes DZUS’
3.5 mm IZUS

Vastago Referencias del Vastago Rapier:

D2-513-7(L)-190
|— Acabado — 90 = Chapado en zinc, cromado
Material (Acero templado exterior)

Digito de Longitud del vastago: Determinado en las paginas de seleccion de la base

Digitos basicos de la Cabeza Phillips N° 1

D2-513-7(L)-190 | CABEZA PHILLIPS No 1

Material y acabado estandar:
Material: Acero templado exterior

Acabado: Chapado en zinc, cromado L —
P B, 4
26.2mm [ A 23.5mm
1.4 mm —»| ‘« 25mm
— 1.8 mm

Dimensiones adicionales del vastago:

Dimension L - La longitud del vastago (L) depende del tipo de base elegido y del espesor de los materiales de
su aplicacion. Utilice la tabla en cada tipo de base para determinar la longitud del vastago necesario en su
aplicacion.

Nota: Afiada 1 mm al ETM si utiliza el retén de plastico.
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Retén de plastico

D2-523-100-040

@85 mm |« »H« 0.5mm

83.2mm

Material y acabado estandar:
Material: Polietileno de alta densidad
Acabado: Color natural

Todas las dimensiones mostradas en esta pagina estan en mm.
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DZUS® - Cierres de 1/4 de vuelta D2 Rapier® - Bases .
: - DzUS
De plnza, Mlnl = 3-5 mm QUICK ACCESS

Para determinar la longitud del vastago:
1. Calcule el Espesor Total del Material (ETM) utilizando la figura 1 mostrada abajo.

2. Después, utilizando la tabla, encuentre el rango ETM que corresponde con el ETM calculado por Ud. Utilice el
digito de longitud del vastago para completar la referencia del vastago.

De pinza, Mini

Referencia

D2-533-300-190 |

‘ ETM
VISTA
’/ fa ~‘ SUPERIOR ETM =P + Q + Junta aislante ETM=P+Q+0.5mm ETM=P+Q+0.5mm
&
Figura 1: Espesor Total del Material (ETM)
.. . Ejemplo:
R ] ETM priibieichetell  Cuando ETM = 24 mm,
VISTA el digito de longitud del vastago es 28;
INFERIOR 25a34mm 07 la Referencia del vastago es
’/ ?E})\ -‘ 35a44mm 08 D2-513-728-190 ¢
;L_): 45254 mm 09 con cabeza tipo Phillips N° 1. £ -
_ _ 552 6.4 mm 10 = H
6.5a7.4mm 11 s S
75284 mm 12 = a
85294 mm 13 =5
el 952104 mm 14 ®
10.5a11.4 mm 15
1152124 mm 16
125a13.4 mm 17
13.5a14.4 mm 18
14.5a 154 mm 19
15.5a16.4 mm 20
. 16.5a17.4 mm 21
Material y acabado TR 2
Material: Acero de muelle 1852194 mm 23
Acabado: Chapado en zinc, cromado 1952 20.4 mm 24
2052214 mm 25
Datos técnicos 21.5a22.4 mm 26
Carga maxima sin deformacion: 120N 22.5a23.4 mm 27
Momento méaximo de torsion: 150N-cm 23.5224.4 mm 28
24.5a25.4 mm 29
25.52a26.4 mm 30

Nota:
1. Dimensidn (L) igual al digito en paginas de seleccidn del vdstago.

Informacion adicional sobre métodos de
instalacion al final de esta seccion.

Todas las dimensiones mostradas en esta pagina estan en mm.
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DZUS® - Cierres de 1/4 de vuelta D2 Rapier® - Vastagos y Retenes

9 mm

Vastago

Cabeza Phillips N° 2

CABEZA PHILLIPS N° 3

——

R, '
@7.9 mm @ @5 mm
# A

1.9 mm »7 F .

—

~—3.5mm

~—2.5mm

Dimensiones adicionales del vastago:

Dimension L - La longitud del vastago (L)
depende del tipo de base elegido y del espesor de
los materiales de su aplicacion. Utilice la tabla
en cada tipo de base para determinar la longitud
del vastago necesario en su aplicacion.
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Material y acabado:
Material: Acero templado exterior
Acabado: Chapado en zinc, cromado

Referencias del Vastago Rapier:
|— Acabado — 90 = Chapado en zinc, cromado
Material (Acero templado exterior)
Digito de Longitud del vastago — Determinado en las paginas de
seleccion de la base

— Digitos bésicos

Vastago opcional (cabeza con forma de arandela)

CABEZA PHILLIPS N° 3

~ Cabeza Phillips N° 3

215 mm Ve

T‘
'

D2-515-13(1)-190 |

Referencia

Pedido minimo de 5.000 unidades

2.6 mm —

Material y acabado estandar:
Material: Acero templado exterior
Acabado: Chapado en zinc, cromado

Retenes

Plastico

210 mm —»|

%

—| [<—24.3 mm

»H«O.S mm

—»|l~— 0.5 mm

D2-525-100-040

D2-525-101-190

Material y acabado:

Retén de plastico: Polietileno de alta densidad,
natural

Retén de Acero: Acero de muelle, chapado en
zinc, cromado.

Todas las dimensiones mostradas en esta pagina estan en mm.
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DZUS_® - Cie_rr_es de 1/4 de vuelta D2 Rapier® - Bases DZUS'
De pinza, Mini — 3 mm

Para determinar la longitud del vastago
1. Calcule el Espesor Total del Material (ETM) utilizando la figura 1 mostrada abajo.

2. Después, utilizando la tabla, encuentre el rango del ETM que corresponde con el ETM calculado por Ud. Utilice
el Digito de Longitud del vastago para completar la Referencia del véastago.

Base de pinza, Mini

D2-535-330-190 | ETM =P + Q + Junta aislante ETM=P+Q+0.7 mm ETM=P+Q+0.7 mm

Figura 1: Espesor Total del Material (ETM)

VISTA ETM Digito de Longitud del Ejemplo:
K m SUPERIOR vastago (Dimension L)' clu[é)mdto EdTML: 24t ”:i"(‘j st "
f } el Digito de Longitud del vastago es 30;
\&%/Dzus 2.5a34mm 09 la Referencia del vastago es
3.5a4.4mm 10 D2-515-730-190
45254 mm 11 con cabeza tipo Phillips N° 2.
5.5a6.4 mm 12
6.5a7.4mm 13 5 .
VISTA 7.5a8.4 mm 14 3 >
INFERIOR 85294 mm 15 s g
9.5210.4mm 16 = 2
10.5a11.4 mm 17 'g_ =
11.5a12.4 mm 18 o
1252a13.4 mm 19
13.5a 14.4 mm 20
VISTA 14.5a15.4 mm 21
LATERAL 15.5a16.4 mm 22
16.5a17.4 mm 23
17.5a 18.4 mm 24
18.5a19.4 mm 25
19.5a20.4 mm 26
20.5a21.4 mm 27
. 21.5a22.4 mm 28
Material y acabado 252234mm 2
Material: Acero de muelle 2352 24.4 mm 30
Acabado: Chapado en zinc, cromado 2453 254 mm 31
Nota:
Datos técnicos 1. Dimension (L) igual al digito en paginas de seleccion del
vastago.

Carga maxima sin deformacion: 140N
Momento maximo de torsion: 250N-cm

Informacion adicional sobre métodos de
instalacion al final de esta seccion.

Todas las dimensiones mostradas en esta pagina estan en mm.

l- ®
Sou Lhco Para un listado ampliado de productos, consulte nuestro Manual Southco 2003 6 nuestra pagina web www.southco.com 101

CONNECT - CREATE - INNOVATE



(]
(Ll —]
T o
[Z ]
O o=
—

e &
o =
S T
_—
L o
=T

DZUS® - Cierres de 1/4 de Vuelta D2 Rapier® - Bases
De Pinza de Largo Alcance — 3 mm

DZUs’

QUICK ACCESS

Base de pinza
de largo alcance

D2-535-340-130*

* Pedido minimo de 5.000 unidades
H VISTA
SUPERIOR

|

A
~)

’ﬁ 19 mm ﬂ
VISTA
s INFERIOR
8 mm
VISTA
12.8¢mm LATERAL
IR N/AV NN
10 mm 9.8 mm
| '

Material y acabado
Material: Acero de muelle
Acabado: Bafio de plata orgénica

Datos técnicos
Carga de montaje: 140N.
Momento maximo de torsion: 250N-cm

Todas las dimensiones mostradas en esta pagina estan en mm.
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Para determinar la longitud del vastago
1. Calcule el Espesor Total del Material (ETM) utilizando la figura 1 mostrada abajo.

2. Después, utilizando la tabla, encuentre el rango del ETM que corresponde con el ETM calculado por Ud. Utilice
el Digito de Longitud del vastago para completar la Referencia del vastago.

ETM =P + Q + Junta aislante

Figura 1: Espesor Total del Material (ETM)

ETM=P+Q+0.7 mm

ETM Qigito de I._ongitl_lfl del
vastago (Dimension L)'
2.5a3.4mm 09
3.5a4.4mm 10
45254 mm 11
5.5a6.4 mm 12
6.5a7.4mm 13
7.5a84 mm 14
8.529.4 mm 15
9.5210.4 mm 16
105a11.4 mm 17
11.5a12.4 mm 18
125a13.4 mm 19
13.5a 14.4 mm 20
1452154 mm 21
15.5a16.4 mm 22
16.5a17.4 mm 23
17.5a18.4 mm 24
185a19.4 mm 25
19.5a20.4 mm 26
20.5a21.4 mm 27
21.5a22.4 mm 28
22.5a23.4mm 29
23.5a24.4 mm 30
24.5225.4 mm 31

Nota:
1. Dimensidn (L) igual al digito en paginas de seleccion
del véstago.

Para un listado ampliado de productos, consulte nuestro Manual Southco 2003 6 nuestra pagina web www.southco.com
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ETM=P+Q+0.7 mm

Ejemplo:

Cuando ETM = 24 mm;

el Digito de Longitud del vdstago es 30;

la Referencia del vastago es D2-515-7130-190 con
cabeza tipo Phillips No. 2

Informacion adicional sobre métodos de
instalacion al final de esta seccion.
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DZUS® - Cierres de 1/4 de vuelta D2 Rapier® - Bases .
DzUS
Encastrada — 5 mm

Para determinar la longitud del vastago
1. Calcule el Espesor Total del Material (ETM) utilizando la figura 1 mostrada abajo.
2. Después, utilizando la tabla, encuentre el rango del ETM que corresponde con el ETM calculado por Ud. Utilice
el Digito de Longitud del vastago para completar la Referencia del véastago.
le— P A‘
Base Encastrada
REFERENCIA. REFERENCIA.
VISTA 4 D2-535-600-190 4 D2-535-601-190
- - SUPERIOR ‘ ~}a Fj i P*‘r
ETM —ETM —~ | |« ETM
T ETM = ETM=P+Q ETM=P +24mm ETM=P +3.0 mm
} P+ Q + Junta aislante
—{ 10.6 mm ‘«
w s Figura 1: Espesor Total del Material (ETM)
14.7 mm VISTA Ejemplo:
21 mm LATERAL - . Cuando ETM = 24 mm;
) ETM ",'gt'm ﬂ’:DlP"g'tE'E‘ df)'l el Digito de Longitud del vastago es 30; -
UEBED) {UIEEDL la Referencia del vastago es D2-515-7130-190 con I =
n 25234 mm 09 cabeza tipo Phillips No. 2 % 3
9 mm APPROX, —+——| 3.5a4.4 mm 10 :, §
45254 mm 11 5 &
o
55a6.4 mm 12 % @
esR::(!f:e(sh:iel Referencias de  Dimensidn 6.5a7.4 mm 13
phastidor base encastrada H 75284 mm 14
8.5a29.4mm 15
0.9a1l.4mm D2-535-600-190 | 1.9 mm 9.5210.4 mm 16
1.522.0 mm D2-535-601-190 | 2.5mm 1052 11.4 mm 17
11.5a12.4 mm 18
Material y acabado 12.5213.4 mm 19
Material: Acero de muelle }ig a }g'i mim ;2
. 5al54mm
Acabado: Chapado en zinc, cromado 1552 164 mm 2
D , . 16.5a17.4 mm 23
atos tecnicos 1752184 mm 2
Carga maxima sin deformacion: 62N 1852 19.4 mm 25
Momento maximo de torsion: 250N-cm 19.5a 20.4 mm 26
20.5a21.4mm 27
21.5a22.4 mm 28
2252234 mm 29
23.5a24.4 mm 30
2452254 mm 31
Nota:
1. Dimension (L) igual al digito en paginas de seleccion
del vastago.
Informacion adicional sobre métodos de
Todas las dimensiones mostradas en esta pagina estan en mm. instalacion al final de esta seccidn.
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DZUS® - Cierres de 1/4 de vuelta D2 Rapier® - Bases DZUS'
A presion - 5 mm

Para determinar la longitud del vastago
1. Calcule el Espesor Total del Material (ETM) utilizando la figura 1 mostrada abajo.

2. Después, utilizando la tabla, encuentre el Rango ETM que corresponde con el ETM calculado por Ud. Utilice el
Digito de Longitud del vastago para completar la Referencia del vastago.

LN,

Base a presion

D2-535-100-069 |

-~ ETM
VISTA SUPERIOR ETM =P + Junta aislante ETM=P ETM =P + 0,5 mm (retén)
Figura 1: Espesor Total del Material (ETM)
D ) Ejemplo:
ETM Digito de Longitud del Cuando ETM = 24 mm;
vastago (Dimension L)' el Digito de Longitud del vastago es 34;
= 05214 mm 11 la Referencia del vastago es D2-515-734-190 con
9 'g_ 15224mm 12 cabeza tipo Phillips No. 2
8= 25a34mm 13
2 £ Material 35a4.4mm 14
=, 45254 mm 15
= Latdn y acero chapado 55a6.4mm 16
6.5a7.4mm 17
Datos técnicos 75284 mm 18
Carga de montaje: 10,000N min. 85294 mm 19
9.5a10.4 mm 20
10.5a 11.4 mm 21
11.5a12.4 mm 22
12.5a13.4 mm 23
13.5a14.4 mm 24
14.5a 15.4 mm 25
15.5a 16.4 mm 26
16.5a 17.4 mm 27
17.5a18.4 mm 28
18.5219.4 mm 29
19.5a20.4 mm 30
20.52a21.4 mm 31
21.5222.4 mm 32
225a23.4mm 33
2352244 mm 34
24.52254 mm 35
25.5226.4 mm 36
26.52a27.4 mm 37
Nota:
1. Dimension (L) igual al digito en paginas de seleccion del
vastago.

Informacion adicional sobre métodos de
instalacion al final de esta seccion.

Todas las dimensiones mostradas en esta pagina estan en mm.
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DZUS® - Cierres de 1/4 de vuelta D2 Rapier® - Vastagos y Retenes DZUS'
7 mm au:cng.hg

Vastago Referencias del Vastago Rapier:

D2-517-7(L)-190
|— Acabado — 90 = Chapado en zinc, cromado
Material (Acero templado exterior)

Digito de Longitud del vastago — Determinado en las paginas de seleccion de la base

Cabeza phillips N° 2

Digitos basicos - Se muestra cabeza Phillips N° 2; otros tipos de
cabeza opcionales mostrados abajo.
PHILLIPS RECESS #2

Vastagos opcionales

Cabeza con ranura Cabeza Phillips N° 3 Cabeza de mariposa Cabeza con anilla
213 mm- 4] Cabeza Phillips N° 3
’ f f\
‘ 7}« 218 mm. 6? 018mmr==== :i(
2.7 mm —~| L # | > mm
22 mm—>| 16 :nm
_— - ) P i
Dimensiones adicionales del vastago: f 1
4
Dimensi6n L - La longitud del vstago (L) depende del L o -
tipo de base elegido y del espesor de los materiales ) = =
de su aplicacidn. Utilice la tabla en cada tipo de base 07 mm 67 mm E- =
para determinar la longitud del vastago necesario en ~=)
su aplicacion. D2-517-11(L)-190 D2-517-13(L)-190 D2-517-14(L)-190 D2-517-4(L)-190 > 3
. S o
Material y acabado: Pedido minimo de 5.000 unidades = ®

Material: Acero templado exterior
Acabado: Chapado en zinc, cromado

Retenes

D2-527-100-040 D2-527-101-190

Material y acabado:

Retén de plastico: Polietileno de alta
densidad, natural.

Retén de Acero: Acero de muelle, chapado en
zinc, cromado.

Todas las dimensiones mostradas en esta pagina estan en mm.
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DZUS® - Cierres de 1/4 de vuelta D2 Rapier® - Bases

®
. . . DZUS
De pinza, Mini — 7 mm
Para determinar la longitud del vastago
1. Calcule el Espesor Total del Material (ETM) utilizando la figura 1 mostrada abajo.
2. Then, using the table, find the ETM Range that applies a your calculated ETM. Use the Vastago Digito de
longitud a complete the Vastago Referencia.
Base de pinza, Mini
D2-537-330-190 |
’/ fﬁ ~‘ ViSTA ETM =P + Q + Junta aislante ETM=P+Q+0.7 mm ETM=P+Q+0.7 mm
4=\ SUPERIOR
\%%/ Figura 1: Espesor Total del Material (ETM)
DZUS]
Digito de Longitud del Ejemplo:
ETM Igito de Longituc eI Cuando ETM = 24 mm;
vastago (Dimension L) el Digito de Longitud del véstago es 31;
25234 mm 10 la Referencia del vastago es D2-517-131-180 con
VISTA 35244 mm 11 cabeza tipo Phillips No. 2
INFERIOR - :
) 45254 mm 12
(L~}
= 5.5a6.4 mm 13
w \©
0 = 6.5a7.4mm 14
«
S 5 7.528.4 mm 15
S5 852 9.4 mm 16
-z 9.5a 10.4 mm 17
VISTA 10.5a11.4 mm 18
LATERAL 11.5a12.4 mm 19
125a13.4 mm 20
13.5a14.4 mm 21
1452154 mm 22
15.5a16.4 mm 23
. 16.5a17.4 mm 24
Material y acabado 1752184 mm %
Material: Acero de muelle 1852 19.4 mm 26
Acabado: Chapado en zinc, cromado 19.5a20.4 mm 21
20.52a21.4mm 28
Datos técnicos 21.5a22.4 mm 29
Carga maxima sin deformacion: 200N. 2252234 mm 30
Momento méaximo de torsién: 350N-cm 2352244 mm 31
2452254 mm 32
Nota:
1. Dimensidn (L) igual al digito en paginas de seleccion
del vastago.
Informacion adicional sobre métodos de
Todas las dimensiones mostradas en esta pagina estan en mm. instalacion al final de esta seccion.
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DZUS® - Cierres de 1/4 de vuelta D2 Rapier® - Bases

: , DZUS®
De pinza de largo alcance y Soporte en angulo recto - 7 mm

Para determinar la longitud del vastago
1. Calcule el Espesor Total del Material (ETM) utilizando la figura 1 mostrada abajo.

2. Después, utilizando la tabla, encuentre el rango del ETM que corresponde con el ETM calculado por Ud. Utilice
el Digito de Longitud del vastago para completar la Referencia del véastago.

»‘ [~ ETM
P e P =<
rﬁ :
a de largo alcance 7% _ @}H 45 — 45 _
D2-537-300-130 | e N
* Pedido minimo de 10.000 unidades Base soporte
p—| F *‘ ’»Q *‘ l-Q ,,‘ l:Q en angulo recto
VISTA LATERAL VISTA INFERIOR
ETM L ETM -~ ~ETM
le—/93mm ‘4— 25mm —»‘
H ’/ ETM =P + Q + Junta aislante | ETM=P + Q + 0.8 mm ETM=P+Q+0.8mm ETM =P +2.0 mm
25 mm - . gi} Figura 1: Espesor Total del Material (ETM)
N4
Ejemplo:
— ETM Digito de Longitud del Cuando ETM = 24 mm;
Material y acabado vastago (Dimension L)' el Digito de Longitud del véstago es 31;
. 15224 mm 09 la Referencia del vastago es D2-517-131-190 con
Material: Acero de muelle S cabeza tipo Phillips No. 2.
Acabado: Bafio de plata organica L0 S ) 1
3.5a44mm 11 -
4.5a5.4 mm 12 = m
5526.4 mm 13 =
6.527.4mm 14 s S
75284 mm 15 _§ a
8.5a9.4 mm 16 Sy
952104 mm 17 =
10.5a11.4 mm 18
11.5a12.4 mm 19
oporte en angulo recto 1252 13.4 mm 20
135a14.4 mm 21
D-57-30-30 | IR 2
VISTA LATERAL 1552164 mm 23
o VISTA INFERIOR 165 a 174 mm 24
15.2mm \ [+—33mm— 17.5218.4 mm 25
12 18.5a19.4 mm 26
mm
20mm 19.5220.4 mm 27
— 20.5a21.4 mm 28
e L2mm 23 mm g#ﬁ&‘\gkos
21.5a22.4 mm 29
Material y acabado - Soporte 2252234 mm 30
Material: Acero 23.5a24.4 mm 31
Acabado: Chapado en zinc, cromado 24.52254 mm 32
25.5a26.4 mm 33
Material y acabado - Base 285 @ 21 il B
. 27.5228.4 mm 35
Material: Acero de muelle
Rar L. Nota:
Acabado: Bafio de plata organica 1. Dimensidn (L) igual al digito en paginas de seleccién
del vastago.

Datos técnicos
Carga de montaje sin deformacion:: 222N
Momento maximo de torsion: 350N-cm

Informacion adicional sobre métodos de
instalacion al final de esta seccion.

Todas las dimensiones mostradas en esta pagina estan en mm.

l- ®
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DZUS® - Cierres de 1/4 de Vuelta D2 Rapier® - Bases .
: DZUS
De Pinza para Paneles Gruesos - 7 mm

Para determinar la longitud del vastago
1. Calcule el Espesor Total del Material (ETM) utilizando la figura 1 mostrada abajo.

2. Después, utilizando la tabla, encuentre el rango del ETM que corresponde con el ETM calculado por Ud. Utilice
el Digito de Longitud del vastago para completar la Referencia del véstago..
De pinza para

[0
)
paneles gruesos

7,
///,/ /,///

D2-537-301-130° |
* Pedido minimo de 10.000 unidades P T % a‘ T o T o . % l: ]
ETM ETM — ETM

VISTA
H f} H SUPERIOR ETM =P + Q + Junta aislante ETM=P+Q+0.7 mm ETM=P+Q+0.7 mm

l&&' Figura 1: Espesor Total del Material (ETM)
DZUS R+
Ejemplo:
ETM Digito de Longitud del Cuando ETM = 24 mm;
% 25 mm ﬂ vastago (Dimension L)' el Digito de Longitud del vastago es 31;
35244 1 la Referencia del vastago es D2-511-131-190 con
VISTA da5o M cabeza tipo Phillips N°2.

e INFERIOR 45254 mm 12
] B 55a6.4 mm 13

(-t 'E L Q )
= a 6.5a7.4mm 14

w \©
@ o= 7.5a8.4 mm 15
e £ 85a9.4 mm 16
e =

=5 101 mm 9.5210.4 mm 17
=5 A visTA 10.5a 11.4 mm 18
’ﬁ“m 115a12.4 mm 19
o T 1252 13.4 mm 20
123mm ”-3{""‘ 13.5a 144 mm 21
. 1452154 mm 22
15.5a 16.4 mm 23
Material y acabado 5@ L7 2
. 1752184 mm 25

Material: Acero de muelle
Acabado: Bafio de plat o 18.5a19.4 mm 26
cabado: Bafio de plata orgénica 1952 20.4 mm 27
L. 20.5a21.4 mm 28
Datos técnicos 2152224 mm 29
Carga de montaje maxima sin deformacion: 22.5a23.4 mm 30
222N 23.5a24.4 mm 31
Momento maximo de torsion: 350N-cm 24.5 a 25.4 mm 32
25.5a26.4 mm 33
26.5a27.4 mm 34
27.5a28.4 mm 35
28.5a29.4 mm 36
29.5a30.4 mm 37

Nota:
1. Dimension (L) igual al digito en paginas de seleccion
del vastago.

Informacion adicional sobre métodos de
instalacion al final de esta seccion.

Todas las dimensiones mostradas en esta pagina estan en mm.
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DZUS® - Cierres de 1/4 de vuelta D2 Rapier® - Bases .
DzUS
Encastrada — 7 mm

Para determinar la longitud del vastago
1. Calcule el Espesor Total del Material (ETM) utilizando la figura 1 mostrada abajo.
2. Después, utilizando la tabla, encuentre el Rango ETM que corresponde con el ETM calculado por Ud. Utilice el
Digito de Longitud del vastago para completar la Referencia del vastago.
. p—=
Base encastrada - — —
.
g REFERENCIA REFERENCIA
VISTA L L D2:537:600-190 4 D2-537-601-190
SUPERIOR - Pl P j r
ETM - |~ETM ETM
i ETM =P + Q + Junta aislante ETM=P +Q ETM=P +24mm ETM =P +3.0 mm
} (retén incluido)
*‘ 10.6 mm L
Figura 1: Espesor Total del Material (ETM)
» jmm 1 Digito de Longitud del Ejemplo:
mm VISTA vastago (Dimension L)' Cuando ETM = 24 mm;
l LATERAL el Digito de Longitud del vastago es 31;
— 25234 mm 10 la Referencia del véstago es D2-517-131-190 con =
3.5a4.4mm 11 cabeza tipo Phillips N° 2. 3 s
H—~ - 45254 mm 12 s g
9 mm APPROX. 55264 mm 13 —
N N
6.5a 7.4 mm 14 S o
(4-]
Rango d 75284 mm 15 <y
esp::og:es[:iel Referencias de la Dimension 8.5a9.4mm 16
hastidor base encastrada H 952104 mm 17
105a1l.4 mm 18
(1"9 : ;3 [ [’;52723?133 ;'9 0] 1152124 mm 19
Sa20mm_| D2-537-601- -5 mm 1254 13.4 mm 20
. 13.5a14.4 mm 21
Material y acabado 1453 154 mm 2
Material: Acero de muelle 15.52 16.4 mm 23
Acabado: Chapado en zinc, cromado 16,52 17.4 mm 24
17.5a18.4 mm 25
Datos técnicos 18.5a 19.4 mm 26
Carga maxima sin deformacion: 142N 19.5220.4 mm 2]
Momento maximo de torsion: 350N-cm 2052214 mm 28
21.5a22.4 mm 29
2252234 mm 30
23.5a24.4 mm 31
24.52a254 mm 32
Nota:
1. Dimension (L) igual al digito en paginas de seleccion
del vastago.
o o Informacion adicional sobre métodos de
Todas las dimensiones mostradas en esta pagina estan en mm. instalacion al final de esta seccidn.

LN o
SOULhCO Para un listado ampliado de productos, consulte nuestro Manual Southco 2003 6 nuestra pagina web www.southco.com 109

CONNECT - CREATE - INNOVATE



DZUS®_-’ Cierres de 1/4 de Vuelta D2 Rapier® - Bases DZUS®
A Presion - 7 mm

Para determinar la longitud del vastago
1. Calcule el Espesor Total del Material (ETM) utilizando la figura 1 mostrada abajo.

2. Después, utilizando la tabla, encuentre el Rango ETM que corresponde con el ETM calculado por Ud. Utilice el
Digito de Longitud del vastago para completar la Referencia del vastago.

A presién

D2-537-100-969 |

ETM =P + Junta aislante ETM=P ETM =P + 0,5 mm (retén)

Figura 1: Espesor Total del Material (ETM)

+13.5 mm-—~| .. . Ejemplo:
WK s I
el Digito de Longitud del vdstago es 34;
‘ 0.5al4mm 11 la Referencia del vastago es 517-134-190 con
> S 152324 mm 12 cabeza tipo Phillips N° 2.
P 2.523.4mm 13
2 ; Material 35a44mm 14
c = , 45a54 mm 15
= [atony acero chapado
= 2 5.5a6.4 mm 16
=C 6.5a7.4mm 17
Datos técnicos liSaBihmm L
Carga de montaje: 10,000N 85294 mm 19
9.5a10.4 mm 20
10.5a11.4 mm 21
11.5a12.4 mm 22
125a13.4 mm 23
13.5a 14.4 mm 24
14.5a 15.4 mm 25
15.5a 16.4 mm 26
16.5a17.4 mm 27
17.5a18.4 mm 28
18.5a19.4 mm 29
19.5a20.4 mm 30
205a21.4mm 31
2152224 mm 32
22.5223.4 mm 33
23.5a24.4 mm 34
24.52a 254 mm 35
25.5a26.4 mm 36
26.5a27.4mm 37
Nota:
1. Dimension (L) igual al digito en paginas de seleccion
del vastago.

Informacion adicional sobre métodos de
instalacion al final de esta seccion.

Todas las dimensiones mostradas en esta pagina estan en mm.

110 Para un listado ampliado de productos, consulte nuestro Manual Southco 2003 6 nuestra pagina web www.southco.com SOUthCO”

CONNECT - CREATE - INNOVATE



DZUS®- Cierres de 1/4 de vuelta D2 Rapier® - Vastagos y Retenes

9 mm

DZus’

QUICK ACCESS

Vastago (caheza con forma de arandela)

Cabeza Phillips N° 3

Cabeza Phillips N° 3

Dimensiones adicionales del vastago:

Dimensién L - La longitud del vastago (L)
depende del tipo de base elegido y del espesor
de los materiales de su aplicacion. Utilice la
tabla en cada tipo de base para determinar

la longitud del vastago necesario en su
aplicacion.

Material y acabado estandar:

Material: Acero templado exterior
Acabado: Chapado en zinc, cromado

Referencias del Vastago Rapier:

D2-519-17(L)-190

|— Acabado — 90 = Chapado en zinc, cromado

Material (Acero templado exterior)

Digito de Longitud del vastago — Determinado en las paginas de seleccion de la
base
Digitos bésicos

Retén de plastico

Material estandar:
Material: Termopléstico negro.

Todas las dimensiones mostradas en esta pagina estan en mm.

»\ F 0.8 mm

LN
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DZUS® - Cierres de 1/4 de vuelta D2 Rapier® - Bases DZUS'
De Pinza y Soporte en Angulo Recto - 9 mm

Para determinar la longitud del vastago
1. Calcule el Espesor Total del Material (ETM) utilizando la figura 1 mostrada abajo.

2. Después, utilizando la tabla, encuentre el Rango ETM que corresponde con el ETM calculado por Ud. Utilice el
Digito de Longitud del vastago para completar la Referencia del vastago.

T Referencias de  Dimension

hase de pinza H

espesores del
bastidor

Base soporte

0.7a3.2mm D2-339-300-190 10.7 mm *1 Q en angulo recto
3.2ab5mm D2-339-301-190 | 11.3 mm r
—| «ETM
VISTA LATERAL VISTA INFERIOR
W H 30mm ETM =P + Q+Juntaaislante | ETM=P +Q+ 1.1 mm ETM=P+Q+21mm ETM=P +3.7 mm

Figura 1: Espesor Total del Material (ETM)

=

/?1\ fl\\\\

Ejemplo:
Cuando ETM = 24 mm;
el Digito de Longitud del vdstago es 32;

Digito de Longitud del
vastago (Dimension L)'

ETM

Material y acabado 2.022.9mm 10 la Referencia del véstago es D2-519-1732-190.
S Material: Acero de muelle 3.0a3.9mm 11
=0 Acabado: Chapado en zinc, cromado 4.024.9mm 12
S 5.0a5.9mm 13
s¢es 6.026.9mm 14
= 7.0a7.9mm 15
=2 8.0a89mm 16
9.029.9mm 17
10.02 10.9 mm 18
11.0a11.9 mm 19
12.0a12.9 mm 20
Soporte en &ngulo recto 13.0213.9 mm 21
1402149 mm 22
15.0a 15.9 mm 23
170a17.9 mm 25
VISTA LATERAL VISTA INFERIOR 18.0218.9 mm 26
67 mm o™ [ a2 mm | 19.0219.9 mm 27
s 20.0220.9 mm 28
25mm ' 21.0a21.9 mm 29
052 mm 22.0a22.9 mm 30
—{l+— 1.6 mm 33 mm -
2 TALADRC 23.0a23.9mm 31
24.0a24.9 mm 32
Material y acabado - Soporte 250225.9 mm 33
Material: Acero ;gg a ;33 mm gg
. 0a?27.9mm
Acahad?. Chapado en zinc, cromado 2802289 mm 3%
Material y acabado - Base Nota:
Material: Acero de muelle 1. Dimension (L) igual al digito en paginas de seleccidn
. del vastago.
Acabado: Chapado en zinc, cromado
Datos técnicos
Carga méxima sin deformacion: 270N
o » ) Informacion adicional sobre métodos de
Todas las dimensiones mostradas en esta pagina estan en mm. instalacién al final de esta seccién.
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DZUS® - Cierres de 1/4 de vuelta D2 Rapier® - Bases
Encastrada Frontal - 9 mm

DZus’

QUICK ACCESS

45?' )

/

Base

encastrada frontal

Referencia

D2-339-200-190

VISTA SUPERIOR

0.8 mm

[

21 mm

VISTA LATERAL

Material y acabado
Material: Acero de muelle
Acabado: Chapado en zinc, cromado

Datos técnicos

Carga maxima sin deformacion: 102N

Todas las dimensiones mostradas en esta pagina estan en mm.

southco
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Para determinar la longitud del vastago
1. Calcule el Espesor Total del Material (ETM) utilizando la figura 1 mostrada abajo.

2. Después, utilizando la tabla, encuentre el rango del ETM que corresponde con el ETM calculado por Ud. Utilice
el Digito de Longitud del vastago para completar la Referencia del véastago.

Py

7777777775

==

777777 7]

P
er 1.8 mm
ETM

ETM=P + 1.8 mm

Ejemplo:

Cuando ETM = 10 mm;

el Digito de Longitud del vastago es 29;

la Referencia del vdstago es D2-519-1729-190.

g
‘ETM
ETM =P + Junta aislante ETM=P
Figura 1: Espesor Total del Material (ETM)
ETM Digito de Longitud del
vastago (Dimension L)'
2.5a3.4mm 22
3.5a44mm 23
45a54mm 24
5.5a6.4 mm 25
6.5a 7.4 mm 26
7.5a84 mm 27
85294 mm 28
9.5210.4 mm 29
10.5a11.4 mm 30
11.5a12.4 mm 31
12.5a13.4 mm 32
13.5a14.4 mm 33
14.5a15.4 mm 34
15.5a16.4 mm 35
16.5a17.4mm 36

Nota:

1. Dimension (L) igual al digito en paginas de seleccion

del véstago.

Informacion adicional sobre métodos de
instalacion al final de esta seccion.
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Fijaciones de
Apertura Rapida

DZUS® - Cierres de 1/4 de vuelta D2 Rapier® - Bases

Pletina remachada y Pletina soldada — 9 mm

DZUs’

QUICK ACCESS

Pletina remachada

D2-339-400-190

©3.3 mm

DOS
30mm TALADROS
! % =
15.5mm +
— [\ | & 25mm
IS \
40 mm VISTA
INFERIOR
»‘ 10 mm}*

Referencia

VISTA
LATERAL

Pletina soldada

D2-339-500-190

26 mm
: DOS PUNTOS
30 mm A SOLDAR
C_k, M .
ssmm [N 7
| gJ \/ &é) 25mm
40 mm VISTA
INFERIOR
*‘ 10 mm }*
- VISTA
LATERAL
Material y acabado

Material: Acero de muelle
Acabado: Chapado en zinc, cromado

Datos té

chicos

Carga maxima sin deformacion: 290N.

Todas las dimensiones mostradas en esta pagina estan en mm.
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Para determinar la longitud del vastago

1. Calcule el Espesor Total del Material (ETM) utilizando la figura 1 mostrada abajo.

2. Después, utilizando |a tabla, encuentre el rango del ETM que corresponde con el ETM calculado por
Ud. Utilice el Digito de Longitud del vastago para completar la Referencia del vastago.

P
i
»‘[(Q
ETM ETM
ETM =P + Q + Junta aislante ETM=P+Q

Figura 1: Espesor Total del Material (ETM)

ETM I]’igito de |:0ngill'lfi del
vastago (Dimension L)'
20a29mm 10
3.0a3.9mm 11
4.0a4.9mm 12
5.0a5.9 mm 13
6.026.9mm 14
7.0a7.9 mm 15
8.0a89mm 16
9.029.9mm 17
10.0 2 10.9 mm 18
11.0a11.9 mm 19
12.0a12.9 mm 20
13.0a13.9 mm 21
14.0a 14.9 mm 22
15.0a15.9 mm 23
16.0 2 16.9 mm 24
17.0a17.9 mm 25
18.0a18.9 mm 26
19.0a219.9 mm 27
20.0220.9 mm 28
21.0a21.9 mm 29
22.0a22.9 mm 30
23.0a23.9mm 31
24.0 a24.9 mm 32
25.0225.9 mm 33
26.0226.9 mm 34
27.0a27.9 mm 35
28.0a28.9mm 36

Nota:
1. Dimension (L) igual al digito en paginas de seleccion
del véstago.

[: Q
— ETM

ETM=P+Q+.1mm

Ejemplo:

Cuando ETM = 24 mm;

el Digito de Longitud del vdstago es 32;

la Referencia del vastago es D2-519-1732-190.

Informacion adicional sobre métodos de
instalacion al final de esta seccion.
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DZus’

QUICK ACCESS

DZUS® - Cierres de 1/4 de vuelta D2 Rapier® - Instalacion

Preparacion del panel del vastago

Taladro del panel estandar

Tamafio del vastago Didmetro del taladro
3.5mm 3.7 mm x0.1
5mm 5.1 mm 0.1
7 mm 7.1mm 0.1
9mm 9.4 mm=+0.1

[— TALADRO DEL BASTIDOR Tamzlljno de la Rango de espesores Diametro del taladro Distancia desde el borde
/ f ase del bastidor
A\ ) DISTANCIA DES{’E EL BORDE mini 3.5 0.521.8 mm 6.0 mm +0.2 4.5 mm +0.2
mini 5 0.9a2.5mm 8.5 mm +0.2 6.5 mm-0.5
w De largo alcance 5 0.9a2.5mm 8.5 mm +0.2 11.0 mm —0.2
mini 7 0.9a25mm 11.0 mm +0.2 8.0mm +0.5
De largo alcance 7 0.7a3.2mm 11.0 mm +0.2 11.0 mm 0.5
Para paneles 32a55mm 11.0 mm +0.2 11.0 mm —0.5
gruesos 7
(2 modelos) 9 0.7a5.5mm 14.0 mm +0.2 13.0 mm 0.5
Preparacion del bastidor para base encastrada
£
l— A — Tamaiio de la Rango de espesores . . . . S =
DA hase del bastidor Dimension A Dimension B = g
o0
(2 modelos) 5 0.922.0 mm 11 mm +0.2 15.5 mm +0.2 = 3
(2 modelos) 7 0.922.0mm 13 mm +0.2 17.5 mm +0.2 'g_ =
o0

Preparacion del bastidor para bases tipo pinza

Preparacion del bastidor para bases a presion

Tamaiio de la base

Diametro del taladro para instalacion

a presion en metales blandos
12.0212.1 mm

Diametro del taladro para instalacion a presion
o por ultrasonidos en termoplasticos

115a1l.6 mm

15.0a15.1 mm

14.5a 14.6 mm

Preparacion del bastidor para base
tipo pletina remachada - 9 mm

Preparacion del bastidor para base
tipo pletina soldada - 9 mm

Preparacion del bastidor para hase
encastrada frontal - 9 mm

Todas las dimensiones mostradas en esta pagina estan en mm.
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TALADRO ‘<— 30 mm ——| RANGO DE
DE @ 3,6 mm. \ | ESPESORES
y AVELLANAR \@ @ o . DEL BASTIDOR:
- T — — 17 -17.2 mm SQ. 0.7a3.2mm
HASTA AJUSTAR ‘ ‘
f
214.0 mm +0.2 214.0 mm +0.2 R 0.2 MAX
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DZUS® - Cierres de 1/4 de vuelta D2 Rapier® - Instalacion DZUS’

QUICK ACCESS

Procedimiento de instalacion para bases tipo pinza

=
—

N

OBSERVE LA

POSICION DE
LA LENGUETA
BLOQUEADA

Procedimiento de instalacion para bases a presion (sélo 5 mmy 7 mm)

PRENSA

15.5 mm MIN.

(]
LT
= o
[Z ]
O o=
—

e £
o =
S T
_—
L o
=T

Nota:
PM.B. = Presidn en Metal Blando
PT.U. = Presion en Termopldstico o mediante Ultrasonidos

Procedimiento de instalacion para bases encastradas frontales

il WE

PRESIONE Y GIRE POSICION YA INSTALADA

Todas las dimensiones mostradas en esta pagina estan en mm.
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