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D_Zl{S Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3 DZUS"
Einfiihrung

Typische Anwendungen Panex Vierteldreh-Verschliisse

o “Off-Highway” Fahrzeuge Im Aufbau vergleichbar mit den Rapier Verschliissen stellen die Panex Vierteldreh-Verschliisse eine techno-

o Motorrad-Verkleidungen logische Weiterentwicklung dar. Die Panex VerschluBzapfen sind in den GroBen 4, 6 und 9 auf ToleranzmaB

o Boiler und Heizungen gedreht und werden mit einer erweiterten Auswahl von Kopfformen angeboten. Druckgefederte VerschluBzapfen

e Kiimaanlagen und -steuerungen in der GroBe 6 besitzen den Vorteil, daB der geloste Zapfen vom Federdruck herausgedriickt wird. Bei den
meisten Zapfen sind die Kdpfe so ausgerichtet, daf sie in den Stellungen “offen” oder “geschlossen” in die

* CCTV Kamerahauben gleiche Richtung zeigen. Eine von vielen Konstrukteuren geschatze Eigenschaft, die zusatzlich eine optische

® Beleuchtungssysteme Kontrolle der SchlieBstellung erlaubt. Die Wahl verschiedener Oberflachen der Zapfen oder Ausfiihrungen aus

o Verkleidungen etc. rostbestandigem Stahl erweitern den Einsatzbereich.

e Schutzhauben
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Panex Vierteldrehverschluf

Panex Verschliisse bestehen aus einem VerschluB-
zapfen mit spiralformig geformten Zapfenende,
einem Sicherungsring (optional) und einem Gegen-
stiick (Clip-on Gegenstiick dargestellt).

VerschluBRzapfen

Obere Platte

Panex Halterungen stehen in den Ausfithrungen als
“Snap-in"-, “Clip-on”-, EinpreB- oder Blattfeder- ge-
genstiick zur Auswahl.

/ Gegenstiick
Untere

Platte Panex Vorteile:

o Robuster Vierteldreh-VerschluB

o Schneller Zugriff
\/ e Sicheres SchlieBen — positiver Stopp
o Vibrationssicheres Einrasten

o Auswahl verschiedener Oberflachen

VerschluBRzapfen

Obere Platte

Untere Platte
l——l— Zapfen Durchmesser

Gegenstlick
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DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3

Einfiihrung

DZUs’

QUICK ACCESS

Auswahl eines Panex® Vierteldreh-Schnellverschlusses

1. Wahl der Gegenstiickausfiihrung

Bei Wahl eines Panex Gegenstiick sind die
Belastbarkeit und die Montageart zu
beriicksichtigen, Wahlen Sie in der Ubersicht rechts
die Ausfithrung des bevorzugten Gegenstiickes. Die
Beachtung von Punkt 2 ist wichtig, da nicht jedes
Gegenstiick in allen GroBen erhaltlich ist.

2. Wahl der Gegenstiick Grofe

Wahlen Sie in der Tabelle “Panex Ausfiihrung”
die VerschluB- und GegenstiickgroBe, die zu den
Vorgaben Ihrer Anwendung am besten paft.

3. Wahl des Zapfens

Passende Panex VerschluBzapfen finden Sie jeweils
vor der Beschreibung der Gegenstiicke. Die Routine
ist fiir jede ZapfengroBe gleich: nach der Wahl

der méglichen Kopfform und Oberflache ist die
Zapfenlange zu bestimmen. Diese ist abhangig
von der Ausfiihrung des Gegenstiickes und der
Gesamt-Werkstoffstarke, siehe GMS-Tabelle fiir das
gewdhlte Gegenstiick. In der GroBe 6 stehen auch
druckgefederte Zapfen zur Auswahl.

4. Wahl der Sicherung (optional)

Wahlen Sie einen Sicherungsring aus Kunststoff
oder Metall, um den Zapfen unverlierbar in der
Platte zu sichern. Fiir die Kombination von der
Zapfen der GroBe 6 mit einer Druckfeder konnen
tiefgezogene U-Scheiben aus Kunststoff bezogen
werden.

Alle MaBe in Millimeter
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte.
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Gegenstiicke

© ®
N\~ )
Clip-On Right Angle Front Load
Bracket Clip-In
Clip-On — Clip-On Gegenstiick zum Aufstecken an
der Kante einer Tragerplatte.
Right Angle Bracket — kommt zum Einsatz wenn die
Tragerplatte im rechten Winkel zum Zapfen steht.
Front Load Clip-In — kann von der Frontseite an
beliebiger Stelle eingesetzt werden (nur fiir GroBe
Imm).
Rivet Plate — Blattfeder-Gegenstiick zum Nieten.

o i &

Rivet Plate

Weld Plate Press-In Insert ~ Self-Clinching

Insert

Weld Plate — Blattfeder-Gegenstiick zum
Schweissen.

Press-in Insert — Einpress-Gegenstiick fiir die
Montage in massiven Werkstoffen, Zum Einpressen
in Weich-Metallen oder die Montage mit Ultraschall
in thermoplastischen Werkstoffen.

Self-Clinching Insert — EinpreB-Gegenstiick zum
Einsetzen in die Riickseite der Tragerplatte.

Panex Ausfiihrungen — Ubersicht

Gegenstiick Gegenstiick Max. Gesamtmaterialstarke
Typ Festigkeit' (GMS)2
Clip-On 133N 1,5 bis 32,4 mm
Right Angle Bracket 133N 1,5 bis 32,4 mm
Front Load Clip-In 53N 1,5 bis 28,4 mm
Amm Rivet Plate 1330N 1,0 bis 31,9 mm
Weld Plate 133N 1,0 bis 31,9 mm
Press-In Insert — 0,7 bis 29,6 mm
Self-Clinching Insert — 1,7 bis 30,6 mm
Mini Clip-On 200N 2,5 bis 31,4 mm
Clip-On 222N 1,5 bis 31,4 mm
Right Angle Bracket 222N 1,5 bis 31,4 mm
6mm Front Load Clip-In 80N 0,8 bis 27,7 mm
Rivet Plate 240N 1,5 bis 31,4 mm
Weld Plate 240N 1,5 bis 31,4 mm
Press-In Insert — 0,7 bis 27,6 mm
Self-Clinching Insert — 1,7 bis 28,6 mm
Clip-On 271N 2,0 bis 28,9 mm
Right Angle Bracket 271N 2,0 bis 28,9 mm
9mm Front Load Clip-In 102N 2,5bis 17,4 mm
Rivet Plate 289N 2,0 bis 28,9 mm
Weld Plate 289N 2,0 bis 28,9 mm
Hinweise:

1. Maximale Belastung ohne Deformation.

2. Ausfiihrliche Angaben zur Gesamtmaterialstarke bezogen auf
die Zapfenlénge finden Sie in der GMS Tabelle, s. Gegenstiick

Beschreibung.

Weitere Installationshinweise finden Sie auf den
Seiten 139 und 140.
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DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3

VerschluBzapfen & Sicherungsringe — 4 mm DzUs

QUICK ACCESS

VerschluBzapfen — Auswahl der Kopfformen

Schlitz Biigelgriff Kreuzschlitz Phillips Innensechskant

D | = ®
(k=13 ‘ 15,5 mm ‘ ! ﬁ 6:3
— ,3mm —» , e
Kreuzschlitz #2 I3mm
nnensechskant

S e
7 mm l1,3mm

T -
L TTT ¢
t L 2,4mm
24,3 mm #
25mm 24,3 mm
25mm
D3-314-1 D3-314-3 D3- 314-4 D3-314-7 D3-314-2

Hinweis: L = Nummer VerschluBzapfenlénge in mm

Bestimmen der VerschluBzapfenlange:

MaB L - Die VerschluBzapfenlange ist abhédngig von
der Wahl des Gegenstiickes und der Gesamtmateri-
alstarke (GMS). Wahlen Sie in der zum Gegenstiick
gehdrenden GMS-Tabelle die fiir lhre Anwendung
erforderliche Zapfenlange.

Panex VerschluBzapfen Produktnummer

D3-314-1(L)-190

|— Oberflache — 90 = verzinkt und chromatiert
91 = verzinkt und schwarz chromatiert

Werkstoff and Oberfliche Werkstoff (Stahl)

Werkstoff: einsatzgeharteter Stahl.
Oberflache: verzinkt und chromatiert.

L = VerschluBzapfenlangen Nr. (Abhangig v. Gegenstiick, s. GMS-Tabelle)

— Basis-Produktnummer - definiert auch die Kopfform, siehe Tabelle oben

Sicherungsringe

Kunststoff Druckfeder

T —elle—00,46 mm 5 mm

Ist mit Sicherungsring aus Stahl zu befestigen.
Produktnummer Produktnummer H min. X max. X Produktnummer
D3-324-100-040 D3-324-101-190 48 mm 14 mm 44 mm D3-324-200-200
20 mm 5mm 16 mm D3-324-201-200

Werkstoff and Oberfliche

Kunststoff-Sicherungsring: PE-HD Polyethylen

hoher Dichte, natur.

Metall-Sicherungsring: Federstahl, verzinkt und

chromatiert.
Druckfeder: rostbest. Stahl.

Alle MaBe in Millimeter

MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte.

southco

CONNECT - CREATE - INNOVATE

Weitere Produkte finden Sie im Southco Handbuch 2003 oder unter www,southco,com,

119

w
(]
—a
=
(1]
<
(9]
-
[
o
-
=:
A
(2]
(1]




DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3 DZUS"
Gegenstiick Clip-0n, Right Angle Bracket — 4 mm

Bestimmen der VerschluBzapfenlange
1. Die Gesamtmaterialstarke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.

2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in die Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

90° Winkel mit
“Clip-on” Gegenstiick

D3-334-300-190 |

f—22 mMm —| AJ
| 128mm |+ GMS
Aufsicht
~‘ ke ( GMS =P + Q + Dichtung GMS=P+Q+0,7mm GMS =P +1,9mm
[ \r\_f/\i J Abb.1 Gesamtmaterialstarke (GMS)
"
o N Beispiel:
smm Gesamtmaterialstarke Nummer fur“ : Betriigt die GMS = 24 mm, so sind fiir
Seitenansicht b fenschiuizanfonianee die VerschluBzapfenlange die Ziffern 30
25 1,5 bis 2,4 mm 08 einzusetzen; die Produktnummer fiir einen
m 2.5 bis 3,4 mm 09 VerschluBzapfen 4 mm mit Schlitzkopf lautet:
e 3,5 bis 4,4 mm 10 D3-314-130-190.
,2 4.5 bis 5,4 mm 11
= = 5,5 bis 6,4 mm 12
2 6,5 bis 7,4 mm 13
= 7,5 bis 8.4 mm 14
E 85 bis 9,4 mm 15
= 9,5 bis 10,4 mm 16
10,5 bis 11,4 mm 17
11,5 bis 12,4 mm 18
12,5 bis 13,4 mm 19
Right Angle Bracket 13,5 bis 14,4 mm 20
14,5 bis 15,4 mm 21
15,5 bis 16,4 mm 22
D3-334-310-190 16,5 bis 17,4 mm 23
’-—30mm—>‘ 17,5 bis 18,4 mm 24
18,5 bis 19,4 mm 25
19,5 bis 20,4 mm 26
20,5 bis 21,4 mm 27
21,5 bis 22,4 mm 28
13,7m: 35 "“’“ r 22,5 bis 23,4 mm 29
23,5 bis 24,4 mm 30
1sInm 24,5 bis 25,4 mm 31
25,5 bis 26,4 mm 32
T 26,5 bis 27,4 mm 33
Werkstoff und Oberfldche 27,5 bis 28,4 mm 34
“Clip-On” Gegenstiick: Federstahl. Ll bfs AU )
“Bracket” Gegenstiick: Stahl. 295 b{s 30,4 mm 36
. . ) 30,5 bis 31,4 mm 37
Oberflache: verzinkt und chromatiert. 315 bis 32.4 mm 33
Festigkeitsrichtwerte HHinweis:
Max. Belastung ohne Deformation: 133N. 1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der

Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.
Max. Drehmoment: 2,5N-m. P

Alle MaBe in Millimeter

Mabe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte, Weitere Installationshinweise finden Sie auf den

Seiten 139 und 140.

] ]
120 Weitere Produkte finden Sie im Southco Handbuch 2003 oder unter www,southco,com, SOUChCO

CONNECT - CREATE - INNOVATE



DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3

®
. o . " DZUS
Gegenstiick “Front Load, Clip-In” — 4 mm
Bestimmen der VerschluBzapfenlange
- 1. Die Gesamtmaterialstarke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.
t. y 2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in die Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.
-4 P
: ( 1 =lh
Front Load, Clip-In ( i '_“:lP
Produktnummer D3-334-200-190 | T~N—X
132 mm —=| Aufsicht ~—Q
r GMS
N
;\(Iﬁ o3 GMS =P + Dichtung GMS =P GMS =P +1,0mm
L! &;\; -3 mm (mit Sicherungsring)
T J Abb.1  Gesamtmaterialstirke (6MS)
o . Beispiel:
Seitenansicht Gesamtmaterialstarke Nummer fiir . .
ioﬁ GMS Verschlubzapfenlinge’ Bgtragt die GMS = 21} mm, _so s_lnd fiir
= = die VerschluBzapfenlénge die Ziffern 34
T 1,5 bis 2,4 mm 12 einzusetzen; die Produktnummer fiir einen
2,5 bis 3,4 mm 13 VerschluBzapfen 4 mm mit Schlitzkopf lautet:
e 3,5bis 4.4 mm 14 D3-314-134-190. g
I_—| l 4,5 bis 5,4 mm 15 =
— 5,5 bis 6,4 mm 16 g
6,5 bis 7,4 mm 17 A
. (1)
Werkstoff und Oberflache 7,5 bis 8,4 mm 18 =
Werkstoff: Federstahl. ;fbb_'slg(ﬁlmm ;3 2
- . . ,9 DIS LU 4 mm
Oberflache: verzinkt und chromatiert. 105 bis 114 mm 2
) o 11,5 bis 12,4 mm 22
Festigkeitsrichtwerte 125 bis 13.4 mm 23
Max. Belastung ohne Deformation: 53 N. 13,5 bis 14,4 mm 24
Max. Drehmoment: 2,5 N-m. 14,5 bis 15,4 mm 25
15,5 bis 16,4 mm 26
16,5 bis 17,4 mm 27
17,5 bis 18,4 mm 28
18,5 bis 19,4 mm 29
19,5 bis 20,4 mm 30
20,5 bis 21,4 mm 31
21,5 bis 22,4 mm 32
22,5 bis 23,4 mm 33
23,5 bis 24,4 mm 34
24,5 bis 25,4 mm 35
25,5 bis 26,4 mm 36
26,5 bis 27,4 mm 37
27,5 bis 28,4 mm 38
Hinweis:
1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der
Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.
Weitere Installationshinweise finden Sie auf den

Seiten 139 und 140.
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DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3

®
Blattfeder-Gegenstiick “Rivet Plate”— 4 mm DZUs
Bestimmen der VerschluBzapfenlange
1. Die Gesamtmaterialstérke ist zu bestimmen wie in Abb., 1 dargestellt.
2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.
Rivet Plate
D3-334-000-190 |
23,3 mm
[+—— 20 mm —+| 2 Bohrungen
E::U%V @ ”&;‘r GMS =P + Q + Dichtung GMS=P+Q GMS =P +Q+ 0,5 mm (Sicherungsrin
' 181“’“ Abb.1  Gesamtmaterialstirke (GMS)
28mm cht von der Gesamtmaterialstarke Nummer fiir ge'sP'EI’ , o
GMS Verschluﬂzapfenléinge‘ _etragt die GMS =24 mm, .SU sl|nd fiir
- die VerschluBzapfenlange die Ziffern 31
~fs3mm - L0 bis 1.9 mm 08 einzusetzen; die Produktnummer fir einen
2,0 bis 2,9 mm 09 VerschluBzapfen 4 mm mit Schlitzkopf lautet:
@ ) ) 3,0 bis 3,9 mm 10 D3-314-131-190.
§ . Seitenansicht 4,0 bis 4,9 e 1
S 5,0 bis 5,9 mm 12
2 6,0 bis 6,9 mm 13
= 7,0 bis 7,9 mm 14
= 8,0 bis 8,9 mm 15
S 9,0 bis 9,9 mm 16
10,0 bis 10,9 mm 17
Werkstoff und Oberfliche 11,0 bis 11,9 mm 18
Werkstoff: Federstahl. 12,0 bis 12,9 mm 19
Oberflache: verzinkt und chromatiert. 13,0 bis 13,9 mm 20
14,0 bis 14,9 mm 21
Festigkeitsrichtwerte 15,0 bis 15,9 mm 22
Max. Belastung ohne Deformation 130N. 0 0lbso 2
Max. Drehmoment: 2,5N-m. 170 bfs 17,9 mm 2
18,0 bis 18,9 mm 25
19,0 bis 19,9 mm 26
20,0 bis 20,9 mm 27
21,0 bis 21,9 mm 28
22,0 bis 22,9 mm 29
23,0 bis 23,9 mm 30
24,0 bis 24,9 mm 31
25,0 bis 25,9 mm 32
26,0 bis 26,9 mm 33
27,0 bis 27,9 mm 34
28,0 bis 28,9 mm 35
29,0 bis 29,9 mm 36
30,0 bis 30,9 mm 37
31,0 bis 31,9 mm 38
Hinweis:
1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der
Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.
Alle Mafe in Millimeter Weitere Installationshinweise finden Sie auf den
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte. Seiten 139 und 140.
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DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3 DZUS"
Blattfeder-Gegenstiick “Weld Plate” — 4 mm

Bestimmen der VerschluBzapfenlange
1. Die Gesamtmaterialstarke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.

ﬁ-_pﬁ P 2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlénge
<= ! {—.?.J entnommen werden. Diese ist in die Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

Weld Plate

D3-334-500-190 |

7
7
7
7
N/
;H« GMs

20 mm — @6 mm
[ SchweiBbereiche GMS
2mm % @ Wany
SZANZN R L GMS =P +Q + Dichtung GMS=P+Q GMS =P + Q + 0,5 mm (Sicherungsring)
l Abb.1  Gesamtmaterialstérke (GMS)
28 mm Sicht von der
Unterseite ..
e ) Beispiel:
Gesamtmaterialstarke Nummer fiir Betragt die GMS = 24 mm, so sind fiir
83 mm GMS VerschiuBzapfenlange' die VerschluBzapfenlénge die Ziffern 31
Seitenansicht 1,0 bis 1,9 mm 08 einzusetzen; die Produktnummer fiir einen
_ 2,0 bis 2,9 mm 09 VerschluBzapfen 4 mm mit Schlitzkopf lautet:
3.0bis 3.9 mm 10 D3-314-131-190. "
(1)
4,0 bis 4,9 mm 11 =
5,0 bis 5,9 mm 12 E
6,0 bis 6,9 mm 13 3
. 7,0 bis 7,9 mm 14 .. a
Werkstoff und Oberfliche 30bis 89 mm = Montagehinweise =
- w
Werks}off. Feder.stahl. . 9.0 bis 9.9 mm 16 Blattfod " 2
Oberflache: verzinkt und chromatiert. 10,0 bis 10,9 mm 17 attfeder zum Nieten
11,0 bis 11,9 mm 18 Die Bewe;glichkeit der F?der darf durch das Nieten
Festigkeitsrichtwerte 12,0 bis 12,9 mm 19 dgs Blatt §der-Gegenstuckes (Rivet plate) nicht
. - eingeschrankt werden.
Max. Belastung ohne Deformation 130N. 13,0 bis 13,9 mm 20
Max. Drehmoment: 2,5N-m. 14,0 bis 14,9 mm 21 Blattfeder zum SchweiBen
15,0 bis 15,9 mm 22 . . . . .
- Der Niet darf beim SchweiBlen nicht mit der Blattfe-
16,0 bis 16,9 mm 23 . .
- der des Gegenstiickes (Weld plate) verschweiBen.
17,0 bis 17,9 mm 24
18,0 bis 18,9 mm 25
19,0 bis 19,9 mm 26
20,0 bis 20,9 mm 27
21,0 bis 21,9 mm 28
22,0 bis 22,9 mm 29
23,0 bis 23,9 mm 30
24,0 bis 24,9 mm 31
25,0 bis 25,9 mm 32
26,0 bis 26,9 mm 33
27,0 bis 27,9 mm 34
28,0 bis 28,9 mm 35
29,0 bis 29,9 mm 36
30,0 bis 30,9 mm 37
31,0 bis 31,9 mm 38
Hinweis:

1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der
Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

Alle MaBe in Millimeter

MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte. Weitere Installationshinweise finden Sie auf den

Seiten 139 und 140.
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DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3 DZUS"

Gegenstiick “Front Mount Insert” — 4 mm

Bestimmen der VerschluBzapfenlange
1. Die Gesamtmaterialstérke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.

2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

Prife-
= J\\\\ UEE \\\\
77 AL e

0
(0%

Front Mount Insert

D3-334-100300 | | -
GMS —- GMS

GMS

GMS =P + Dichtung GMS =P GMS =P + 0,5 mm (Sicherungsring)

Abb.1  Gesamtmaterialstarke (GMS)

Aufsicht Beispiel:

Gesamtmaterialstarke Nummer ﬁir" : Betragt die GMS = 24 mm, so sind fiir
GNS VerschluBzapfenlange die VerschluBzapfenlange die Ziffern 33
Seitenansicht 0,7 bis 1,6 mm 10 einzusetzen; die Produktnummer fiir einen
. 1,7 bis 2,6 mm 11 VerschluBzapfen 4 mm mit Schlitzkopf lautet:
o 2.7 bis 3,6 mm 12 D3-314-133-190.
:2 12,4 mm 3,7 bis 4,6 mm 13
= 4,7 bis 5,6 mm 14
2 4 5,7 bis 6,6 mm 15
= 6,7 bis 7,6 mm 16
= 7,7 bis 8,6 mm 17
N —
= 8,7 bis 9,6 mm 18
9,7 bis 10,6 mm 19
Werkstoff 10,7 bis 116 mm 20
Messing und plattierter Stahl. 11,7 bis 12,6 mm 21
12,7 bis 13,6 mm 22
Festigkeitsrichtwerte 13,7 bis 14,6 mm 23
Finpresskraft: 9N. 14,7 bis 15,6 mm 24
Max. Drehmoment: 2,5N-m. 157 bis 16,6 mm %
16,7 bis 17,6 mm 26
17,7 bis 18,6 mm 27
18,7 bis 19,6 mm 28
19,7 bis 20,6 mm 29
20,7 bis 21,6 mm 30
21,7 bis 22,6 mm 31
22,7 bis 23,6 mm 32
23,7 bis 24,6 mm 33
24,7 bis 25,6 mm 34
25,7 bis 26,6 mm 35
26,7 bis 27,6 mm 36
27,7 bis 28,6 mm 37
28,7 bis 29,6 mm 38
Hinweis:

1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der
Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

Alle MaBe in Millimeter

Mabe ohne Toleranzangabe sind Referenzverte. Weitere Installationshinweise finden Sie auf den

Seiten 139 und 140.
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DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3 \
O o ., DZUS
Gegenstiick “Self-Clinching Insert”— 4 mm

Bestimmen der VerschluBzapfenlange
1. Die Gesamtmaterialstarke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.

2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in die Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

linching Insert

D3-334-110-190 |

TN X—

|l
GMs

Aufsicht
GMS =P + Q + Dichtung GMS =P +Q GMS =P + Q + 0,5 mm (Sicherungsring)
Abb.1  Gesamtmaterialstarke (GMS) o Mindest-Plattenstarke = 1,3mm
e . Beispiel:
13,5mm ——|  Seitenansicht Gesamtmaterialstérke Nummer fur__ : Betréigt die GMS = 24 mm, so sind fir
ﬁ LB LS TR0 die VerschluBzapfenlange die Ziffern 32
‘/{; ]I T 1,7 bis 2,6 mm 10 einzusetzen; die Produktnummer fiir einen
26,9 mm 2,7 bis 3,6 mm 11 VerschluBzapfen 4 mm mit Schlitzkopf o
kL | 37 bis 4.6 mm 7 lautet: D3-314-132-190. S
- 4,7 bis 5,6 mm 13 2
s 5,7 bis 6,6 mm 14 3
Werkstoff und Oberflache 6.7 bis 7.6 mm 15 §
Werkstoff: Stahl. 77bis 86 mm 16 §
Oberflache: verzinkt und chromatiert. 8,7 bis 9,6 mm 17 @
9,7 bis 10,6 mm 18
Festigkeitsrichtwerte 10,7 bis 11,6 mm 19
EinpreBkraft: 12 KN. 11,7 bis 12,6 mm 20
Max. Drehmoment: 2,5N-m. 12,7 bis 13,6 mm 21
13,7 bis 14,6 mm 22
14,7 bis 15,6 mm 23
15,7 bis 16,6 mm 24
16,7 bis 17,6 mm 25
17,7 bis 18,6 mm 26
18,7 bis 19,6 mm 21
19,7 bis 20,6 mm 28
20,7 bis 21,6 mm 29
21,7 bis 22,6 mm 30
22,7 bis 23,6 mm 31
23,7 bis 24,6 mm 32
24,7 bis 25,6 mm 33
25,7 bis 26,6 mm 34
26,7 bis 27,6 mm 35
27,7 bis 28,6 mm 36
28,7 bis 29,6 mm 37
29,7 bis 30,6 mm 38
Hinweis:

1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der
Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

Alle MaBe in Millimeter

MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte. Weitere Installationshinweise finden Sie auf den

Seiten 139 und 140.
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DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3 \
. DZUS
VerschluBzapfen GroBe 6 mm

Kopfformen der VerschluBzapfen

Schlitz i Biigelgriff Kreuzschlitz Phillips

@7 mm

D3-316-1 D3-316-3 D3-316-4 D3-316-7

Hinweis: L = Nummer der VerschluBzapfenlange, siehe GMS-Tabellen,

Innensechskant Réndel Tamper Resistant?
|
,,6;},
4mm L—-J 212 mm
12 e Innensechskant ; SCh|USS€|

‘ smme T “Tamper Resistant”
L
} Produktnummer: D3-316-007-969

°6mm# R Werkstoff und Oberfliche
Schliisselkopf: thermoplastischer Kunststoff.
Schliissel: Stahl, verzinkt und chromatiert.
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D3-316-2 D3-316-8 D3-316-6

Hinweise:
1. Réndelkopf aus Kunststoff. Mindestbestellmenge 500 Stck,
2. Zapfen gegen ungefugtes Offnen gesichert. Mindestbestellmenge 1000 Stck.

Bestimmen der VerschluBzapfenlange: Panex VerschluBzapfen Produktnummern

ot s Coanstices ma e s 3-316-1(L)-190

alstéarke (GMS). Wahlen Sie in der zum Gegenstiick

gehﬁrenden GMS-Tab?IIe die fiir hre Anwendung |_ Oberfliche — 90 = verzinkt und chromatiert
erforderliche Zapfenlange. 91 = verzinkt und schwarz chromatiert
70 = Bright Chrome
Werkstoff und Oberfliche Werkstoff (Stahl)
Werkstoff: einsatzgehéarteter Stahl. L = VerschluBzapfenldngen Nr. (Abhangig v. Gegenstiick, s. GMS-Tabelle)
Oberflache: verzinkt und chromatiert.

— Basis-Produktnummer - siehe VerschluBzapfen Tabelle oben

Alle MaBe in Millimeter
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte.

] ]
126 Weitere Produkte finden Sie im Southco Handbuch 2003 oder unter www, southco,com, SOUChCO

CONNECT - CREATE - INNOVATE



DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3 DZUS"
VerschluBzapfen mit Druckfeder — 6 mm

Auswahl der druckgefederten VerschluBzapfen

1. Diese VerschluBzapfen werden nur vormontiert mit Kopfscheibe und Druckfeder geliefert. Zur Auswahl
stehen die in der folgenden Tabelle dargestellten Kopfformen.

2. Ermitteln Sie den Gesamthaltebereich, siehe “Bestimmen der VerschluBzapfenldnge” fiir das gewahlte
Gegenstiick der GroBe 6 mm.

3. Addieren Sie den Betrag von 2 mm zum ermittelten Gesamthaltebereich, um die korrekte Nummer der
VerschluBzapfenlange in der zugeordneten GMS-Tabelle zu bestimmen.

. 4. Setzen Sie den ermtteltem Wert fiir L in der Produktnummer des VerrschluBzapfens ein.
Schlitzkopf 5. Bitte beachten Sie, dab die in Abb. A definierte Ausriickhthe von 20 mm nicht iberschritten wird.

Kopfformen der druckgefederten VerschluBzapfen

Schlitz Fliigel Innensechskant

Fliigelkopf

D3-376-1 D3-376-3 D3-376-2 &
=
Hinweis: @
L = VerschluBzapfen Langen Nr. in mm. g
1%
Bestimmen der VerschluBzapfenlange: Werkstoff und Oberfliche S
Innensechskant-Kopf MaB L - Die VerschluBzapfenlange ist abhéngig von VerschluBzapfen: einsatzgeharteter Stahl. §=
der Wah! des Gegenstiickes und der Gesamtmateri- Kopfscheibe: thermoplast, Kunststoff, schwarz. G
alstarke (GMS). Wahlen Sie in der zum Gegenstiick

Abb. A gehdrenden GMS-Tabelle die fiir Ihre Anwendung Oherflache: verzinkt und chromatiert.

erforderliche Zapfenlange.

Panex VerschluBzapfen Produktnummer

D3-376-1(L)-190

|— Oberflache — 90 = verzinkt und chromatiert
91 = verzinkt und schwarz chromatiert
170 = Bright Chrome

Werkstoff (Stahl)

L = VerschluBzapfenldngen Nr. (Abhangig v. Gegenstiick, s. GMS-Tabelle)
Achtung: Fiir die Kopfscheibe sind 2mm zum GMS-Bereich zu addieren.

— Basis-Produktnummer - siehe VerschluBzapfens Tabelle oben

’-—» Senkung Alle MaBe in Millimeter
214 mm

MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte.

! ®
SOUChCO Weitere Produkte finden Sie im Southco Handbuch 2003 oder unter www, southco,com, 127

CONNECT - CREATE - INNOVATE



DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3 \
. ) . DZUS
Kopfscheiben & Sicherungsringe — 6 mm

Kopfschelbe KopfmaBe des VerschluBzapfens fiir Kopfscheiben

—{f~—1mm
— 4mm
gl4mm |«— — [::3,3 mm

Produktnummer der Kopfscheibe: D3-376-001-049

Hinweise:
1. Tiefgezogene Kopfscheiben sind nur fiir VerschluBzapfen der GréBe 6 mm erhéltlich und separat zu bestellen.

2. Diese Kopfscheiben lassen sich nur fiir die Kopformen: “Schlitz”, “Kreuzschlitz”, “Innensechskant” und
“Tamper resistant” einsetzen.

Werkstoff: thermoplastischer Kunststoff, schwarz

Bestimmen der VerschluBzapfenléngen Nr. beim

Einsatz einer Kopfscheibe

1. Priifen Sie, ob die gewahlte Kopfform des
VerschluBzapfens den Einsatz einer tiefgezoge-
nen Kopfscheibe gestattet.

. Ermitteln Sie den Gesamthaltebereich. siehe
“Bestimmen der VerschluBzapfenlange” fiir das
gewahlte Gegenstiick.

. Addieren Sie den Betrag von 1 mm zum
ermittelten Gesamthaltebereich, um die
korrekte Nummer der VerschluBzapfenldnge in
der zugeordneten GMS-Tabelle zu bestimmen.

NS

w

Sicherungsringe

Kundtstoff! Stahl Druckfeder
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| H |
| |

—+|l«—00,5mm

—

—

T
812,5mm L J 212.5mm

Ist mit Sicherungsring aus Stahl zu befestigen.

Produktnummer Produktnummer H X min, X max. Produktnummer
D3-326-100-040 D3-326-101-190 48 mm 19 mm 44 mm D3-326-200-200
25 mm 5mm 21 mm D3-326-201-200

Hinweis:

1. Kann nicht fiir Verschlulizapfen mit den
Produktnummern D3-316-8XX-XXX eingesetzt werden.

Werkstoff und Oberfliche

Kunststoff-Sicherungsring: Hochfestes Polyethylene,
natur.

Metall-Sicherungsring: Federstahl, verzinkt und
chromatiert.

Druckfeder: rostbest. Stahl.
Alle MaBe in Millimeter
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte.
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DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3 .
AT IR ST ” DZUS
GegenStUCk Mlnl CIIIJ'On - Bmm QUICK ACCESS

Bestimmen der VerschluBzapfenlange
1. Die Gesamtmaterialstarke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.

2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in die Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

=
(=7
{

T

GMS =P + Q + Dichtung GMS=P+Q+0,7mm GMS=P+Q+0,7mr
(mit Sicherungsring)

Mini Clip-On

D3-336-330-130* |

* Mindestbestellmenge 10.000 Stiick

ﬁ 240mm 4,‘ Abb. 1 Gesamtmaterialstérke (GMS)
( AN\ W e Gesamtmaterialstarke Nummer fiir Beispiel: —_
(B GMS VerschluBzapfenlange' Bgtragt die GMS = ZA.f mm, .SO S.md fir
(] die VerschluBzapfenlange die Ziffern 31
L U %Ef% U ] 2,5 bis 3,4 mm 10 einzusetzen; die Produktnummer fiir einen
3,5 bis 4,4 mm 11 VerschluBzapfen 6 mm mit Schlitzkopf lautet:
o 4,5 bis 5,4 mm 12 D3-316-131-180. »
A ﬁ“—?m e 5,5 bis 6,4 mm 13 =
12,3mm 6,5 bis 7,4 mm 14 <Dl
| f]]K 7,5 bis 8,4 mm 15 E
smm U/ J a5 8,5 bis 9.4 mm 16 8
B 4 9,5 bis 10,4 mm 17 =
10,5 bis 11,4 mm 18 =
11,5 bis 12,4 mm 19
12,5 bis 13,4 mm 20
13,5 bis 14,4 mm 21
Werkstoff und Oberfliche 14,5 bis 15,4 mm 22
Werkstoff: Federstahl. 15,5 bis 16,4 mm 2
Oberfiéiche: Organ. Silber Beschichtung. 16,5bis 17,4 mm 2
17,5 bis 18,4 mm 25
. . 18,5 bis 19,4 mm 26
Festigkeitsrichtwerte 19.5 bis 204 mm 2
Max. Belastung ohne Deformation: 200 N. 20,5 bis 21,4 mm 28
Max. Drehmoment: 3,5N-m. 21,5 bis 22,4 mm 29
22,5 bis 23,4 mm 30
23,5 bis 24,4 mm 31
24,5 bis 25,4 mm 32
25,5 bis 26,4 mm 33
26,5 bis 27,4 mm 34
27,5 bis 28,4 mm 35
28,5 bis 29,4 mm 36
29,5 bis 30,4 mm 37
30,5 bis 31,4 mm 38
Hinweis:
1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der
Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.
Alle MaBe in Millimeter Weitere Installationshinweise finden Sie auf den
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte. Seiten 139 und 140.
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DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3

DZUs’

Gegenstiick “Clip-0n, Right Angle Bracket” — 6 mm

Produktnummer D3-336-300-190

25 mm —-»|
»‘ 158 mm ‘.7

Sicht von der
Unterseite

——
~

/'(‘(‘

.
P

dl

} Seitenansicht

Right Angle Bracket
D3-336-310-190
%33 mm—»‘
14mm
o)
242mm
Bmm 2Bohrungen

Werkstoff und Oberflache
“Clip-0n” Gegenstiick: Federstahl.
“Bracket” Gegenstiick: Stahl.
Oberflache: verzinkt und chromatiert.

Festigkeitsrichtwerte
Max. Belastung ohne Deformation 220 N.
Max. Drehmoment: 3,5N-m.

Bestimmen der VerschluBzapfenlange
1, Die Gesamtmaterialstérke ist zu bestimmen wie in Abb, 1 dargestellt,

2, Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden, Diese ist in Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen,

90° Winkel mit
“Clip-on” Gegenstiick

GMS =P + Q + Dichtung GMS=P+Q+0,8mm GMS =P +2,0mm

Abb.1 Gesamtmaterialstirke (GMS)

Gesamtmaterialstarke Nummer fiir Beispiel:
. Betrégt die GMS = 24 mm, so sind fiir
S Verschluzapfeniange' die VegrscthBzapfenIénge die Ziffern 31
1,5 bis 2,4 mm 09 einzusetzen; die Produktnummer fiir einen
2,5 bis 3,4 mm 10 VerschluBzapfen 6 mm mit Schlitzkopf lautet:
3,5 bis 4,4 mm 11 D3-316-131-190.
4.5 bis 5,4 mm 12
5,5 bis 6,4 mm 13
6,5 bis 7,4 mm 14
7,5 bis 8,4 mm 15
8,5 bis 9,4 mm 16
9,5 bis 10,4 mm 17
10,5 bis 11,4 mm 18
11,5 bis 12,4 mm 19
12,5 bis 13,4 mm 20
13,5 bis 14,4 mm 21
14,5 bis 15,4 mm 22
15,5 bis 16,4 mm 23
16,5 bis 17,4 mm 24
17,5 bis 18,4 mm 25
18,5 bis 19,4 mm 26
19,5 bis 20,4 mm 27
20,5 bis 21,4 mm 28
21,5 bis 22,4 mm 29
22,5 bis 23,4 mm 30
23,5 bis 24,4 mm 31
24,5 bis 25,4 mm 32
25,5 bis 26,4 mm 33
26,5 bis 27,4 mm 34
27,5 bis 28,4 mm 35
28,5 bis 29,4 mm 36
29,5 bis 30,4 mm 37
30,5 bis 31,4 mm 38
Hinweis:
1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der Alle MaBe in Millimeter
Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen. MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte.

Weitere Installationshinweise finden Sie auf den
Seiten 139 und 140.

] ]
130 Weitere Produkte finden Sie im Southco Handbuch 2003 oder unter www, southco,com, SOou ChCO

CONNECT - CREATE - INNOVATE



DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3

®
. . " DZUS
Gegenstiick “Front Load, Clip-In” — 6 mm
Bestimmen der VerschluBzapfenlange
. 1. Die Gesamtmaterialstarke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.
i #
6 t. ; 2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in die Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.
- il
Front Load,
Clip-In
Produktnummer D3-33%6-200-190 | T x
_ k-0 e
16,5 mm —=| Aufsicht 0,5
h GMS 3rL GMS
N
;\(Iﬁ 136 mm GMS =P + Dichtung GMS =P GMS =P + 0,5 mm (Sicherungsring)
L! &—2\; ]—/ J Abb.1 Gesamtmaterialstérke (GMS)
ccitenansicht Gesamtmaterialstirke Nummer fiir Beispiel: o
4[0,5 mm GMS VerschluBzapfenIéinge‘ Bgtragt die GMS =20 mm, .SO S.Ind fiir
— - - die VerschluBzapfenlange die Ziffern 35
T 08 bfs L7 mm 16 einzusetzen; die Produktnummer fiir einen
1,8 bis 2,7 mm 17 VerschluBzapfen 6 mm mit Schlitzkopf lautet:
165 mm 2,8 bis 3,7 mm 18 D3-316-135-190. g
(1] l 3,8 bis 4,7 mm 19 =1
— 4.8 bis 5,7 mm 20 =
5,8 bis 6,7 mm 21 E
6,8 bis 7,7 mm 22 @,
Werkstoff und Oberfliche 7,8 bis 8,7 mm 23 5
Werkstoff: Federstahl. 8,8 bis 9,7 mm 24 ®
Oberfldche: verzinkt und chromatiert. 98 bis 10,7 mm 25
10,8 bis 11,7 mm 26
Festiokeitsrich 11,8 bis 12,7 mm 27
estigkeitsrichtwerte 12,8 bis 137 mm 28
Max. Belastung ohne Deformation: 80N. 13.8 bis 14.7 mm 2
Max. Drehmoment: 3,5N-m. 14,8 bis 15,7 mm 30
15,8 bis 16,7 mm 31
16,8 bis 17,7 mm 32
17,8 bis 18,7 mm 33
18,8 bis 19,7 mm 34
19,8 bis 20,7 mm 35
20,8 bis 21,7 mm 36
21,8 bis 22,7 mm 37
22,8 bis 23,7 mm 38
Hinweis:
1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der
Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.
Alle MaBe in Millimeter
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte. Weitere Installationshinweise finden Sie auf den

Seiten 139 und 140.
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DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3

Blattfeder-Gegenstiick “Rivet Plate, Weld Plate” — 6 mm

DZus’

QUICK ACCESS

Rivet Plate

Produktnummer

D3-336-400-190

3,3 mm
25mm —| Bohrungen
(52D
12mm %) 35 &
I
33mm Sicht von der

Unterseite
»‘ 8,5mm ’—»

Seitenansicht

Weld Plate

Produktnummer

D3-336-500-190

25 S %6 mm
mm : SchweiBbereiche
12mm i /8\ i
O e
~— 33mm 4“ Sichtvon

der Unterseite

‘<—>‘ 8,5mm

Seitenansicht

Werkstoff und Oberflache
Werkstoff: Federstahl.
Oberflache: verzinkt und chromatiert.

Festigkeitsrichtwerte
Max. Belastung ohne Deformation: 240N.
Max. Drehmoment: 3,5N- m.

132 Weitere Produkte finden Sie im Southco Handbuch 2003 oder unter www, southco,com,

Bestimmen der VerschluBzapfenlange
1. Die Gesamtmaterialstérke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.

2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in die Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

GMS =P + Q + Dichtung

GMS=P+Q
Abb.1 Gesamtmaterialstirke (GMS)

GMS =P + Q + 0,5 mm (Sicherungsring)

Gesamtmaterialstarke Nummer fiir Beispiel:
.. Betragt die GMS = 24 mm, so sind fiir
GHS LR L) die VegrscthBzapfenIénge die Ziffern 31
2,5 bis 3,4 mm 10 einzusetzen; die Produktnummer fiir einen
3,5 bis 4,4 mm 11 VerschluBzapfen 6 mm mit Schlitzkopf lautet:
4.5 bis 5,4 mm 12 D3-316-131-190.
5,5 bis 6,4 mm 13
6,5 bis 7,4 mm 14
7,5 bis 8,4 mm 15
8,5 bis 9,4 mm 16
9,5 bis 10,4 mm 17
10,5 bis 11,4 mm 18
11,5 bis 12,4 mm 19 Montagehinweise
12,5 bis 13,4 mm 20
13,5 bis 14,4 mm 21 Blattfeder zum Nieten
14,5 bis 15,4 mm 22 Die Beweglichkeit der Feder darf durch das Nieten
15,5 bis 16,4 mm 23 des Blattfeder-Gegenstiickes (Rivet plate) nicht
16,5 bis 17,4 mm 24 eingeschrankt werden.
17,5 bis 18,4 mm 25
18,5 bis 19,4 mm 2% Blattfeder zum Schweiflen
19,5 bis 20,4 mm 27 Der Niet darf beim SchweiBen nicht mit der Blattfe-
20,5 bis 21,4 mm 28 der des Gegenstiickes (Weld plate) verschweiflen.
21,5 bis 22,4 mm 29
22,5 bis 23,4 mm 30
23,5 bis 24,4 mm 31
24.5 bis 25,4 mm 32
25,5 bis 26,4 mm 33
26,5 bis 27,4 mm 34
27,5 bis 28,4 mm 35
28,5 bis 29,4 mm 36
29,5 bis 30,4 mm 37
30,5 bis 31,4 mm 38
Hinweis:

1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der
Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

Alle MaBe in Millimeter
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte.

Weitere Installationshinweise finden Sie auf den
Seiten 139 und 140.
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DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3
Gegenstiick “Press-In Insert” — 6 mm

DZUs’

QUICK ACCESS

Press-In Insert

D3-336-100-300

Produktnummer

£ Aufsicht

Seitenansicht

Werkstoff
Messing und plattierter Stahl.

Festigkeitsrichtwerte
EinpreBkraft: 10KN.
Max. Drehmoment: 3,5N-m.

Alle MaBe in Millimeter
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte.

southco
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Bestimmen der VerschluBzapfenlange

1. Die Gesamtmaterialstarke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.

2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in die Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

GMS = P + Dichtung GMS =P

Abb.1 Gesamtmaterialstarke (GMS)
Gesamtmaterialstarke Nummer fiir

GMS VerschluBzapfenlange'
0,7 bis 1,6 mm 12
1,7 bis 2,6 mm 13
2,7 bis 3,6 mm 14
3,7 bis 4,6 mm 15
4,7 bis 5,6 mm 16
5,7 bis 6,6 mm 17
6,7 bis 7,6 mm 18
7,7 bis 8,6 mm 19
8,7 bis 9,6 mm 20
9,7 bis 10,6 mm 21
10,7 bis 11,6 mm 22
11,7 bis 12,6 mm 23
12,7 bis 13,6 mm 24
13,7 bis 14,6 mm 25
14,7 bis 15,6 mm 26
15,7 bis 16,6 mm 27
16,7 bis 17,6 mm 28
17,7 bis 18,6 mm 29
18,7 bis 19,6 mm 30
19,7 bis 20,6 mm 31
20,7 bis 21,6 mm 32
21,7 bis 22,6 mm 33
22,7 bis 23,6 mm 34
23,7 bis 24,6 mm 35
24,7 bis 25,6 mm 36
25,7 bis 26,6 mm 37
26,7 bis 27,6 mm 38

Hinweis:

1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der
Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

GMS =P + 0,5 mm (Sicherungsring)

Beispiel:

Betragt die GMS = 24 mm, so sind fiir

die VerschluBzapfenlange die Ziffern 35
einzusetzen; die Produktnummer fiir einen
VerschluBzapfen 6 mm mit Schlitzkopf lautet:
D3-316-135-190.

Weitere Installationshinweise finden Sie auf den
Seiten 139 und 140.

Weitere Produkte finden Sie im Southco Handbuch 2003 oder unter www,southco,com,
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DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3 DZUS®
Gegenstiick “Self-Clinching Insert” — 6 mm

Bestimmen der VerschluBzapfenlange
1. Die Gesamtmaterialstérke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.

2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

elf-Clinching
Insert

D3-336-110-190 |

Jro

Aufsicht
GMS =P + Q + Dichtung GMS=P+Q GMS =P + Q + 0,5 mm (Sicherungsring)
Abb.1 Gesamtmaterialstarke (GMS)
163 Seftenansi Gesamtmaterialstarke Nummer filr Beispiel: ,
3 mm 4,‘ eitenansicht aMS VerschluBzapfenlinge’ Betréigt die GMS = 24 mm, so sind fiir
die VerschluBzapfenlange die Ziffern 34
‘ I T 1,7 bis 2,6 mm 12 einzusetzen; die Produktnummer fiir einen
| 299 mm 2,7 bis 3,6 mm 13 VerschluBzapfen 6 mm mit Schlitzkopf lautet:

& ‘ L 3,7 bis 4,6 mm 14 D3-316-134-190.
% 47 bis 5,6 mm 15
3 5,7 bis 6,6 mm 16
s 6,7 bis 7,6 mm 17
E Werkstoff und Oberflache 7,7 bis 8,6 mm 18
;| Werkstoff: Stahl. 8,7 bis 9,6 mm 19
“ Oberfliche: verzinkt und chromatiert. 9,7 bis 10,6 mm 20
10,7 bis 11,6 mm 21
L 11,7 bis 12,6 mm 22
Festigkeitsrichtwerte 12.7 bis 13,6 mm 2
EinpreBkraft: 12 KN. 13.7 bis 14,6 mm 92
Max. Drehmoment: 3,5N-m. 14,7 bis 15,6 mm 25
15,7 bis 16,6 mm 26
16,7 bis 17,6 mm 27
17,7 bis 18,6 mm 28
18,7 bis 19,6 mm 29
19,7 bis 20,6 mm 30
20,7 bis 21,6 mm 31
21,7 bis 22,6 mm 32
22,7 bis 23,6 mm 33
23,7 bis 24,6 mm 34
24,7 bis 25,6 mm 35
25,7 bis 26,6 mm 36
26,7 bis 27,6 mm 37
27,7 bis 28,6 mm 38

Hinweis:

1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der
Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

Alle MaBe in Millimeter

MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte. Weitere Installationshinweise finden Sie auf den

Seiten 139 und 140.
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DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3

. . DZUs’
VerschluBzapfen & Sicherungsringe — 9mm
Kopfausfiihrungen der VerschluBzapfen
Schlitz Fliigel Biigelgriff Kreuzschlitz Innensechskant
O | S @ | @
W T i
—»\ F*ZJ mm »‘ 30 mm L #3 —| " [«= 5 mm Innenseck
—t 22,2fmm 28,5 mm
—?D 11,5 mm l 3mm s ‘
5mm
! ’ TTT T
) L
F !
29 mm
[ 210 mm 29 mm
210 mm
D3-319-1 D3-319-3 D3-319-4 D3-318-7 D3-319-2
Hinweis:
L = VerschluBzapfen Langen Nr. in mm
Bestimmen der VerschluBzapfenlange: Panex VerschluBzapfen Produktnummers

ot pe el dobino g 319 1(L)-190

rialstarke (GMS). Wahlen in der zum Gegenstiick

— Basis-Produktnummer - siehe VerschluBzapfen Tabelle oben

gehﬁrenQen GMS—Tab?IIe die fiir Ihre Anwendung L Oberflache — 90 = verzinkt und chromatiert

erforderliche Zapfenlénge. 91 = verzinkt und schwarz chromatiert o
(1)

Werkstoff und Oberflache Werkstoft (Staf) H

Werkstoff: Einsatzgehérteter Stahl. i o ) s

Oberfliche: verzinkt und chromatiert.. L = VerschluBzapfenldngen Nr. (Abhéngig v. Gegenstiick, s. GMS-Tabelle) 2
—x
=
w
w
(1]

Sicherungsringe

Kunststoff Stahl Druckfeder

" —l—008mm Ist mit Sicherungsring aus Stahl zu befestigen
Produktnummer, Produktnummer, H X min. X max. Produktnummer,
D3-329-100-040 D3-329-101-190 48 mm 7 mm 43 mm D3-329-200-200

Werkstoff und Oberfliche
Kunststoff-Sicherungsring: PE-HD Polyethylen hoher
Dichte, natur.

Metall-Sicherungsring: Federstahl, verzinkt und
chromatiert.

Druckfeder: rostbest, Stahl.

Alle MaBe in Millimeter
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte.

! ®
SOUChCO Weitere Produkte finden Sie im Southco Handbuch 2003 oder unter www,southco,com, 135

CONNECT - CREATE - INNOVATE



DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3

Gegenstiick “Slip-0n, Right Angle Bracket” — 9mm DzUs

QUICK ACCESS

Bestimmen der VerschluBzapfenlange
1. Die Gesamtmaterialstérke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.

2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

Clip-On

’—— 30,0 mm %‘

Sicht von der

Tl x|

“ .. ’/ Unterseite 90° Winkel mit
R \,\ *‘ ~Q “Clip-on” Gegenstiick
IR ~a
— K'MT —~| l-TMT
ﬁ TMT=P+Q+Dichtung | TMT=P+Q+1,1mm | TMT=P+Q+21mm TMT =P +3,7mm
Seitenansicht
308 mm Abb.1 Gesamtmaterialstarke (GMS)
J— Gesamtmaterialstarke Nummer fiir g:tifgglzjie QMS = 24 mm. so sind fiir
GHS LR L die VerschluBzapfenlange die Ziffern 32
_ Clip-On 2,0 bis 2,9 mm 10 einzusetzen; die Produktnummer fiir einen
Klemmbereich Produktnummern 3,0 bis 3,9 mm 11 VerschluBzapfen 9 mm mit Schlitzkopf lautet:
@ 4,0 bis 4,9 mm 12 D3-319-132-190.
“ 0,7 bis 3,2 mm D3-339-300-190 10,7 mm 5,0 bis 5,9 mm 13
% 3,2 bis 5,5 mm D3-339-301-190 11,3 mm 6,0 bis 6,9 mm 14
2 7,0 bis 7.9 mm 15
= i 8,0 bis 8,9 mm 16
= 9,0 bis 9,9 mm 17
= 10,0 bis 10,9 mm 18
11,0 bis 11,9 mm 19
12,0 bis 12,9 mm 20
13,0 bis 13,9 mm 21
14,0 bis 14,9 mm 22
15,0 bis 15,9 mm 23
Right Angle Bracket 16,0 bis 16,9 mm o4
17,0 bis 17,9 mm 25
D3-339-310-190 18,0 bis 18,9 mm 26
19,0 bis 19,9 mm 27
[~—42mm—| 20,0 bis 20,9 mm 28
Fm mm 21,0 bis 21,9 mm 29
22,0 bis 22,9 mm 30
25,2 mm 23,0 bis 23,9 mm 31
MM " 2Bofnngen 24,0 bis 24,9 mm 2
o M 25,0 bis 25,9 mm 33
T 26,0 bis 26,9 mm 34
25mm 27,0 bis 27,9 mm 35
28,0 bis 28,9 mm 36

== 1,6 mm

Hinweis:

1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der
Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

Werkstoff und Oberfliche

“Clip-On“ Gegenstiick: Federstahl.
“Bracket” Gegenstiick: Stahl.
Oberflache: verzinkt und chromatiert.

Festigkeitsrichtwerte
Max. Belastung ohne Deformation 270 N.
Max. Drehmoment: 4 N-m.

136

Alle MaBe in Millimeter
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte.

Weitere Installationshinweise finden Sie auf den

Seiten 139 und 140.

Weitere Produkte finden Sie im Southco Handbuch 2003 oder unter www, southco,com,

southco

CONNECT - CREATE - INNOVATE



DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3 DZUS’
Gegenstiick “Front Load, Clip-In” — 9mm

Bestimmen der VerschluBzapfenlange
6 - 1. Die Gesamtmaterialstarke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.
vy

2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in die Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

|
' Front Load,
Clip-In
Produktnummer D3-339-200-190 | Ty X
k-0 e
‘% 21mm —| Aufsicht ™© 34&_},'3"_
?(’N N ( TMT =P + Dichtung TMT =P TMT =P + 1,8 mm
16,6 mm
Klj\é l Abb.1 Gesamtmaterialstarke (GMS)
o ) Beispiel:
Gesamtmaterialstarke Nummer fur“ : Betréigt die GMS = 16 mm, so sind fiir
Seitenansicht ("'3 mm GMS VerschluBzapfenlange die VerschluBzapfenlénge die Ziffern 35
= = — 2.5 bis 3,4 mm 22 einzusetzen; die Produktnummer fiir einen
T 3,5 bis 4,4 mm 23 VerschluBzapfen 9 mm mit Schlitzkopf lautet:

21 mm 4,5 bis 54 mm 2 D3-319-135-190. @

M \ 5,5 bis 6,4 mm 25 §

6,5 bis 7,4 mm 26 =

7,5 bis 8,4 mm 27 3

" 8,5 bis 9,4 mm 28 &,

Werkstoff und Oberfliche 9.5 bis 104 mm 29 =

Werkstoff: Federstahl 10’5 blS 11,4 mm 30 g
Oberfléche: verzinkt und chromatiert. 11,5 bis 12,4 mm 31
12,5 bis 13,4 mm 32
Festigkeitsrichtwerte 13,5 bis 14,4 mm 33
Max. Belastung ohne Deformation: 102N. 14,5 bis 154 mm 34
Max. Drehmoment: 4 N-m. 15,5 bis 16,4 mm 35
16,5 bis 17,4 mm 36

Hinweis:

1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der
Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

Alle MaBe in Millimeter

Mabe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte, Weitere Installationshinweise finden Sie auf den

Seiten 139 und 140.
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DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3
Blattfeder-Gegenstiicke “Rivet Plate, Weld Plate” — 9mm

DZus’

QUICK ACCESS

Rivet Plate

D3-339-400-190

Produktnummer
23,3 mm
[+— 30 mm —+| 2 Bohrungen
- T
15,5mmt EN G D (7

; :UWU\:VL_ZSmm

|

40 mm Sichtvon

Ao

unten

Bestimmen der VerschluBzapfenlange

1. Die Gesamtmaterialstérke ist zu bestimmen wie in Abb. 1 dargestellt.

2. Der GMS-Tabelle kann dann die dem GMS-Bereich zugeordnete Nummer der VerschluBzapfenlange
entnommen werden. Diese ist in Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

(=
\

T-NX

[+=-Q
GMS

GMS =P +Q

GMS =P + Q + Dichtung

Abb.1 Gesamtmaterialstirke (GMS)

Sicht von
- der Seite Gesamtmaterialstarke Nummer fiir
GMS VerschluBzapfenlange'
2,0 bis 2,9 mm 10
3,0 bis 3,9 mm 11
4,0 bis 4,9 mm 12
5,0 bis 5,9 mm 13
6,0 bis 6,9 mm 14
7,0 bis 7,9 mm 15
i 8,0 bis 8,9 mm 16
9,0 bis 9,9 mm 17
o 10,0 bis 10,9 mm 18
- 11,0 bis 11,9 mm 19
S Weld Plate 12,0 bis 12,9 mm 2
13,0 bis 13,9 mm 21
D3-339-500-190 14,0 bis 14,9 mm 22
15,0 bis 15,9 mm 23
26 mm 16,0 bis 16,9 mm 24
% 30mm :éﬁ SchweiBbereiche 1710 bis 17’9 mm 25
1; el 18,0 bis 18,9 mm 2
P e |\ G smm 19,0 bis 19,9 mm 27
l 20,0 bis 20,9 mm 28
40mm Sicht von 21,0 bis 21,9 mm 29
unten
22,0 bis 22,9 mm 30
[ 10mm 23,0 bis 23,9 mm 31
3‘::‘;;‘:: 24,0 bis 24,9 mm 32
— 25,0 bis 25,9 mm 33
26,0 bis 26,9 mm 34
27,0 bis 27,9 mm 35
28,0 bis 28,9 mm 36

Werkstoff und Oberflache
Werkstoff: Federstahl.
Oberflache: verzinkt und chromatiert.

Festigkeitsrichtwerte
Max. Belastung ohne Deformation: 290N.
Max. Drehmoment: 4N-m.

138 Weitere Produkte finden Sie im Southco Handbuch 2003 oder unter www,southco,com,

Hinweis:

1. Diese Ziffern sind anstelle des Buchstabens L in der
Produktnummer des VerschluBzapfens einzusetzen.

Alle MaBe in Millimeter
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte.

GMS=P+Q+1mm
(EinschlieBlich
Sicherungsscheibe)

Beispiel:

Betragt die GMS = 24 mm, so sind fiir

die VerschluBzapfenlange die Ziffern 32
einzusetzen; die Produktnummer fiir einen
VerschluBzapfen 9 mm mit Schlitzkopf lautet:
D3-319-132-190.

Montagehinweise

Blattfeder zum Nieten

Die Beweglichkeit der Feder darf durch das Nieten
des Blattfeder-Gegenstiickes (Rivet plate) nicht
eingeschrénkt werden.

Blattfeder zum SchweiBen

Der Niet darf beim SchweiBen nicht mit der Blattfe-
der des Gegenstiickes (Weld plate) verschweifien.

Weitere Installationshinweise finden Sie auf den
Seiten 139 und 140.

southco

CONNECT - CREATE - INNOVATE



DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3

Installation

Montage der Gegenstiicke

“Clip-On and Right Angle Bracket”

Durchmesser D

Gegenstiick

DZus’

QUICK ACCESS

" Plattenstéarke Durchmesser D Max. Kantenabstand
GroBe
L rmax. Abstand 4 0,7 bis 2,5 mm 8,0 mm +0,2 10,0 mm - 0,5
von der Kante 6 0,7 bis 3,2 mm 11,0 mm + 0,2 11,0 mm-0,5
6 mini 0,9 bis 2,5 mm 11,0 mm + 0,2 8,0 mm-0,5
9 0,7 bis 3,2 mm 14,0 mm + 0,2 13,0mm-0,5
9 3,2 bis 5,5 mm 14,0 mm + 0,2 13,0mm-0,5
“Front Load, Clip-In”
i [ § [ Ausschnit Gegenstiick
& siehe Tabelle %‘.rﬁﬂe Plattenstirke Ausschnitt Max. Kantenradius
'I :I.. i 4 0,7 bis 2,5 mm 9,5 bis 9,6 mm 0,2 mm
Radius,s. Tabelle 6 0,7 bis 3,2 mm 14 bis 14,2 mm 0,2 mm
9 0,7 bis 3,2 mm 17 bis 17,2 mm 0,2 mm
“Rivet Plate”
Gegerlstuck Durchmesser D Abstand A
Grofe
(7¢]
4 8,0 mm +0,2 20 mm @,
Bohrung Untere Platte 6 11,0 mm +0,2 25 mm a
it " =
mi pa;:ﬁ:u:; 9 14,0 mm +0,2 30 mm E
w
“Weld Plate” s
=
w
w
v " @
J':E Ge%erll-stuck Durchmesser D
= rofe
4 8,0 mm +0,2
Durchmesser D 6 11'0 mm +0,2
9 14,0 mm +0,2
“Press-In Insert”
Gegenstiick GroBe min. A min. B Durchmesser D
4 45 mm 14 mm 12,0 mm +0,1
! 6 5,0 mm 17 mm 15,0 mm +0,1
' Durchmesser D
“Self Clinching Insert"
Plattenstirke: min, 1,3 mm Montagehinweis

Harte der Tragerplatte: Max. RB85 Der angegebene Bohrungsdurchmesser fiir “Press-

In"und “Self Clinching” Gegenstiicke ist ein Refe-

e l Durchmesser D

Gegenstiick renzwert. Der optimale Durchmesser ist abhéngig
Grife Durchmesser D von Faktoren wie z.B. der Materialdichte, daher wird
empfohlen, diesen in einem Test zu ermitteln.
4 7,0 mm +0,08
6 10,0 mm +0,08

southco

CONNECT - CREATE - INNOVATE

Weitere Produkte finden Sie im Southco Handbuch 2003 oder unter www,southco,com, 139



DZUS® Panex® Vierteldreh-Verschliisse D3 .
Installation DZUS

Montage der VerschluBzapfen

Bohrung f. Zapfen Standard Bohrung
Durchmesser D

VerschluBzapfen Durchmessser D fiir
Grofe VerschluBzapfen
4mm 50mm+0,2-0
6 mm 7,0mm+0,2-0
9mm 10,0 mm +0,2 -0

Einsetzen der Gegenstiicke

“Front Load, Clip-In”

® B
%]
E
=
o
n
; Eindriicken u. Drehen Installiert
=
@
= ““* _ ”
£ Press-In Insert
[X)
(%)
Stanzstempel

“Self-Clinching Insert”

Stanzstempel

l l Gegenstiick Formstempel
For N/ GroBe Produktnummer
stempel V /
% % 4 D3-334-119-190
6 D3-336-119-190

=
Glatte Auflage

Alle MaBe in Millimeter
MaBe ohne Toleranzangabe sind Referenzwerte.
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