Fissaggi rapidi ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS® - Introduzione

DZus’

QUICK ACCESS

Applicazioni tipiche

southco

Veicoli speciali
Portafari di motocicli
Boiler/dispositivi domestici

Pannelli di accesso delle centraline
di climatizzatori

Ripari di telecamere CCTV
[lluminazione pubblica
Isolamenti per muri
Caschi protettivi

CONNECT - CREATE - INNOVATE

Fissaggi a un quarto di giro Panex

I prodotto migliore della tecnologia dei fissaggi a un quarto di giro. Gli spinotti Panex vengono fresati
individualmente secondo esatte tolleranze e i ricettacoli sono disponibili in un’ampia gamma di

design. La maggior parte dei tipi di testa dei fissaggi Panex sono precisamente allineati alla camma,
consentendo ai progettisti di sfruttare la praticita e la convenienza della tecnologia dei fissaggi ad un
quarto di giro senza rinunciare all’estetica dell’applicazione. Questi fissaggi sono disponibili anche in
acciaio inox e con finiture superficiali.

Gruppo Panex

SPINOTTO

PANNELLO

/— RICETTACOLO
SUPPORTO

SPINOTTO

PANNELLO

SUPPORTO

I.I_ DIAMETRO CORPO

RICETTACOLO

| gruppi Panex sono composti da spinotto con
camma a spirale, spinotto di arresto (non
mostrato in figura) e un ricettacolo (quello in
figura ¢ del tipo a fermaglio).

Solitamente i ricettacoli Panex vengono montati
a scatto o con fermaglio di aggancio al pannello
di supporto.

Gruppo Panex

e Fissaggio robusto ad un quarto di giro
e Arresto positivo

e Blocco antivibrazioni

e Disponibile in una varieta di finiture

Per una lista completa dei nostri prodotti, consultare il catalogo 2003 o visitare il sito www.southco.com 117
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Fissaggi rapidi ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS® - Introduzione

DzZus’

QUICK ACCESS

Procedura per la scelta

del fissaggio Panex®

1-

Selezione del tipo di ricettacolo

La scelta del ricettacolo Panex dipende dai
requisiti di carico e dai metodi di montaggio
previsti dall’applicazione. Selezionare il metodo
di montaggio preferito tra le opzioni riportate
qui a destra. Poiché il tipo di montaggio dipende
dalla dimensione del ricettacolo, & importante
operare la scelta giusta al punto 2 della
procedura di selezione del ricettacolo.

92_
Selezione della dimensione del ricettacolo
Selezionare la dimensione del ricettacolo Panex
pill adatto ai requisiti dell’applicazione specifica
consultando la tabella delle prestazioni.

3_
Selezione del tipo di spinotto

| dati sugli spinotti Panex sono riportati nelle
pagine seguenti alle specifiche dei ricettacoli
nella sezione relativa alle dimensioni. Le
prestazioni sono le stesse per tutti gli spinotti,
pertanto la selezione si basa sul tipo di testa

e di finitura. Gli spinotti da 6 mm sono
disponibili anche nelle versioni ad espulsione
parziale. La lunghezza dello spinotto si ottiene
calcolando lo spessore totale del materiale (TMT)
secondo quanto definito nelle pagine relative ai
ricettacoli.

4—
Selezione delle opzioni

Oltre a vari tipi di rondelle di ritenzione, gli
spinotti Panex sono disponibili con varie opzioni
di testa e molle di ritenzione.

Nota: Tutte le dimensioni sono espresse in unita di misura

metriche. Eseguire i calcoli adottano le unita di misura
metriche.

Per una guida all'installazione V. le pagine relative
all'installazione dei dispositivi a un quarto di giro
Panex DZUS.

Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono
espresse in millimetri.

118 Per una lista completa dei nostri prodotti, consultare il catalogo 2003 o visitare il sito www.southco.com

Tipi di ricettacolo

A fermaglio

Staffa ad
angolo retto

Ad aggancio

frontale rivettare

A fermaglio — si aggancia al bordo al pannello di
supporto.

Staffa ad angolo retto — da utilizzare per i pannelli di
supporto perpendicolari al pannello dello spinotto.

A fermaglio con aggancio frontale — si aggancia ad
un foro praticato in qualunque punto del pannello di
supporto (solo 9mm).

Piastra da rivettare — da rivettare sul pannello di
supporto.

o i P &

Piastra da

Inserto
autofissante

Inserto a
pressione

Piastra da
saldare

Piastra da saldare — da saldare sul pannello di
supporto.

Inserto a pressione — idoneo per metalli dolci e per
termoplastica. Installazione a stampa o saldatura
a ultrasuoni.

Inserto autofissante — da installare a pressione dalla
parte posteriore del pannello di supporto.

Tahella delle prestazioni Panex

Misura Tipi di Forza Spessore max.
spinotto ricettacolo ricettacolo’ totale materiale (TMT)?
A fermaglio 133 dalb5a324mm
Staffa ad angolo retto 133 dal5a324mm
Ad aggancio frontale 53 dalba284mm
4 mm Piastra da rivettare 133 dal,0a31,9mm
Piastra da saldare 133 dal,0a3l,9mm
Inserto a pressione — da0,7a29,6 mm
Inserto autofissante — da1,7a30,6 mm
Mini a fermaglio 200 da25a3l4mm
A fermaglio 222 dal,5a3l4mm
Staffa ad angolo retto 222 dalba3l4dmm
6 mm Ad aggancio frontale 80 da028a27,7mm
Piastra da rivettare 240 dalb5a3l4dmm
Piastra da saldare 240 dalba3ldmm
Inserto a pressione — da0,7a27,6 mm
Inserto autofissante — dal7a?286mm
A fermaglio 271 da2,0a?289mm
Staffa ad angolo retto 271 da2,0a289mm
9mm Ad aggancio frontale 102 da25al7,4mm
Piastra da rivettare 289 da2,0a289mm
Piastra da saldare 289 da2,0a289mm
Note:

1. Carico massimo senza deformazione.

2. Per le specifiche TMT V. pagina relativa al ricettacolo selezionato.

Ulteriori informazioni per I'installazione sono
riportate al termine della presente sezione.

southco
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Spinotto e rondella di ritenzione ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS®

®
DZUS
4 mm QUICK ACCESS
Tipi di testa dello spinotto
A taglio Ad alette Ad anello Testa a croce Testa esagonale
eﬂ’ — i 1,3 mm = — ;
i T 3
4\ }<71,3 mm —| 155mm L ‘
‘ * #2
T o
7 mm i 1,3mm i
T 24 mm ™
L T
' L
24,3 mm ‘
25 mm 24,3 mm
25 mm
D3-314-1 D3-314-3 D3- 314-4 D3-314-7 D3-314-2
Nota:
L = numero lunghezza spinotto in mm.
Dimensioni aggiuntive dello spinotto Numeri di parte spinotti Panex

Dimensione L — La lunghezza dello spinotto (L) dipende
dal tipo di ricettacolo scelto e dallo spessore dei D 3 - 3 1 4- 1 ( L) - 1 90
materiali usati. Consultare la tabella relativa al tipo L I ) L )
di ricettacolo utilizzato per calcolare la lunghezza di
spinotto idonea alla propria applicazione.

|— Finitura — 90 = zincato, cromato
91 =zincato, cromato nero
70 = Cromo lucido

Materiali e finiture standard

Materiale: acciaio cementato. Materiale (acciaio)

Finitura: zincato, cromato. Lunghezza spinotto n° — Da calcolarsi consultando le pagine relative alla
selezione del ricettacolo

~ N° parte prodotto base — Derivare dalle tabelle relative agli spinotti (sopra)
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Rondelle di ritenzione

Plastica Acciaio Molla di ritenzione

a%OSmm
‘ 4 A-HA*O,Smm
243mm ; 24,3 mm —|__
- ] h ¥
— J 210 mm

O\

—»{ [«— 20,46 mm
DA FISSARSI CON RONDELLA DI RITENZIONE IN ACCIAIO

[

N° parte N° parte Dim. H X Min. X Max. N° parte
D3-324-100-040 D3-324-101-190 48 mm 14 mm 44 mm D3-324-200-200
20 mm 5mm 16 mm D3-324-201-200

Materiali e finiture standard
Rondella di ritenzione in plastica: polietilene
ad alta densita, naturale

Rondella di ritenzione in acciaio: acciaio per
molle, zincato, cromato

Molla di ritenzione: acciaio inox
Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono
espresse in millimetri.

l- ®
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Ricettacolo ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS® DZUS"
A fermaglio, con staffa ad angolo retto - 4 mm

Calcolo della lunghezza dello spinotto
1. Calcolare lo spessore totale del materiale (TMT) facendo riferimento alla Figura 1 sotto.

2. Nella tabella sotto, individuare la gamma TMT corrispondente al TMT calcolato. Riportare il numero di
lunghezza dello spinotto per completare il numero di parte per I'ordinazione.

A fermaglio

Numero di parte

fe—22 mm —

] 128mm [

W

€

D3-334-300-190 |

Ricettacolo a staffa
ad angolo retto

A
J T™MT

TMT=P+Q+0,7mm

VISTA

’/ SUPERIORE

TMT =P + Q + guarnizione TMT=P+1,9mm

Figura 1: Spessore totale materiale (TMT)

) Esempio:
™ N° Iunghe'zza spinotto
8 mm7;—>‘ (Dim L)! TMT = 24 mm.
Per uno spin lio da 4 mm,
ST dal5a24mm 08 i/en:mgr;pdizgftz éangs-asfi-130-{su
= fnznﬁ da25a34mm 09
= l da35ad44mm 10
= da45a54mm 11
A dab55a64mm 12
§ da65a74mm 13
g da75a84mm 14
& da85a94mm 15
g da9,5a 10,4 mm 16
2 da10,5a11,4 mm 17
(e dall5al12,4mm 18
dal25al134mm 19
dal35alddmm 20
Staffa ad angolo retto da 1452154 mm 21
da155a16,4 mm 22
D3-334-310-190 dal65a17.4mm 23
[—30mm— ycra ANTERIORE dali5al84 mm 24
— dal185a194mm 25
rzmm da 19,52 20,4 mm 26
S FORI da?205a21,4mm 27
18mm - g33mm da215a224mm 28
—+ 235mm da22,5a23,4mm 29
137 mm e r\,lm LATERALE da?23,5a244 mm 30
- da 24,5254 mm 31
da 25,52 26,4 mm 32
T e-12mm da 26,5 27,4 mm 33
Materiali e finiture da 27,5284 mm 34
Ricettacolo a fermaglio: acciaio per molle da285a294 mm 35
Ricettacolo a staffa: acciaio da29,5a30,4 mm 36
Finitura: zincato, cromato da30,52314 mm 37
' da 3152324 mm 38

Meccanica

Carico massimo senza deformazione: 133N.

Coppia massima: 260N-cm.

Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono

espresse in millimetri.

120 Per una lista completa dei nostri prodotti, consultare il catalogo 2003 o visitare il sito www.southco.com

Nota:

1. Uguale a Dim (L) nelle pagine relative alla selezione degli spinotti.

Ulteriori informazioni per I'installazione sono
riportate al termine della presente sezione.

southco
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Ricettacolo ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS® DZUS"
A fermaglio con aggancio frontale - 4 mm

Calcolo della lunghezza dello spinotto
1. Calcolare lo spessore totale del materiale (TMT) facendo riferimento alla Figura 1 sotto.

/ 2. Nella tabella sotto, individuare la gamma TMT corrispondente al TMT calcolato. Riportare il numero di
lunghezza dello spinotto per completare il numero di parte per I'ordinazione.

A fermaglio con
aggancio frontale

Numero di parte D3-334-200-190 |

T-=NX

lq

132mm ] VISTA ' : X
SUPERIORE
%X AT =P + guarnizione TMT =P TMT=P+1,0mm

—

|

T™MT

9,3 mm
L( &J\é J (compresa la rondella di ritenzione)

\ Figura 1: Spessore totale materiale (TMT)
N° lunghezza spinotto Esempio:
LAreRae feemm I ‘Ol T = 24 mm
= — —= dal5a24mm 12 I_’er uno spiqotto a %‘ag//o da 4 mm,
T " 2:5 , 3:4 p— T il numero di parte é D3-314-134-190. '5"'
11,5 mm da3,5a4,4mm 14 %
|__| da45ab54mm 15 ~
{ da5,5a6,4 mm 16 =
da65a74mm 17 §
Materiali e finiture dajs5a8dmm 18 A
. . da85a94mm 19 =
Materiale: acciaio per molle 42952104 mm 20 s
Finitura: zincato, cromato da105a114mm 21 g-
. dall,5a124 mm 22
Meccanica da 12,52 134 mm 23
Carico massimo senza deformazione: 53N. da 13,52 14,4 mm 24
Coppia massima: 260N-cm. dal45a154 mm 25
da155a16,4 mm 26
dal6,5a17,4 mm 27
dal75a184 mm 28
dal185a19,4 mm 29
da19,5a20,4 mm 30
da205a2l,4 mm 31
da2l,5a224 mm 32
da225a234mm 33
da23,5a244 mm 34
da245a254mm 35
da255a264mm 36
da26,5a27,4 mm 37
da27,5a284 mm 38

Nota:
1. Uguale a Dim (L) nelle pagine relative alla selezione degli spinotti.

Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono Ulteriori informazioni per I'installazione sono
espresse in millimetri. riportate al termine della presente sezione.

L o
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Ricettacolo ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS®

. . DZUS’
Piastra da rivettare - 4 mm
Calcolo della lunghezza dello spinotto
1. Calcolare lo spessore totale del materiale (TMT) facendo riferimento alla Figura 1 sotto.
2. Nella tabella sotto, individuare la gamma TMT corrispondente al TMT calcolato. Riportare il numero di
lunghezza dello spinotto nel numero di parte per I'ordinazione del pezzo.
Piastra da rivettare
D3-334-400-190 |
DUE FORI
% 20 mm —| 23,3 mm
;:::ny @ \‘_%:l; - TMT=P+Q+ guarnmone- TMT=P+Q ;x‘zzlgzﬁi:e%;:;g
) v/ l Figura 1: Spessore totale materiale (TMT)
28mm AT ™ N° lunghezza spinotto Esempio:
(Dim L)' TMT =24 mm
Per uno spinotto a taglio da 4 mm,
- ~fs3mm dal0alsdmm 08 i mumero d parte ¢ D3.314-131-190
= da2,0a29mm 09
< e da3,0a39mm 10
8 —- LATERALE da 4,0 a 4,9 mm 11
3 da50a59mm 12
S da 6,026, mm 13
= da7,0a7,9mm 14
= da8,0a89mm 15
il Materiali e finiture da90a99mm 16
2 Materiale: acciaio per molle da 10,0 a 10,9 mm Y
Finitura: zincato, cromato dall02ll9mm 18
dal2,0a129 mm 19
. dal13,0a13,9mm 20
Meccanica da 14,0 a 14,9 mm 21
Carico massimo senza deformazione: 133N. da150a 159 mm 2
Coppia massima: 260N-cm. da 16,0 a 16,9 mm 23
dal7,0a17,9 mm 24
da 18,02 18,9 mm 25
da 19,02 19,9 mm 26
da20,0a20,9 mm 27
da21,0a21,9 mm 28
da?22,0a229 mm 29
da 23,0a23,9 mm 30
da24,0a249 mm 31
da250a259mm 32
da 26,0 a26,9 mm 33
da27,0a27,9 mm 34
da28,0a289 mm 35
da29,0a299mm 36
da 30,0a30,9 mm 37
da31,0a31,9mm 38
Nota:
1. Uguale a Dim (L) nelle pagine relative alla selezione degli spinotti.
Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono Ulteriori informazioni per I'installazione sono
espresse in millimetri. riportate al termine della presente sezione.

122 Per una lista completa dei nostri prodotti, consultare il catalogo 2003 o visitare il sito www.southco.com SOUthCO”
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Ricettacolo ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS® DZUS"
Piastra da saldare - 4 mm

Calcolo della lunghezza dello spinotto
1. Calcolare lo spessore totale del materiale (TMT) facendo riferimento alla Figura 1 sotto.

2. Nella tabella sotto, individuare la gamma TMT corrispondente al TMT calcolato. Riportare il numero di
lunghezza dello spinotto nel numero di parte per I'ordinazione del pezzo.

Piastra da saldare

D3-334-500-190 |

Q
— T™MT

DUE FORI 06 mm Pff
L SRR I
12 Tm g) @ (A:I“ TMT =P + Q + guarnizione TMT=P+Q (Tr:\)nn.z:IEZiQri:—e?{zsigz])
l Figura 1: Spessore totale materiale (TMT)
28 mm VISTA
INFERIORE ] Esempio:
™ N° Iunghe:zza spinotto
}——»‘ 83 mm (Dim L)' TMT =24 m. '
Per uno spinotto a taglio da 4 mm,
vsTA dal0al9mm 08 il numero di parte & D3-314-131-190.
B LATERALE da2,0a29mm 09 =
da3,0239mm 10 3
@ dad,0a49mm 11 8‘_3
da5,0a59mm 12 =
Materiali e finiture da60269 mm 13 S
Materiale: acciaio per molle da’0a79mm 14 &
. . dag0a89mm 15 2
Finitura: zincato, cromato 29,0299 mm 16 B~
) da10,02109 mm 17 =
Meccanica da1l,0a 11,9 mm 18 S
Carico massimo senza deformazione: 133N. da12,0a12,9 mm 19
Coppia massima: 260N-cm. da13,0a13,9mm 20
dal4,0a149 mm 21
da15,0a159 mm 22
da 16,0 a 16,9 mm 23
dal7,0a17,9 mm 24
da18,0a 189 mm 25
da19,0a19,9 mm 26
da 20,0 a 20,9 mm 27
da21,0a21,9mm 28
da22,0a229 mm 29
da23,0a239mm 30
da24,0a24,9 mm 31
da 25,0 2259 mm 32
da 26,02 26,9 mm 33
da27,0a27,9 mm 34
da28,0a289mm 35
da 29,0 a29,9 mm 36
da 30,0 30,9 mm 37
da31,0a31,9mm 38

Nota:
1. Uguale a Dim (L) nelle pagine relative alla selezione degli spinotti.

Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono Ulteriori informazioni per I'installazione sono
espresse in millimetri. riportate al termine della presente sezione.

LN o
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Ricettacolo ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS®

®
. DZUS
Inserto a montaggio frontale - 4 mm
Calcolo della lunghezza dello spinotto
1. Calcolare lo spessore totale del materiale (TMT) facendo riferimento alla Figura 1 sotto.
2. Nella tabella sotto, individuare la gamma TMT corrispondente al TMT calcolato. Riportare il numero di
lunghezza dello spinotto nel numero di parte per I'ordinazione del pezzo.
Pt
_ (e B \ B
el \\\\
Inserto a montaggio frontale §
D3-33-100300 | | -
™T ™T T™T
TMT =P + guarnizione TMT =P TMT =P +0,5mm
(Rondella di ritenzione)
Figura 1: Spessore totale materiale (TMT)
£ visTa :
> Esempio:
SUPERIORE ™ N° lunghezza spinotto ’
(Dim L)' TMT = 24 mm.
Per uno spinotto a taglio da 4 mm,
1amm —| Uit da07albmm 10 il numero di parte ¢ D3-314-133-190.
S dal,7a2,6mm 11
= da2,7a3,6 mm 12
o da 3,7 a4,6 mm 13
2 da47a56mm 14
B da 5,7 a 6,6 mm 15
- da6,7a7,6 mm 16
; da77a86mm 17
S Materiale da87 29,6 mm 18
a ottone e acciaio rivestito da9,7210,6 mm 19
b= dal10,7a 11,6 mm 20
: 11,7a12,6 mm 21
Meccanica dall7al2,
o i da 12,7 a 13,6 mm 22
Carico di installazione: 9007N. 421372 146 mm 23
Coppia massima: 260N-cm dal47a156mm 24
da 15,7 a 16,6 mm 25
dal16,7a17,6 mm 26
dal7,7a18,6 mm 27
da18,7a19,6 mm 28
da19,7a 20,6 mm 29
da 20,7 a21,6 mm 30
da21,7a226mm 31
da22,7a23,6mm 32
da?23,7a24,6 mm 33
da 24,7 a 25,6 mm 34
da 25,7 a 26,6 mm 35
da 26,7 a27,6 mm 36
da 27,7 a 28,6 mm 37
da 28,72a29,6 mm 38
Nota:
1. Uguale a Dim (L) nelle pagine relative alla selezione degli spinotti.
Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono Ulteriori informazioni per I'installazione sono
espresse in millimetri. riportate al termine della presente sezione.

124 Per una lista completa dei nostri prodotti, consultare il catalogo 2003 o visitare il sito www.southco.com SOUthCO”
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Ricettacolo ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS® DZUS"
Inserto autofissante - 4mm

Calcolo della lunghezza dello spinotto
1. Calcolare lo spessore totale del materiale (TMT) facendo riferimento alla Figura 1 sotto.

2. Nella tabella sotto, individuare la gamma TMT corrispondente al TMT calcolato. Riportare il numero di
lunghezza dello spinotto nel numero di parte per I'ordinazione del pezzo.

;;;g‘lﬂw
(Rl

/////// i

rto autofissante ( I —ll_]\l
U {

Petie 0 »‘ Q

VISTA TMT
SUPERIORE

™T

TMT =P + Q + guarnizione TMT=P+Q TMT=P+Q+05mm
(Rondella di ritenzione)

Figura 1: Spessore totale materiale (TMT)

Esempio:
™ N° lunghezza spinotto ’
VISTA (Dim L)' TMT = 24 mm.

LATERALE Per uno spinotto a taglio da 4 mm,

dal7a2bmm 10 il numero di parte & D3-314-132-190.
]I f da27a36mm 11 =
26,9 mm da3,7ad6mm 12 3
% J‘ | dad,7a56 mm 13 =
da 5,7 a6,6 mm 14 =
da6,7a7,6 mm 15 =3
Materiali e finiture da772a86mm 16 e
w
Materiale: acciaio dag87a9,6mm 17 a
Finitura: zincato, cromato da97al06mm 18 =
da 10,7 a 11,6 mm 19 =
o
Meccanica dall,7al12,6 mm 20
. . da12,7a13,6 mm 21
Carico di installazione: 12000N 421372146 mm 2
Coppia massima: 260N-cm. al07al56mm 2
Spessore minimo del pannello: 1,3 mm da 15,7 a 16,6 mm 24
da16,7a 17,6 mm 25
dal7,7a18,6 mm 26
da18,7a 19,6 mm 27
da19,7a20,6 mm 28
da20,7a21,6 mm 29
da21,7a22,6mm 30
da22,7a23,6 mm 31
da23,7a24,6 mm 32
da?24,7a256 mm 33
da 25,7 a 26,6 mm 34
da 26,7 a 27,6 mm 35
da27,7a28,6mm 36
da 28,7 a29,6 mm 37
da?29,7a30,6 mm 38
Nota:
1. Uguale a Dim (L) nelle pagine relative alla selezione degli spinotti.
Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono Ulteriori informazioni per I'installazione sono
espresse in millimetri. riportate al termine della presente sezione.
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. . o o
§p|1|1nn(:tt0 ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS pzUs

Tipi di testa dello spinotto

A taglio Ad alette Ad anello Testa a croce

b | B |

4‘ %2,1 mm
o
9mm i 2mm {
T p— 4mm
f 1
L
@7 mm 26 mm
@7 mm
D3-316-1 D3-316-3 D3-316-4 D3-316-7

Nota:
L = numero lunghezza spinotto in mm

Testa esagonale Pomello in plastica’ Antivandalismo?

L—» 212 mm

o —=221 mm
= mm . .
= ° 3mm Chiave per spinotto
S i N T antivandalismo
= L
3 | Numero di parte: D3-316-007-969
= 6 mm | . qe . -
= el ° JLWmm Materiali e finiture
« .
‘= Pomello: termoplastica.
an D3-316-2 D3-316-8 D3-316-6 Chiave: acciaio zincato e cromato.
(%]
b= Note:

1. Pomello in termoplastica. Ordine minimo: 500 pezzi.

2. Ordine minimo: 1000 pezzi.

Dimensioni aggiuntive dello spinotto Numeri di parte spinotti Panex

Dimensione L — La lunghezza dello spinotto

(L) dipende dal tipo di ricettacolo scelto e dallo D3'3 1 6' 1 (L) = 1 90
spessore dei materiali usati. Consultare le ' I ! B !

tabelle relative al tipo di ricettacolo utilizzato Finitura — 90 = zincato, cromato

per calcolare |a lunghezza di spinotto idonea alla 3[1] = é'"camlv Cr_‘(’jmam nero
. . . =Lrom |
propria applicazione. omo fucido

Materiale (acciaio)

.. .. Lunghezza spinotto n°® — Da calcolarsi consultando le pagine relative alla selezione
Materiali e finiture oot et

Materiale: acciaio cementato N parte prodotto base — Derivare dalle tabelle relative agli spinotti (sopra)
Finitura: zincato, cromato

Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono
espresse in millimetri.

L9 ®
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Spinotto ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS® DZUS®
Ad espulsione parziale - 6 mm

Scelta dello spinotto ad espulsione parziale

1. Gli spinotti ad espulsione parziale sono forniti come gruppi.

2. Per calcolare il TMT consultare le tabelle delle dimensioni TMT riportate nelle pagine relative ai ricettacoli
da 6 mm e aggiungere 2,0 mm.

3. Trovare la gamma corrispondente al TMT calcolato e il numero di lunghezza dello spinotto riportato a destra
della gamma.

4. Riportare il numero di lunghezza dello spinotto nel numero di parte per 'ordinazione del pezzo. V. numero di
parte riportato sotto a titolo esemplificativo. Le teste ad anello e a pomello non sono disponibili nell’opzione

; Ataglio — ad espulsione parziale.

Ad espulsione parziale 5. Verificare che testa e molla non superino i 20 mm dopo I'espulsione. (V. Figura A)

Stili di testa degli spinotti ad espulsione parziale

A taglio Ad alette Testa esagonale

©

T

-5

‘

Ad alette —
Ad espulsione parziale

-

PR

214 mm
=
(7]
[%d
D3-376-1 D3-376-3 D3-376-2 &
0,
Nota: o
L = numero lunghezza spinotto in mm 3
(x]
[x
e Dimensioni aggiuntive dello spinotto Materiali e finiture 2
Ad espulsione parziale Dimensione L — La lunghezza dello spinotto (L) Spinotto: acciaio cementato. 2
dipende dal tipo di ricettacolo scelto e dallo Testa: termoplastica nera. =
spessore dei materiali usati. Consultare le =

tabelle relative al tipo di ricettacolo utilizzato Finitura: zincato, cromato.

per calcolare la lunghezza di spinotto idonea alla
propria applicazione.

Numeri di parte spinotti Panex
D3-376-1(L)-190

|— Finitura — 90 = zincato, cromato
91 = zincato, cromato nero
70 = Cromo lucido

Materiale (acciaio)

Lunghezza spinotto n® — Da calcolarsi consultando le pagine relative alla selezione
del ricettacolo. Per il gruppo ad espulsione parziale aggiungere 2 mm al TMT.

— N° parte prodotto base — Dalla tabella relativa agli spinotti (sopra)

'——»‘ © SVASATURA:
14 mm

Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono
espresse in millimetri.

L o
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Finimento e rondella di ritenzione D3 Panex® DZUS® .
6 mm DzUs

4‘ ‘471 mm
4 mm

—
214 mm 4‘ [::3,3 mm

Finimento spinotto

—

Numero di parte finimento: D3-376-001-049

Nota: i/ finimento é disponibile solo per teste con azionamento ad attrezzo (a taglio, a croce, esagonali, antivandalismo).
Materiale: termoplastica nera.

Scelta del finimento dello spinotto

1. Ifinimenti devono essere ordinati
separatamente.

2. Per calcolare il TMT consultare le tabelle delle
dimensioni TMT riportate nelle pagine relative
ai ricettacoli da 6mm e aggiungere 1,0 mm.

3. Trovare la gamma corrispondente al TMT
calcolato e il numero di lunghezza dello
spinotto riportato a destra della gamma.

4. Riportare il numero di lunghezza dello
spinotto nel numero di parte per I'ordinazione
del pezzo. V. numero di parte riportato sotto
a titolo esemplificativo. Il finimento non puo
essere utilizzati con teste ad anello, ad alette
0 a pomello.

Rondelle di ritenzione

Plastica’ Acciaio Molla di ritenzione

— 0,5 mm
H‘i 26,3 mm
— 12,5mm L
DA FISSARSI CON RONDELLA DI RITENZIONE IN ACCIAIO
N° parte N° parte Dim. H X Min. X Max. N° parte
D3-326-100-040 D3-326-101-190 483 mm 19 mm 44 mm D3-326-200-200
25 mm 5mm 21 mm D3-326-201-200

Nota:
1. Da non usare su spinotti con pomelli in termoplastica, numero di parte D3-316-8XX-XXX.

Materiali e finiture
Rondella di ritenzione in plastica: polietilene ad
alta densita, naturale

Rondella di ritenzione in acciaio: acciaio per
molle, zincato, cromato
Molla di ritenzione: acciaio inox

Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono
espresse in millimetri.

l- ®
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Ricettacolo ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS®

Mini a fermaglio - 6 mm

DZus’

QUICK ACCESS

ini a fermaglio

D3-336-330-130*

* Per ordini minimi di 10.000 pezzi

24,0 mm

VISTA
INFERIORE

8,6 mm VISTA
LATERALE

NI

8 mm T
8,8 mm

Bl b

Materiali e finiture
Materiale: acciaio per molle
Finitura: argento proteinato

Meccanica
Carico massimo senza deformazione: 200N.
Coppia massima: 350N-cm

Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono
espresse in millimetri.

Calcolo della lunghezza dello spinotto
1. Calcolare lo spessore totale del materiale (TMT) facendo riferimento alla Figura 1 sotto.

2. Nella tabella sotto, individuare la gamma TMT corrispondente al TMT calcolato. Riportare il numero di
lunghezza dello spinotto nel numero di parte per I'ordinazione del pezzo.

TMT =P + Q + guarnizione

~—Q

‘

T™T

TMT=P+Q+0,7mm

Figura 1: Spessore totale materiale (TMT)

N° lunghezza spinotto
Ll g(Dim L)1p
da25a34mm 10
da35a44mm 11
da45a54mm 12
da55a6,4mm 13
da65a74mm 14
da75a84mm 15
dag5a9,4mm 16
da9,5a10,4 mm 17
dal10,5a11,4 mm 18
dall,5a124 mm 19
dal25a13,4mm 20
dal35a144 mm 21
dald5al54mm 22
da 15,5a 16,4 mm 23
dal65a17,4 mm 24
dal7,5a184 mm 25
dal185a194mm 26
da19,5a20,4 mm 27
da20,5a21,4 mm 28
da21,5a224 mm 29
da225a234mm 30
da23,5a244 mm 31
da245a254mm 32
da 25,5 a 26,4 mm 33
da26,5a274mm 34
da27,5a284 mm 35
da285a29,4mm 36
da 29,5 a 30,4 mm 37
da30,5a31,4mm 38
Nota:

1. Uguale a Dim (L) nelle pagine relative alla selezione degli spinotti.

TMT=P+Q+0,7mm
(compresa la rondella di ritenzione)

Esempio:

TMT = 24 mm.
Per uno spinotto a taglio da 6 mm,
il numero di parte é D3-316-131-190.

Ulteriori informazioni per I'installazione sono
riportate al termine della presente sezione.

L
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Ricettacolo ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS® DZUS"
A fermaglio, con staffa ad angolo retto - 6 mm

Calcolo della lunghezza dello spinotto
1. Calcolare lo spessore totale del materiale (TMT) facendo riferimento alla Figura 1 sotto.
2. Nella tabella sotto, individuare la gamma TMT corrispondente al TMT calcolato. Riportare il numero di
lunghezza dello spinotto nel numero di parte per I'ordinazione del pezzo.
piny
( i
A fermaglio (
Numero di parte D3-336-300-190 | Tl x| Ricettacolo a staffa
ad angolo retto
le—25 mm —| »\TQ
—= 158 mm [«—|
‘ ‘ VISTA ™T
INFERIORE
TMT =P + Q + guarnizione TMT=P+Q+0,8mm TMT=P+2,0mm
J Figura 1: Spessore totale materiale (TMT)
. Esempio:
™ N° lunghezza spinotto
93 mm———| (Dim L) TT = 24 mm.
VISTA Per uno spinotto a taglio da 6 mm,
x LATERALE dal5a24mm 05 il numero di parte ¢ D3-316-131-190,
= mm da25a34mm 10
g l da35addmm 11
o - da4,5a54 mm 12
(7%}
2 dab55a6,4mm 13
by da65a74mm 14
= da75a84mm 15
;, dag85a9,4mm 16
S0 da9,5a10,4 mm 17
a da 10,52 11,4 mm 18
= dall5212,4 mm 19
dal25a13,4 mm 20
dal35alddmm 21
Staffa ad angolo retto dal45al54 mm 22
da155a16,4 mm 23
: dal65al17,4 mm 24
D3-336-310-130 da17,5a184 mm 25
da 18,5a 19,4 mm 26
33 mm—| 2 2
\ \ VISTA ANTERIORE G2 1952204 mm 57
da20,5a21,4 mm 28
da2l,5a224 mm 29
da225a234mm 30
da?235a244mm 31
—=/ 26 mm
152 mm ‘ hISTA LATERALE faZlba’ 2
T@ da 25,5 a 26,4 mm 33
20 mm da26,5a274 mm 34
i da?275a284mm 35
~r2mm da 28,52 29,4 mm 36
Materiali e finiture da 2952304 mm 37
Ricettacolo a fermaglio: acciaio per molle - da 30,5 31,4 mm 38
. . ota:
Ricettacolo a staffa: acciaio 1. Uguale a Dim (L) nelle pagine relative alla selezione degli spinotti.
Finitura: zincato, cromato
Meccanica
Carico massimo senza deformazione: 222N o ) ) L o )
. . N Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono Ulteriori informazioni per I'installazione sono
Coppia massima: 350N-cm. espresse in millimetri. riportate al termine della presente sezione.
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Ricettacolo ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS®

. . DZUS’
A fermaglio con aggancio frontale - 6 mm
Calcolo della lunghezza dello spinotto
1. Calcolare lo spessore totale del materiale (TMT) facendo riferimento alla Figura 1 sotto.
\4 ?’ ) 2. Nella tabella sotto,_ individuare la gamma ™T corrisppndgnte al TMT calcolato. Riportare il numero di
A lunghezza dello spinotto nel numero di parte per I'ordinazione del pezzo.

_ Afermaglio con (B )
aggancio frontale i Ik EJ}
T—N=X

D3-336-200-190 |

165 VISTA : o
o SUPERIORE o «Z S
o ): ] ™T —~l—TtMmT
%X 13,6 mm TMT =P + guarnizione TMT =P TMT =P +0,5mm
L( &J\é J (Rondella di ritenzione)

Figura 1: Spessore totale materiale (TMT)

. Esempio: TMT = 20 mm.
N° lunghezza spinotto

VISTA 05 mm ™T Y Per uno spinotto a taglio da 6 mm,
LATERALE [ (Dim L) il numero di parte & D3-316-135-190.
= — 1 da0,8al7mm 16 -
T dalg8a27mm 17 5
16,5 mm da238a37mm 18 =
1] da38ak7mm 19 "5
da4,8ab57mm 20 =
dab58a6,7mm 21 §
da68a7,7mm 22 a
Materiali e finiture da78a87mm 23 §
Materiale: acciaio per molle da882a 9,7 mm 24 =
Finitura: zincato, cromato da982 10,7 mm 2 s
' dal10,8a1l,7 mm 26
. dall,8a12,7 mm 27
Meccanica dal12,8a 13,7 mm 28
Carico massimo senza deformazione: 80N da13,8a 14,7 mm 29
Coppia massima: 350N-cm. da 14,8157 mm 30
da15,8a 16,7 mm 31
da16,8a17,7 mm 32
dal7,8a18,7 mm 33
da18,8a19,7 mm 34
da19,8a20,7 mm 35
da20,8a21,7mm 36
da21,8a22,7 mm 37
da?228a23,7mm 38

Nota:
1. Uguale a Dim (L) nelle pagine relative alla selezione degli spinotti.

Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono Ulteriori informazioni per I'installazione sono
espresse in millimetri. riportate al termine della presente sezione.
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Ricettacolo ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS®

DZUs’

Piastra da rivettare e piastra da saldare - 6 mm

Piastra da rivettare

Numero di parte D3-336-400-190

2FORI

25mm —= 23,3 mm
e T
12mm i /8\

‘ :JWU\\‘VL_)ZOmm

l

33mm VISTA

INFERIORE
*‘ 8,5 mm ’*

VISTA
- LATERALE

Piastra da saldare

D3-336-500-190

DUE FORI @6 mm

25 mm —| PER PIASTRINE
”’_2\47 DI SALDATURA
% aWa
RS [ omm

|

33mm VISTA
INFERIORE
‘<——( 8,5 mm
VISTA
LATERALE

Materiali e finiture
Materiale: acciaio per molle
Finitura: zincato, cromato

Meccanica
Carico massimo senza deformazione: 240N.
Coppia massima: 350N-cm

Calcolo della lunghezza dello spinotto
1. Calcolare lo spessore totale del materiale (TMT) facendo riferimento alla Figura 1 sotto.

2. Nella tabella sotto, individuare la gamma TMT corrispondente al TMT calcolato. Riportare il numero di
lunghezza dello spinotto nel numero di parte per I'ordinazione del pezzo.

e §
L

RO

Pefl —|l—Q [-Q
T™MT T™MT

TMT =P + Q + guarnizione TMT=P+Q TMT =P +Q+0,5mm
(rondella di ritenzione)

Figura 1: Spessore totale materiale (TMT)

. Esempio:
™ N° Iunghe_zza spinotto
(Dim L)' TMT = 24 mm.

Per uno spinotto a taglio da 6 mm,
da25a3Amm 10 il numero di parte é D3-316-131-190.
da35addmm 11
dad45ab4mm 12
dab55a6,4mm 13
da65a74mm 14
da75a84mm 15
dag5a94mm 16
da9,5a10,4 mm 17

dal10,5a1l,4 mm 18
dallb5al24mm 19
dal25a13,4mm 20
dal35alddmm 21
dal14,5a154 mm 22
da155a16,4 mm 23
dal6,5a17,4 mm 24
dal75a184 mm 25
da185a19,4 mm 26
da19,5a20,4 mm 27
da205a21,4mm 28
da215a224mm 29
da225a23,4mm 30
da23,5a24,4 mm 31
da24,5a 254 mm 32
da 25,5a 26,4 mm 33
da 26,5a 27,4 mm 34
da?27,5a284mm 35
da 28,5a 29,4 mm 36
da 29,52 30,4 mm 37
da 30,5a 31,4 mm 38
Nota:
1. Uguale a Dim (L) nelle pagine relative alla selezione degli spinotti.
Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono Ulteriori informazioni per I'installazione sono
espresse in millimetri. riportate al termine della presente sezione.
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Ricettacolo ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS®
Inserto a pressione - 6 mm

Inserto a pressione

Numero di parte

D3-336-100-300

£ VISTA
SUPERIORE

6 VISTA
T mm 4" LATERALE

Material
Ottone e acciaio rivestito

Meccanica
Carico di installazione: 10,000N
Coppia massima: 350N-cm

Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono
espresse in millimetri.

southco
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Calcolo della lunghezza dello spinotto

DZus’

QUICK ACCESS

1. Calcolare lo spessore totale del materiale (TMT) facendo riferimento alla Figura 1 sotto.

2. Nella tabella sotto, individuare la gamma TMT corrispondente al TMT calcolato. Riportare il numero di
lunghezza dello spinotto nel numero di parte per I'ordinazione del pezzo.

Pl
e TMT — TMT
TMT =P + guarnizione TMT =P

Figura 1: Spessore totale materiale (TMT)

N° lunghezza spinotto
T g(IJim L)"1
da0,7a1,6 mm 12
dal,7a2,6mm 13
da2,7a3,6mm 14
da3,7a4,6 mm 115
da4,7a5,6mm 16
da5,7a6,6 mm 17
da6,7a7,6mm 18
da7,7a8,6mm 19
dag87a9,6mm 20
da9,7a10,6 mm 21
da10,7a11,6 mm 22
dall,7a12,6 mm 23
dal2,7a13,6 mm 24
da13,7a 14,6 mm 25
dal4,7a156 mm 26
da 15,7 a 16,6 mm 27
da16,7a17,6 mm 28
dal7,7a18,6 mm 29
da18,7a19,6 mm 30
da19,7a20,6 mm 31
da20,7a21,6 mm 32
da21,7a22,6mm 33
da22,7a23,6mm 34
da?23,7a24,6 mm 35
da24,7a256mm 36
da 25,7 a 26,6 mm 37
da 26,7 a27,6 mm 38

Nota:
1. Uguale a Dim (L) nelle pagine relative alla selezione degli spinotti.

L

N

52

>

TMT =P +0,5mm
(Rondella di ritenzione)

Esempio:

TMT = 24 mm.
Per uno spinotto a taglio da 6 mm,
il numero di parte é D3-316-135-190.

Ulteriori informazioni per I'installazione sono
riportate al termine della presente sezione.

Per una lista completa dei nostri prodotti, consultare il catalogo 2003 o visitare il sito www.southco.com
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Ricettacolo ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS®

®
. DZUS
Inserto autofissante - 6 mm
Calcolo della lunghezza dello spinotto
1. Calcolare lo spessore totale del materiale (TMT) facendo riferimento alla Figura 1 sotto.
2. Nella tabella sotto, individuare la gamma TMT corrispondente al TMT calcolato. Riportare il numero di
lunghezza dello spinotto nel numero di parte per I'ordinazione del pezzo.
rto autofissante
lea
VISTA T™MT
SUPERIORE
TMT =P + Q + guarnizione TMT=P+Q TMT =P +Q+0,5mm
(Rondella di ritenzione)
Figura 1: Spessore totale materiale (TMT)
. . Esempio:
™ N° lunghezza spinotto
VISTA (Dim L)' TMT =24 mm.
LATERALE Per uno spinotto a taglio da 6 mm,
i dal/a26mm 12 il numero di parte & D3-316-134-190.
S da2,7a3,6mm 13
? J‘ 09,5 mm da37ak6mm 14
= J da4,7a5,6 mm 15
§ da5,7 26,6 mm 16
B da6,7a7,6mm 17
A Materiali e finiture da77a86mm 18
B Materiale: acciaio da87a96mm 19
=9 Finitura: zincato, cromato dad,7a10,6 mm 20
a da10,7a 11,6 mm 21
b= : dall,7a12,6 mm 22
Meccanica 25
L . da 12,7a 13,6 mm 23
Carico di installazione: 12,000N 421372146 mm n
Coppia massima: 350N-cm. a107a156mm 2
da157a16,6 mm 26
da16,7a17,6 mm 27
dal7,7a18,6 mm 28
da18,7a 19,6 mm 29
da19,7a20,6 mm 30
da20,7a21,6 mm 31
da2l,7a226mm 32
da22,7a23,6 mm 33
da23,7a246mm 34
da?24,7a256 mm 35
da 25,7 a 26,6 mm 36
da 26,7 a 27,6 mm 37
da27,7a28,6mm 38
Nota:
1. Uguale a Dim (L) nelle pagine relative alla selezione degli spinotti.
Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono Ulteriori informazioni per I'installazione sono
espresse in millimetri. riportate al termine della presente sezione.
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Spinotto e rondella di ritenzione ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS®

®
DZUS
9 mm
Tipi di testa dello spinotto
A taglio Ad alette Ad anello Testa a croce Testa esagonale

S| B
‘ ‘ TESTA A CROCE N°3 T ESAG.Smm
CD P 22,2imm

f f
L
}
29 mm
210 mm
210 mm
D3-319-1 D3-319-3 D3-319-7 D3-319-2
Nota:
L = numero lunghezza spinotto in mm
Dimensioni aggiuntive dello spinotto Numeri di parte spinotti Panex

Dimensione L — La lunghezza dello spinotto (L)

dipende dal tipo di ricettacolo scelto e dallo D3 '3 1 9' 1 ( L) = 1 90
spessore dei materiali usati. Consultare le : . ! : |_ !

tabelle relative al tipo di ricettacolo utilizzato Finitura — 90 = zincato, cromato

per calcolare la lunghezza di spinotto idonea alla % = i'r';;agol ifgglato nero
. . . = ucl
propria applicazione.

Materiale (acciaio)

Materiali e finiture Lunghezza spinotto n® — Da calcolarsi consultando le pagine relative
alla selezione del ricettacolo

Materiale: acciaio cementato

Finitura: zincato, cromato N° parte prodotto base — Derivare dalle tabelle relative agli spinotti (sopra)

Rondelle di ritenzione

Plastica Acciaio Molla di ritenzione

— | |
HA71 mm ‘ H
29,1 mm —=_| T
! gy 218 mm H-\-—//——\——/— — - . 8 y -
J @17 mm

A\

—

—=|}«— 20,8 mm DA FISSARSI CON RONDELLA DI RITENZIONE IN ACCIAIO

N° parte N° parte Dim. H X Min. X Max. N° parte

D3-329-100-040 D3-329-101-190 48 mm 7mm 43 mm D3-329-200-200

Materiali e finiture
Rondella di ritenzione in plastica: polietilene ad
alta densita, naturale

Rondella di ritenzione in acciaio: acciaio per
molle, zincato, cromato

Molla di ritenzione: acciaio inox

Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono
espresse in millimetri.
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Ricettacolo ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS®
A fermaglio, con staffa ad angolo retto - 9 mm

DZUs’

QUICK ACCESS

A fermaglio

VISTA

H INFERIORE

30,8

Gamma
spessore
supporto

da0,7t03,2mm

VISTA
LATERALE

Numeri di parte
fermaglio

D3-339-300-190

10,7 mm

da3,2to55mm

D3-339-301-190

11,3 mm

Staffa ad angolo retto

Numero di parte

D3-339-310-190

‘ 42mm ‘ VISTA INFERIORE

23 mm

—| 29,5mm

16,7 mm

25mm

—=/l*— 1,6 mm

Materiali e finiture
Ricettacolo a fermaglio: acciaio per molle
Ricettacolo a staffa: acciaio

Finitura: zincato, cromato

Meccanica

—[77,5 mm

2FORI
25,2 mm

hISTA LATERALE

Carico massimo senza deformazione: 270N.
Coppia massima: 407N-cm
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Calcolo della lunghezza dello spinotto
1. Calcolare lo spessore totale del materiale (TMT) facendo riferimento alla Figura 1 sotto.

2. Nella tabella sotto, individuare la gamma TMT corrispondente al TMT calcolato. Riportare il numero di
lunghezza dello spinotto nel numero di parte per I'ordinazione del pezzo.

Tflex—]

»‘ r Q
TMT

TMT=P+Q+ 1,1 mm

Ricettacolo a staffa
ad angolo retto

TMT =P + Q + guarnizione TMT=P+Q+2,1mm TMT=P + 3,7 mm

Figura 1: Spessore totale materiale (TMT)

. Esempio:
™" N° Iunghe_zza spinotto
(Dim L)' TMT = 24 mm.
Per uno spinotto a taglio da 9 mm,
daz0a29mm 10 il numero di parte ¢ D3-319-132-190.
da3,0a39mm 11
da40ad9mm 12
da50a59mm 13
da6,0a69mm 14
da7,0a7,9mm 15
da80a89mm 16
da9,0a99mm 17
da 10,02 10,9 mm 18
dall,0a11,9 mm 19
dal12,0a12,9 mm 20
da13,0a13,9 mm 21
da14,0a14,9 mm 22
da 15,0a 15,9 mm 23
da 16,0 a 16,9 mm 24
dal7,0a17,9 mm 25
da 18,0 a 18,9 mm 26
da19,0a19,9 mm 27
da 20,0 20,9 mm 28
da21,0a21,9 mm 29
da22,0a22,9 mm 30
da23,0a23,9mm 31
da24,0a24,9 mm 32
da 25,0a259 mm 33
da 26,0 a 26,9 mm 34
da27,0a27,9 mm 35
28,0 28,9 mm 36

Nota:
1. Uguale a Dim (L) nelle pagine relative alla selezione degli spinotti.

Ulteriori informazioni per I'installazione sono
riportate al termine della presente sezione.

Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono
espresse in millimetri.
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Ricettacolo ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS® DZUS"
A fermaglio con aggancio frontale - 9 mm

Calcolo della lunghezza dello spinotto
I;.q_’ 1. Calcolare lo spessore totale del materiale (TMT) facendo riferimento alla Figura 1 sotto.

‘, / 2. Nella tabella sotto, individuare la gamma TMT corrispondente al TMT calcolato. Riportare il numero di
lunghezza dello spinotto nel numero di parte per I'ordinazione del pezzo.

A fermaglio con [ 17 '_}a Ii
“aggancio frontale i /i '—P |‘
T—=N=X

Numero di parte D3-339-200-190 |

2 VISTA ' N
m SUPERIORE -a «: s
o ): ] ™T — lTMT
%X 16,6 mm TMT =P + guarnizione TMT =P TMT=P+ 1,8 mm

Figura 1: Spessore totale materiale (TMT)

\.
N lungh inott Esempio:
unghezza spinotto
LATERALE o I (Dim Ly T = 16 mm.
— _ Per uno spinotto a taglio da 9 mm,
da25a3A mm 22 il numero di parte ¢ D3-316-135-190. -
da35a44mm 23 5
21 mm da4,5a54mm 24 &
R da55a6,4mm 25 "5
da6,5a7,4mm 26 =
da75a84mm 27 2
T dagb5a94mm 28 R
Materiali e finiture 12952 104 mm 2 2
Materiale: acciaio per molle da105a 11,4 mm 30 g
Finitura: zincato, cromato dall5a124mm 31 =
dal25a13,4mm 32
Meccanica dal135a 14,4 mm 33
Carico massimo senza deformazione: 102N dal45als4 mm 34
Coppia massima: 407N-cm dals5al6A mm %
da16,5a 17,4 mm 36
Nota:
1. Uguale a Dim (L) nelle pagine relative alla selezione degli spinotti.
Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono Ulteriori informazioni per I'installazione sono
espresse in millimetri. riportate al termine della presente sezione.
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Ricettacolo ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS® DZUS'
Piastra da rivettare e piastra da saldare - 9 mm

Calcolo della lunghezza dello spinotto
1. Calcolare lo spessore totale del materiale (TMT) facendo riferimento alla Figura 1 sotto.
2. Nella tabella sotto, individuare la gamma TMT corrispondente al TMT calcolato. Riportare il numero di
lunghezza dello spinotto nel numero di parte per I'ordinazione del pezzo.
Piastra da rivettare
Numero di parte D3-339-400-190 |
2FORI
% 30mm —| /—233mm
15,5mm B /0\ &
‘ :J/ @ \¢L_) 25 mm
l TMT =P + Q + guarnizione TMT=P+Q TMT=P+Q+1mm
40 mm VISTA (compresa la rondella di ritenzione)
INFERIORE
Figura 1: Spessore totale materiale (TMT)
»‘ 10 mm ’*
. . Esempio:
™ N° lunghezza spinotto
_ AL (Dim L)' TMT = 24 mim.
o 4220229 10 Per uno spinotto a taglio da 9 mm,
= acyvazymm il numero di parte é D3-319-132-190.
= da3,0a3,9mm 11
o da4,0a49mm 12
2 da5,0 259 mm 13
B da6,0a6,9mm 14
<
= da7,0a7,9mm 15
- da80a89mm 16
2 4290299 mm 17
a da 10,02 10,9 mm 18
b= dal1l,0a11,9 mm 19
el dal2,0a12,9mm 20
Piastra da saldare da13,0a139mm 21
dal4,0a149 mm 22
Numero di parte D3-333-500-190 | da 150 15,9 mm 23
da16,0a 16,9 mm 24
DUE FOR! 06 mm dal7,0a17,9 mm 25
l— 30 mm —~| PER PIASTRINE da 18’0 a 18,9 mm 26
= I jo' pRIDATURA da 19,02 199 mm 27
155 mm §> SRS 422002209 mm 28
i &J \_/ k_ 25mm ) )
l da21,0a21,9 mm 29
0 Vst da?22,0a22,9 mm 30
" INFERIORE da23,0a239mm 31
da 24,0 a24,9 mm 32
’———( 10 mm 2 L
VISTA da25,0a259mm 33
LATERALE da26,0a26,9 mm 34
- da 27,0 2 27,9 mm 35
da 28,0 a 28,9 mm 36
Nota:
iali Thi 1. Uguale a Dim (L) nelle pagine relative alla selezione degli
Materiali e finiture ot
Materiale: acciaio per molle
Finitura: zincato, cromato
Meccanica
Carico massimo senza deformazione: 290N
Coppia massima: 407N-cm. Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono Ulteriori informazioni per I'installazione sono
espresse in millimetri. riportate al termine della presente sezione.
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DZus’

QUICK ACCESS

Installazione ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS®

Preparazione del pannello di supporto

A fermaglio, con staffa ad angolo retto

FORO PANNELLO
N DI SUPPORTO Misura Spessore pannello  Foro pannello supporto Distanza massima
: “. > ricettacolo supporto (+0,2) dal bordo (-0,5)
' 4 da0,7a25mm 8,0 mm 10,0 mm
~MAX. DAL
BORDO 6 da0,7a3,2mm 11,0 mm 11,0 mm
6 mini da09a25mm 11,0 mm 8,0 mm
9 da0,7a3,2mm 14,0 mm 13,0 mm
9 da3,2a55mm 14,0 mm 13,0 mm

Ricettacoli a fermaglio con aggancio frontale

‘&? 7;??8;%’:;’%&0 Misura Spessore pannello
o (QUADRATO) ricettacolo supporto Foro pannello supporto (quadr.) Raggio max. angolo
L ’ 4 da0,7a25mm da9,52a9,6 mm 0,2 mm
RAGGIO 6 da0,723,2 mm dal4al42 mm 0,2 mm
9 da0,7a3,2mm dal7al7,2mm 0,2 mm
Piastre da rivettare
& Misura ricettacolo Foro pannello supporto Dimensione A ;—,"'
(7]
o
4 8,0 mm +0,2 20 mm e
PRATICARE UN FORO =
DEL©3,6mmE FORO PANNELLO 6 11,0 mm +0,2 25 mm =3
SVASARE SECONDO DI SUPPORTO
NECRSSITA 9 14,0 mm +0,2 30 mm =
o
Piastre da saldare a
4
o
=
Misura ricettacolo Foro pannello supporto =
4 8,0 mm +0,2
FORO PANNELLO 6 11,0 mm +0,2
DI SUPPORTO 9 14,0 mm +0,2
Inserto a pressione
A Misura ricettacolo I]mepsmne Dlme_nsmne Diametro foro inserto
al min. A min. B
4 45 mm 14 mm 12,0 mm +0,1
6 5,0 mm 17 mm 15,0 mm +0,1
DIAMETRO

% FORO INSERTO

Inserto autofissante

Q lDAMETRO

FORO INSERTO

Spessore supporto: 1,3 mm min.
Durezza materiale supporto: RB85 max.

Misura ricettacolo Diametro foro inserto
4

7,0 mm +0,08
10,0 mm +0,08

Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono
espresse in millimetri.
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Installazione ad un quarto di giro D3 Panex® DZUS® DzUs’

Preparazione del pannello per

il montaggio dello spinotto
DIAMETRO
FORO SPINOTTO Foro per pannello standard

) . Diametro foro spinotto
Misura spinotto (+.2-.000)
4 mm 5,0 mm
6 mm 7,0 mm
9 mm 10,0 mm
Installazione dei ricettacoli per gli inserti
Ricettacoli a fermaglio con aggancio frontale
& ~
(=]
=
o i
<
= [
a
(-t
8 PREMERE E RUOTARE POSIZIONE UNA
O VOLTA INSTALLATO
s
a Inserto a pressione
§ PREMERE
2
i
Inserto autofissante
PREMERE
Misura Numero di parte attrezzo
ATTREZZO DI ricettacolo per l'installazione
MONTAGGIO
4 D3-334-119-190
6 D3-336-119-190

|
PIANO PRESSA

Tutte le dimensioni riportate in questa pagina sono
espresse in millimetri.
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