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D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse

Verschlusszapfenauswahl - GréBe 3

Werkstoff und Oberflache
Verschlusszapfen:

[H] Kopff

ormen - werkzeughetatigt

Stahl, verzinkt oder Edelstahl Linsenkopf mit Schlitz  Senkkopf mit Schlitz
; 1
VJS‘ ) Mittellinie der
M'tte”'“'e der '250 Einrastnocken
950 Einrastnocken
Die Wahl des richtigen
Verschlusses: 038~ |—
. _r_l.5 _
1. Das Gegenstiick
auf Seite 479 wahlen

2. Sicherungsring und Zubehdr

T U
U._é L 4+ L
1.91L

[H]Kopfformen - handbetitigt

Biigelgriff Fliigelkopf
/fz“_
I/ Mittellinie der X_’ \Mittellinie der

'250 Einrastnocken

152
N\

Einrastnocken

. . g4
auf Seite 480-481 wahlen und alle
S e Senkung Standard
3. Bestimmen der 120°
Verschlusszapfenlange ( $9.32 > g4.78
Die Gesamtmaterialstarke GMS ist [ " ’I |
nach der Formel zu berechnen, die % ﬁg
fiir jedes Gegenstiick vorgegeben parg—= = oberé Platte
ist. In der “Verschlusszapfenldngen”
Tabelle ist dann in den Spalten A bis
E der zugehdrige GMS-Bereich zu |E| Kopfformen - |E| Verschlusszapfenldnge
suchen, fiir den in der Spalte K der ::w II;:Tse:lkkozf m. Schlitz Nummer fiir K aus der Tabelle (unten) iibernehmen
ligelkop

Referenzwert der Zapfenlange steht.

4. Produktnummer des F)
Verschlusszapfens

durch Wahl der Kopfform [H] der

Zapfenlange [K] und des Werkstoffes

[M] zu vervollstandigen

Senkk

Beispiel: Fiir das Feder-Gegenstiick
“Zum Nieten” (D4-S3-175) ist

BJR Biigelgriff

opf mit Schlitz
D4 - H 3 -

Bestimmen der Verschlusszapfenlange

verzinkt bitte Angabe
M streichen

|E| Werkstoff
SS Edelstahl
Fiir Ausfiihrung mit Stahl,

. } GMS Bereiche fiir: | GMS Bereiche fiir: | GMS Bereiche fiir: | GMS Bereiche fiir:
Spalte A zu wahlen. Fiir den GMS- . . . .
) . Federgegenstiick z. | Federgegenstiick z. | Federgegenstiick z. | Federgegenstiick z.

Bereich = 5,2"mrT1 ist K =35 . Nieten Nieten SchweiBen SchweiBien

vorgegeben. Fur einen Zapfen mit D4-$3-175 D4-$3-150 D4-X735-205 D4-X735-180

Linsen-Schlitzkopf aus Stahl lautet Min. Max. Min, Max. Min, Max. Min. Max.

die vollstandige Produktnummer: 241 302 305 366 165 226 229 29 25 | 191 | 635

s S 368 4.29 432 493 292 353 3.56 417 30 | 254 | 762

Eine vollstandige Beispielrechnung 195 5.56 5.59 62 419 18 483 5.44 35 | 381 | 889

ist auf Seite 435 zu finden. 6.22 6.83 6.86 747 546 6.07 61 671 | 40 | 508 [ 1016

Hinweis 749 8.1 8.13 8.74 6.73 734 737 798 45 | 577 | 1143

Ausf[]hrungen aus Edelstahl konnen 8.76 9.37 9.4 10.01 8.00 8.61 8.64 9.25 50 6.35 | 12.70

héhere Mindestbestellmengen 10.03 10.64 10.67 11.28 9.27 9.88 991 1052 55 | 699 | 13.97

bedingen. Informationen auf 113 1191 11.94 12.55 10.54 1115 1118 11.79 60 762 | 15.24

Anfrage. 12.57 13.18 13.21 13.82 1181 12.42 12.45 13.06 65 - 16.51
13.84 14.45 14.48 15.09 13.08 13.69 13.72 14.33 70 ' 17.78
15.11 15.72 15.75 16.36 14.35 14.96 14.99 15.6 15 9.5 19.05
16.38 16.99 17.02 1763 15.62 16.23 16.26 16.87 80 | 1016 | 2032

® l- h ®
www.southco.com/D4 Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZUS SOUL co



D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse

Gegenstiicke - GroBe 3

o \O 479
e

Feder-Gegenstiick z. Nieten

3.96+.010
2.72+0.06 :

‘ 0554 ‘ 0272

l-— 15.87:£0.25 _.l

Produktnummer
Edelstahl

Stahl

- 1.92+.010

D4-$3-150 D4-83-150SS

Dichtung P—~||~
l\ )\
/
P_>-|<. ~|~—F [~—F -i' F
GMS GMS - LGMS
GMS =P +F + GMS =P +F GMS =P +F +
Komprimierte Dichtung (Korrekturwert fiir

Sicherungsring)

Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte

D4-§3-175 D4-§3-175SS

Werkstoff und Oberflache
Stahl, verzinkt oder Edelstahl

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 478 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Verschlusszapfen

PIatte\ g

Untere — )
Platte Sicherungsring
[ = )
;Gegenstﬁck
Nieten
|
Produktnummer
Siehe Tabelle

Feder-Gegenstiick z. Schweiien

~— 15.870.25 —=1

|
|
| 8554 | 1110

Dichtung P |~
_ P 1
> ==\
/
T ~—F Hi~—F
GMS GMS e LGMS
GMS=P +F + GMS=P+F GMS=P+F+
Komprimierte Dichtung (Korrekturwert fiir

Sicherungsring)

Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte

Produktnummer
D4-X735-180 4.57
D4-X735-205 5.21

pzus southco

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Werkstoff und Oberfliche
Stahl, verzinkt

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 478 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Produktnummer
Siehe Tabelle

www.southco.com/D4
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D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse

Sicherungsscheiben und -ringe - GroBe 3, 4, 5 und 6

Werkstoff und Oberflache

Sicherungsring: Stahl, verzinkt
Druckfeder: Edelstahl
Sicherungsring GH: Aluminium,
blank

Sicherungsring GP, blank: HD
Polyathylen

Sicherungsring GP, schwarz:
Polypropylen

Hinweise zur Installation

1. Den Sicherungsring wie
dargestellt auf den Aufspreizdorn
schieben.

2. Der Kopf des Verschlusszapfens
muss auf einem Block aufliegen. Bei
Bedarf die konische Druckfeder mit
dem groBeren Durchmesser voran
auf den Dorn setzen.

3. Den Aufspreizdorn zentriert in das
Zapfenende setzen.

4, Den Aufspreizdorn so auf das
Zapfenende driicken, dass Ring und
Feder tiber die SchlieBnocken gleiten
kénnen.

5. Den Sicherungsring (mit
Druckfeder) auf den Zapfen
schieben bis im Freistichbereich an
der Platte anliegt.

Hinweis

Werkzeuge:

29 - TFRS Spreizdorn: Weitet
den Innendurchmesser der
Sicherungsscheibe und Federn,
so dass diese sich iiber die
SchlieBnocken schieben lassen.

29 - TB1A Block: Dient der sicheren
Lagerung der Zapfenkdpfe wéhrend
des Aufpressens. (Fiir die Auflage
der Kopfe mit Biigelgriff geniigt ein
flacher Block).

Produktnummer
Siehe Tabelle

www.southco.com/D4

Sicherungsscheibe GP  Sicherungsscheibe GH Sicherungsring  Montage von

Sicherungsscheibe GP,

Sicherungsring und SX
) . A
& @ fh ﬁ p Spreizdorn
\ ; TFRS
S ,
C |
1 ' '
c D
o = °
0B L
Druckfeder
175 Sicherung- Konus
_ sscheibe GP des
Spreizdorns
979 f38
—
- 0.46
Montage von Sicherungsscheibe GH Elock,C
eite

\— Block: TB1A

[ i‘/— Werkzeug: TP5A é

k Seite C A Weite Bohrung in der Platte  Standard Bohrung
’ GroBer Durchmesser in der oberen Mindestdurchmesser der
Platt Boh
Block: TBIA ate onrng
GroBe T Produktnummer @A @B C D Korrekturwert Montagewerkzeug
» Produktnummer
Sicherungsscheibe GP, natur D4-GP3
i P 406 | 0.5 | N/A[ Addiere 0.51 [29-TFRS3 und 29-TB1A3
Sicherungsscheibe GP, DA-GP3B 79
schwarz
3 Sicherungsscheibe GH D4-GH3 48 103813 Addiere 0.38 | 29-TP5A3 und 29-TB1A3
Sicherungsring D4-RR3 53 | N/A | 0.56 | N/A [ Addiere 0.56
29-TFRS3 und 29-TB1A3
Druckfeder D4-SX520 79 | 38 [0.46]175| Addiere0.91
Sicherungsscheibe GP, natur D4-GP4
i i 54 107 [ NA Addiere 0.7 29-TFRS4 und 29-TB1A4
Sicherungsscheibe GP, DA-GPIB
schwarz 11.1
4 Sicherungsscheibe GH D4-GH4 6.35 1 0.64 | 2.1 Addiere 0.64 | 29-TP5A4 und 29-TB1A4
Sicherungsring D4-RR4 71 [ N/A {071 | N/A|  Addiere 0.74
29-TFRS4 und 29-TB1A4
Druckfeder D4-SX523 111 | 51 [0.64|175( Addiere 1.28
Sicherungsscheibe GP, natur D4-GP5
i P 6.5 | 0.83 [ N/A| Addiere 0.86 | 29-TFRS5 und 29-TB1A5
Sicherungsscheibe GP, DA-GP5B 143
schwarz
> Sicherungsscheibe GH D4-GH5 79 1088 2.7 Addiere 0.78 | 29-TP5A5 und 29-TB1A5
Sicherungsring D4-RR5 8.92 | N/A | 091 [ NA Addiere 0.91
29-TFRS5 und 29-TB1AS
Druckfeder D4-SX510 143 ] 65 [082] 19 Addiere 1.64
Sicherungsscheibe GH D4-GH6 159 | 95 [0.88] 29 Addiere .88 29-TP5A6 und 29-TB1A6
6 Sicherungsring D4-RR6 10.78 | N/A | 1.14 | N/A|  Addiere 1.14
29-TFRS6 und 29-TB1A6
Druckfeder D4-SX518 159 | 8 [088] 19 Addiere 1.76

pzus southco

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben




D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse
Sicherungsringe - GroBe 3, 4, 5 und 6

/4 ‘// \\“
\N”/

Sicherungshiilse GA } Werkstoff und Oberflache
r\ Sicherungshiilse GA:
oA Aluminium, blank
u Hinweise zur Installation
— 1. Die Sicherungshilse in die
Bohrung fiir den Zapfen setzen.

0B s ) :
r_ | __ATL_ c 2. Die Sicherungshiilse leicht

stauchen.

Montage der Hiilse GA Werkzeug: 29-TP1A3X
{ N
1
{ | ] [ | i
1 ] K 2. U

Block: 29-TB2A3X

Block
Seite A \ =

/— Werkzeug: 29-TP3A3X

Block _/ \
Seite C
ere Block: 29-TBIA3X

Starke der oberen Produkt- Montagewerkzeug
C  Korrekturwert
Platte m nummer Produktnummer
0.38-0.64 4.45 D4-GA3-175 29-TP1A3, 29-TP3A3,
3 0.66- 127 508 | D4-GA3-200 | 79 | 56 | 038 | Adgoge | 2%TBIA3und 29-TB2A3
(alle vier Werkzeuge
1.29-2.38 6.35 D4-GA3-250 bendtigt)
0.38-0.64 4.45 D4-GA4-175 29-TP1A4, 29-TP3A4,
4 0.66-1.27 5.08 D4-GA4-200 10.3 7.9 0.64 Add 1.28 29-TBIA4 Undi25TB2A4
(alle vier Werkzeuge
1.29-2.38 6.35 D4-GA4-250 bendtigt)
0.38-0.64 4.45 D4-GA5-175 29-TP1A5, 29-TP3A5,
5 0.66- 1.27 508 | D4GAS-200 | 127 | 95 | o071 | Adgrsp | PTBIASwnd29-TB2A5 | Produktnummer
(alle vier Werkzeuge .
129-2.38 6.35 | DA-GAS-250 benttigt) seslaele
0.38-0.64 4.45 D4-GA6-175 29-TP1A6, 29-TP3A6,
6 0.66- 127 508 | DAGA6-200 | 151 | 111 | 071 | Add1ag | Z3TBLA6und 29-TB2A6
(alle vier Werkzeuge
1.29-2.38 6.35 D4-GA6-250 bendtigt)

DZUS® Southco® Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben www.southco.com/D4



D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse

Verschlusszapfenauswahl - GroBe 4

Werkstoff und Oberflache

Verschlusszapfen:
Verschlusszapfen: Stahl, verzinkt
oder Edelstahl

Die Wahl des richtigen
Verschlusses:

1. Das Gegenstiick
auf den Seiten 484-485 wahlen

2. Sicherungsring und Zubehor
auf den Seiten 480-481 wahlen und
alle Korrekturwerte notieren

3. Bestimmen der
Verschlusszapfenlange
Die Gesamtmaterialstarke GMS ist
nach der Formel zu berechnen, die
fiir jedes Gegenstiick vorgegeben
ist. In der “Verschlusszapfenldngen”
Tabelle ist dann in den Spalten A bis
E der zugehdrige GMS-Bereich zu
suchen, fiir den in der Spalte K der
Referenzwert der Zapfenlange steht.

4. Produktnummer des
Verschlusszapfens

durch Wahl der Kopfform [H] der
Zapfenlange |K| und des Werkstoffes
[M] zu vervollstandigen

Beispiel:

Fiir das Feder-Gegenstiick “Zum
Nieten” (D4-S4-225) ist Spalte A
zu wahlen. Fiir den GMS-Bereich

= 5.2 ist K = 40 vorgegeben. Fiir
einen Zapfen mit Linsen-Schlitzkopf
aus Stahl lautet die vollstandige
Produktnummer: D4-AJ4-40.

Eine vollstandige Beispielrechnung
ist auf Seite 435 zu finden.

www.southco.com/D4

IE Kopfformen - werkzeugbetatigt

Linsenkopf mit Schlitz Linsenkopf mit

Linsenkopf mit

Senkkopf mit Schlitz

Innensechskant Kreuzschlitz
~ Kreuzschlitz Nr. 2 13
F 7713 g1L1 — S
ﬂll.lt T g11.1 g11.1
og0 ] Mittellinie der 3/32 Innensechskant 2 L I‘—f\?gn
Einrastnocken I\E/|_|ttell|n|e Eer
051 inrastnocken
— 1.6 i
_ u} i 23 -
r L 1} [}
u_._. 4 m— F L L
2 54L - [ -
T pes
[H] Kopfformen - handbetatigt
Fliigelkopf  wittellinie der Einrastnocken Biigelgriff

g1l 180
'

222
I

o

Bestimmen der Verschlusszapfenlange

™ Mittellinie der
s Einrastnocken

=N
— 0

GMS Bereiche fiir: GMS Bereiche fiir: GMS Bereiche fiir: GMS Bereiche fiir:
“Rivet-On” “Rivet-0n” “Rivet-0n” “Rivet-On”
Federgegenstiick Federgegenstiick Federgegenstiick Federgegenstiick
(Nieten) (Nieten) (SchweiBen) (SchweiBen)
D4-54-225 D4-54-200 D4-X485-300 D4-X485-275

Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
1.27 1.88 191 2.51 ~ ~ ~ ~ 25 191 | 6.35
2.54 3.15 3.18 3.78 0.64 1.24 1.27 1.88 30 2.54 | 762
3.81 4.42 4.45 5.05 191 2.51 2.54 3.15 35 3.8 8.89
5.08 5.69 572 6.32 3.18 3.78 3.81 4.42 40 5.08 | 10.16
6.35 6.96 6.99 159 4.45 5.05 5.08 5.69 45 572 | 1143
162 8.23 8.26 8.86 5.72 6.32 6.35 6.96 50 6.35 | 1270
8.89 9.50 9.53 10.13 6.99 7.59 762 8.23 55 6.99 | 13.97
10.16 10.77 10.80 11.40 8.26 8.86 8.89 9.50 60 762 | 15.24
11.43 12.04 12.07 12.67 9.53 10.13 10.16 10.77 65 16.51
12.70 1331 13.34 13.94 10.80 11.40 11.43 12.04 70 889 17.78
13.97 14.58 14.61 15.21 12.07 12.67 12.70 1331 15 19.05
15.24 15.85 15.88 16.48 13.34 13.94 13.97 14.58 80 1016 20.32
16.51 17.12 17.15 17.75 14.61 1521 15.24 15.85 85 | 1270 | 21.59
17.78 18.39 18.42 19.02 15.88 16.48 16.51 17.12 90 22.86
19.05 19.66 19.69 20.29 17.15 17.75 17.78 18.39 95 | 1524 | 24.13
20.32 20.93 20.96 21.56 18.42 19.02 19.05 19.66 100 2540

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

pzus southco



Bohrung mit Senkung

120°

Standardbohrung

| @a 12.21’> |
= =t

I
0 6.520.12

Obere Platte

{ 6.52+0.12

|E| Kopfformen

AJ
ASH)
APRJ
F)
AlW
BIR

Linsenkopf m. Schlitz

Innensechskant

Linsenkopf mit Kreuzschlitz
Senkkopf mit Schlitz

Fliigelkopf
Biigelgriff

D4 - H 4 - [K

Bestimmen der Verschlusszapfenlange

C

—>|E| Verschlusszapfenlange

Nummer fiir K aus der Tabelle
(unten) iibernehmen

|E| Werkstoff

S$S Edelstahl

Fiir Ausfiihrung mit Stahl,
verzinkt bitte Angabe

M streichen

Bestimmen der

Produktnummer

Bestimmen der Verschlusszapfenlange

GMS Bereiche fiir: GMS Bereiche fiir: GMS Bereiche fiir:
“Clip-0n” “Clip-0n” “Snap-in” Einrast-Gegenstiick
Aufsteckgegenstiick Aufsteckgegenstiick (Riickseite)
D4-SL4-305 D4-SL4-280 D4-SQC4F]
Min. Max. Min. Max. Min. Max. D4-GP4B
~ ~ ~ ~ 25 1.91 6.35
~ ~ 117 178 30 951 762 0.48 1.09 kein 45 572 11.43
1.80 2.41 2.44 3.05 35 3.81 8.89 112 173 - 50
6.35 12.70
3.07 3.68 371 432 40 5.08 10.16 175 236 ein 50
434 4.95 4.98 559 45 5.72 11.43 239 3.00 oin 55
6.99 13.97
5.61 6.22 6.25 6.86 50 6.35 12.70 302 363 kein 55
6.88 7.49 7.52 8.13 55 6.99 13.97 366 127 oin 60
1.62 15.24
8.15 8.76 8.79 9.40 60 1.62 15.24 4.29 4.90 kein 60
9.42 10.03 10.06 10.67 65 16.51 4.93 5.54 ein 65
8.89 16.51
10.69 11.30 11.33 11.94 70 17.78 5.56 6.17 kein 65
11.96 12.57 12.60 13.21 75 oL 19.05 6.20 6.81 - 70 8.89
. 17.78
13.23 13.84 13.87 14.48 80 20.32 6.83 744 kein 70
14.50 15.11 15.14 15.75 85 12.70 21.59 147 8.08 ein 15
19.05
15.77 16.38 16.41 17.02 90 22.86 8.10 8.71 kein 15 1016
17.04 17.65 17.68 18.29 95 15.24 24.13 8.74 9.35 ein 80 ' i
18.31 18.92 18.95 19.56 100 25.40 9.37 9.98 kein 80 '
® th ®
DZUS Sou CO Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben www.southco.com/D4



\ @O Gegenstiicke - GroBe 4

D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse

Werkstoff und Oberflache Feder-Gegenstiick z. Nieten
Stahl, verzinkt oder Edelstahl 595

Hinweis

Nach der Auswahl dieses
Gegenstiickes bitte den Buchstaben f
Afiir die Auswahl des 28‘{2;
Verschlusszapfens in der Tabelle auf

Seite 418 verwenden.

Verschlusszapfen

Platte\ e 1005 —
Untere
Platte : Slcherungsnng
2 egenstuck

Q Nieten \g

Produktnummer

Dichtung P |~
- P |
> =\
P-»}«- ~||~—F ~l—F _le"p
GMS GMS | ~GMS
GMS =P +F+ GMS =P +F GMS =P +F +
Komprimierte Dichtung (Korrekturwert fiir

Sicherungsring)

H Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte

Produktnummer Stahl Edelstahl
Sewbele D4-34-200 D4-54-20088
Zum Ermitteln der Verschlusszap- D4-84-225 D4-54-2258S

fenlange in der Tabelle auf Seite
482-483 ist hier die unter "Ver-
schlusszapfen-Auswahl" genannte

shdipanpenendn. Feder-Gegenstiick z. SchweiBen

Werkstoff und Oberflache 2xNieteny 071
Stahl, verzinkt oder Edelstahl

"ni'ﬁ'vféi's"'" ...................................... i @ % @ |

Nach der Auswahl dieses
Gegenstiickes bitte den Buchstaben
B fiir die Auswahl des
Verschlusszapfens in der Tabelle auf
Seite 418 verwenden.

Klammer

~ 44.5

g7.1 1.22

Produktnummer
Siehe Tabelle"

Zum Ermitteln der Verschlusszap-
fenldnge in der Tabelle auf Seite
482-483 ist hier die unter "Ver-
schlusszapfen-Auswahl" genannte
Spalte zu verwenden.

Produktnummer

Stahl
D4-X485-275

Edelstahl
D4-X485-275SS

Dichtung P |~

’\/—\

/
P—sfj~ ~|~—F [~—F
GMS GMS he LGMS
GMS=P+F+ GMS=P+F GMS=P +F +
Komprimierte Dichtung (Korrekturwert fiir

Sicherungsring)

H Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte

D4-X485-300 D4-X485-300SS

www.southco.com/D4 Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

pzus southco



D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse

Gegenstiicke - GroBe 4

>

o

“Clip-0n” Aufsteckgegenstiick
|

8.64—+—

28.58

Klemmfeder

Starke der unteren Platte 0.50
0.91-3.25

Verschlusszapfen-

Produktnummer

Dichtung P||~
I P
’\ =\
/
P~ ~|—F ~|~—F _'.|l"|:
GMS GMS -~| [+GMS
GMS =P +F + GMS =P +F GMS=P+F+05
Komprimierte Dichtung
8.64 Max.
M~

|
.\‘ 8.60 Max.

Werkstoff und Oberfliche
Stahl, verzinkt

Hinweis

Verwenden Sie nach der Auswahl
des Gegenstiicks den Buchstaben

C fiir die Verschlusszapfenauswahl
und folgen Sie den Anweisungen auf
Seite 418.

Produktnummer
Siehe Tabelle

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 482-483

ist die hier unter

N
Auswahl, Spalte £ 11.88 Min. “Verschlusszapfen-Auswahl”
D4-5L4-280 711 o genannte Spalte zu verwenden.
TR — L D 000000
“Snap-In” Einrastgegenstiick (Riickseite) Dichtung Pr]|~ Werkstoff und Oberflache
—_— | P | Stahl, verzinkt
8.38 [[@l] Ez.w ’\ Hinweise zur Installation
=" Fiir die Sicherung des
14.48 Verschlusszapfens ist nur der
Stérke der Halteklammern | Sicherungsring D4-RR4 zu
1.78 0.51 | .
— P—s||= ~||~—F |~—F |~—F Y?.fw_? ."__F'.‘.’.'?: ......................................
[F] ——t— - GMS GMS  ~ Lams Hinweis
11.99 GMS =P +F + GMS=P+F GMS=P+F+051  Verwenden Sie nach der Auswahl

Komprimierte Dichtung

e D5 o
D4-SQC4-16 0.78-1.42 11.48
D4-SQC4-20 1.47-1.98 11.48
D4-SQC4-25 2-2.49 11.48 P
D4-SQC4-30 2.59-3.18 11.48
DZUS® Southco® Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

des Gegenstiicks den Buchstaben

D fiir die Verschlusszapfenauswahl
und folgen Sie den Anweisungen auf
Seite 418.

Produktnummer
Siehe Tabelle

Nach der Auswahl dieses
Gegenstiickes bitte den

Buchstaben D fiir die Auswahl des
Verschlusszapfens in der Tabelle auf
Seite 482-483 verwenden.

www.southco.com/D4



D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse

Verschlusszapfenauswahl - GroBe 5

Werkstoff und Oberflache

Verschlusszapfen: Stahl, verzinkt
oder Edelstahl

Die Wahl des richtigen
Verschlusses:

1. Das Gegenstiick
auf den Seiten 488-489 wahlen

2. Sicherungsring und Zubehdr

auf den Seiten 480-481 wahlen und
alle Korrekturwerte notieren

3. Bestimmen der
Verschlusszapfenlange
Die Gesamtmaterialstarke GMS ist
nach der Formel zu berechnen, die
fiir jedes Gegenstiick vorgegeben
ist. In der “Verschlusszapfenldngen”
Tabelle ist dann in den Spalten A bis
E der zugehdrige GMS-Bereich zu
suchen, fiir den in der Spalte K der
Referenzwert der Zapfenlange steht.

4. Produktnummer des
Verschlusszapfens

durch Wahl der Kopfform [H] der

Zapfenlange [K] und des Werkstoffes

[M] zu vervollstandigen

Beispiel: Fiir das Feder-Gegenstiick
“Zum Nieten” (D4-S5-225)

Fiir den GMS-Bereich = 5.21 ist

K = 40 vorgegeben. Fiir einen
Zapfen mit Linsen-Schlitzkopf

aus Stahl lautet die vollstandige
Produktnummer: D4-AJ5-40.

Eine vollstandige Beispielrechnung
ist auf Seite 435 zu finden.

Hinweis

Ausfiihrungen aus Edelstahl kdnnen
hohere Mindestbestellmengen
bedingen. Informationen auf
Anfrage.

www.southco.com/D4

IE Kopfformen - werkzeugbetatigt

Linsenkopf m. Schlitz Linsenkopf mit

Innensechskant

Linsenkopf mit
Kreuzschlitz
Kreuzschlitz Nr. 2

Senkkopf mit Schlitz

1.6
0143 ‘E’ s 7 — =17
Mittellinie der Innen- ﬂ 14.3 P143 4,
30° Einrastnocken Sechskant N L '
I, AN | s Mittelinie der
064 2.4 ' : 30° Einrastnocken
ST G
ol Y e =t
318 — u Ty uL
T 79 : u N L
[H] Kopfformen - handbetitigt o
Fliigelkopf Biigelgriff
— 27 “
Mittellinie der
Einrastnocken J
LD \30 _
. . ‘\ Mittellinie der
0143 |‘§6° Einrastnocken
28.6 g1l
= jws Ll y
S ' of ] T T
U ' 1 L
Lot !

Bestimmen der Verschlusszapfenlange
]

GMS Bereiche fiir: | GMS Bereiche fiir: | GMS Bereiche fiir: | GMS Bereiche fiir:
“Rivet-0n” “Rivet-0n” “Rivet-0n” “Rivet-0n”
Federgegenstiick | Federgegenstiick | Federgegenstiick | Federgegenstiick
(Nieten) (Nieten) (SchweiBen) (SchweiBen)
D4-55-225 D4-$5-200 D4-X414-310 D4-X414-285

Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

2.67 3.28 3.3 391 ~ ~ ~ ~ 3.18 1.62 30
3.94 4.55 4.57 518 1.65 2.26 2.29 29 318 8.89 35
5.21 5.82 5.84 6.45 2.92 3.53 3.56 417 4383 10.16 40
6.48 7.09 711 1.12 419 48 483 (.19 5.44 483 11.43 45
175 8.36 8.38 8.99 5.46 6.07 6.1 6.71 6.35 12.70 50
9.02 9.63 9.65 10.26 6.73 1.34 1.37 7.98 6.99 13.97 hh)
10.29 109 10.92 11.53 8.00 8.61 8.64 9.25 162 15.24 60
11.56 12.17 12.19 12.8 9.27 9.88 9.91 10.52 8.89 16.51 65
12.83 13.44 13.46 14.07 10.54 11.15 11.18 11.79 17.78 10
14.1 14.71 14.73 15.34 11.81 12.42 12.45 13.06 1016 19.05 15
15.37 15.98 16.00 16.61 13.08 13.69 13.72 14.33 20.32 80
16.64 17.25 17.27 17.88 14.35 14.96 14.99 15.6 121 21.59 85
1791 18.52 18.54 19.15 15.62 16.23 16.26 16.87 22.86 90
19.18 19.79 19.81 20.42 16.89 175 17.53 18.14 b 24.13 95
20.45 21.06 21.08 21.69 18.16 18.77 18.8 19.41 17.78 25.40 100

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben DZ[].S'UD Sout 1CO®




Bohrung mit Senkung Standardbohrung

120
0807012
| (!‘w 15.7> | T3
= +

I
0 8.07+0.12 —=| | Panel

Bestimmen der
Produktnummer
|E| Kopfformen <= —>|E| Verschlusszapfenlange
A)  Linsenkopf m. Schlitz Nummer fiir K aus der
ASHJ Innensechskant Tabelle (unten) ibernehmen

APRJ Linsenkopf mit Kreuzschlitz

Werkstoff
FI Senkkopf mit Schiitz W] Werksto

. SS Edelstahl
AW Fllt_Jgelkolpf Fiir Ausfiihrung mit Stahl,
BIR Biigelgriff A \d verzinkt bitte Angabe

D4 - |E|5 - IKIIMI M streichen

Bestimmen der Verschlusszapfenlange

GMS Bereiche fiir: GMS Bereiche fiir:
“Clip-0n” “Clip-0n”
Aufsteckgegenstiick Aufsteckgegenstiick
D4-SL5-305 D5-SL5-280

Min. Max. Min. Max.

~ ~ 1.17 1.78 7.62 30
18 2.41 2.44 3.0 3 8.89 35
3.07 3.68 371 4.32 10.16 40
4.34 4.95 4.98 5.59 48 11.43 45
5.61 6.22 6.25 6.86 6.35 12.70 50
6.88 149 1.52 8.13 6.99 13.97 55
8.15 8.76 8.79 9.4 7.62 15.24 60
9.42 10.03 10.06 10.67 8.89 16.51 65
10.69 11.3 11.33 11.94 17.78 70
11.96 12.57 12.6 13.21 016 19.05 15
13.23 13.84 13.87 14.48 20.32 80
145 15.11 15.14 15.75 127 21.59 85
15.77 16.38 16.41 17.02 22.86 90
17.04 17.65 17.68 18.29 bl 24.13 95
18.31 18.92 18.95 19.56 17.78 25.40 100

DZUS® Sout 1CO® Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben www.southco.com/D4



D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse

‘\ @ Gegenstiicke - GroBe 5
Werkstoff und Oberflache Feder-Gegenstiick z. Nieten

Stahl, verzinkt oder Edelstahl

Verschlusszapfen

PIatte\
Untere — ;
Platte Sicherungsring ‘

[ —a—
Gegenstiick ﬁ
@ (G

1

7.15+.250

" GMS
GMS=P +F +

Dichtung

3.48+380 T

/

g Nietenﬂ\g a

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis
Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der Ta-

Produktnummer

Komprimierte Dichtung

H Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte

P~

)

{~—F Hi~—F
GMS »Lsms

GMS =P +F GMS =P +F +
(Korrekturwert fiir
Sicherungsring)

belle auf Seite 486-487 ist die hier Stahl Edelstahl
unter “Verschlusszapfen-Auswahl” D4-$5-200 D4-85-2008S
genannte Spalte zu verwenden. D4-S5-225 D4-85-2258S
Werkstoff und Oberfliche Feder-Gegenstiick z. SchweiBen
Stahl, verzinkt oder Edelstahl
....................................................... ' | — Dichtung bl
2 x Nieten | g8.7 s | p v p
886 W
T \
I
ﬁ E +————— 508
/
Pffe olje— | F i
§8.7 16 b =—=F ' 'L F
GMS GMS | |~GMS

Produk GMS=P+F+ GMS=P+F GMS =P +F+

roduktnummer o) Komprimierte Dichtung (Korrekturwert fiir

. H _ N T Sicherungsring)
Siehe Tabelle \
T — Foder
Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der Ta-
belle auf Seite 486-487 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Stahl

Produktnummer

Edelstahl

D4-X414-285

D4-X414-2858S

D4-X414-310

D4-X414-310SS

H Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte

www.southco.com/D4 Alle MaBe in Millimeter,

falls nicht anders angegeben

pzus southco



D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse

Gegenstiicke - GroBe 5

“Clip-0n” Aufsteckgegenstiick

381 - -
\
2xNieten; !
Feder yiommfeder
] Grundplatte
Pt :
Eérke der unteren Platte T
0.91-3.25 050

Dichtung P~||~
- p 1
/
P—sf|~ ~|~—F ~||~—F ..-.|£_|=
GMS GMS | [+~ GMS
GMS=P+F+ GMS =P +F GMS=P+F+0.5

Komprimierte Dichtung

26 Min

?‘\ 12.7 Max.

6 16.25 Min.

Hinweis: Die Ausrichtung der iibereinanderliegenden Platten
kann angepasst werden, in dem das Loch auf 17.86
erweitert wird und die Distanz von der Lochmitte zur Kante
auf 11.43 verringert wird.

Produktnummer Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte
D4-SL5-280 7.11 ¢
D4-SL5-305 1.75

pzus southco

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Werkstoff und Oberflache
Verschlusszapfen: Stahl, verzinkt

Produktnummer
Siehe Tabelle

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der Ta-
belle auf Seite 486-487 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

www.southco.com/D4




D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse

Verschlusszapfenauswahl - GroBe 6

Werkstoff und Oberflache

Verschlusszapfen:
Stahl, verzinkt oder Edelstahl

Die Wahl des richtigen
Verschlusses:

1. Das Gegenstiick
auf Seiten 491 wahlen

2. Sicherungsring und Zubehdr

auf den Seiten 480-481 wahlen und
alle Korrekturwerte notieren

3. Bestimmen der
Verschlusszapfenlange

Die Gesamtmaterialstarke GMS ist
nach der Formel zu berechnen, die
fiir jedes Gegenstiick vorgegeben
ist. In der “Verschlusszapfenldngen”
Tabelle ist dann in den Spalten A
oder B der zugehdrige GMS-Bereich
zu suchen, fiir den in der Spalte K
der Referenzwert der Zapfenlange
steht.

4. Produktnummer des
Verschlusszapfens

durch Wahl der Kopfform [H] der
Zapfenlange |K| und des Werkstoffes
[M] zu vervollstandigen

Beispiel:

Fiir das Feder-Gegenstiick “Zum
Nieten” (D4-S6-300) ist Spalte A
zu wahlen. Fiir den GMS-Bereich

= 5.2 ist K = 45 vorgegeben. Fiir
einen Zapfen mit Linsen-Schlitzkopf
aus Stahl lautet die vollstandige
Produktnummer: D4-AJ6-45.

Eine vollstandige Beispielrechnung
ist auf Seite 435 zu finden.

Hinweis

Ausfiithrungen aus Edelstahl kdnnen
héhere Mindest-Bestellmengen
bedingen. Informationen auf
Anfrage.

www.southco.com/D4

IE Kopfformen - werkzeugbetatigt IE Kopfformen - handbetatigt

Linsenkopf m. Schlitz Linsenkopf m. Schlitz Fliigelkopf
Mittellinie der
21 Einrastnocken
_xll—23 . 0
0159 ‘ﬁ’ ¢17.5' 3
I RAN S,
==X Mittellinie der Mittellinie der ' §159
23" Einrastnocken 730 Einrastnocken '
| 31.8
2.2
Q7.8T-|_* . 11
-_— ﬂ 1
1 ] UT ) vl |
318 @B — o -
18— 1
-|¢9.5
Senkung Standard
09.71£0.12

| (!J 1123(.]; > |
= =

09.71+0.12 —=

[

Platte

|E| Verschlusszapfenlange
Nummer fiir K aus der Tabelle (unten) iibernehmen

|E| Kopfformen <
AJ  Schlitz

AJW Fliigelkopf

FJ  Senkkopf mit Schlitz

|E| Werkstoff

SS Edelstahl
Fiir Ausfiihrung mit Stahl,
verzinkt bitte Angabe M streichen

D4 - [H 6

- K M

Bestimmen der Verschlusszapfenlange
]

GMS Bereiche fiir: | GMS Bereiche fiir: | GMS Bereiche fiir: | GMS Bereiche fiir:
“Rivet-0n” “Rivet-On” “Rivet-0n” “Rivet-0n”
Federgegenstiick Federgegenstiick Federgegenstiick Federgegenstiick
(Nieten) (Nieten) (SchweiBen) (SchweiBen)
D4-S6-300 D4-$6-275 D4-X441-335 D4-X441-310

Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

2.29 2.90 292 3.53 140 2.01 2.03 2.64 445 | 8.89 35
3.56 417 419 4.80 2.67 3.28 3.30 391 508 | 10.16 | 40
483 5.44 5.46 6.07 3.94 4.55 457 518 572 | 1143 | 45
6.10 6.71 6.73 1.34 5.21 5.82 5.84 6.45 6.35 | 1270 | 50
1.37 798 8.00 8.61 6.48 7.09 711 172 6.99 [ 13.97 55
8.64 9.25 9.27 9.88 175 8.36 8.38 8.99 762 | 1524 | 60
9.91 10.52 10.54 1115 9.02 9.63 9.65 10.26 16.51 65
11.18 11.79 11.81 12.42 10.29 10.90 10.92 11.53 889 17.78 70
12.45 13.06 13.08 13.69 11.56 12.17 12.19 12.80 10.16 | 19.05 15
13.72 14.33 14.35 14.96 12.83 13.44 13.46 14.07 1143 | 20.32 | 80
14.99 15.60 15.62) 16.23 14.10 14.71 14.73 15.34 127 | 21.59 85
16.26 16.87 16.89 17.50 15.37 15.98 16.00 16.61 13.97 | 2286 | 90
17.53 18.14 18.16 18.77 16.64 17.25 17.21 17.88 1524 | 2413 | 95
18.80 19.41 19.43 20.04 1791 18.52 18.54 19.15 16.51 | 2540 | 100

pzus southco

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben



D4 DZUS®Standard Line Vierteldreh-Schnellverschliisse

Gegenstiicke - GroBe 6

N

L E
>

Feder-Gegenstiick z. Nieten

7.92

Produktnummer
Stahl
D4-S6-275

Edelstahl
D4-S6-275SS

14.56+0.38

I_Jichtung P~

’\

P
—

P}~ ~i—F ~—F A
GMS GMS | [~GMS
GMS =P +F + GMS =P +F GMS =P +F +
Komprimierte Dichtung (Korrekturwert fir

Sicherungsring)

H Verschlusszapfen-Auswahl, Spalte

D4-$6-300 D4-S6-300SS

Werkstoff und Oberflache
Stahl, verzinkt oder Edelstahl

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 490 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Verschlusszapfen

Platte—\ g

Untere —. .
Platte Sicherungsring
[ = )
iGegenstl‘Jck
Nieten
g o
Produktnummer
Siehe Tabelle

Feder-Gegenstiick z. SchweiBen

2 x Nieten 111 | / Grundplatte

| T 4

56 1
I A
I
~ 63.5 EEE——
@111 157
H [GED)
Feder

pzus southco

Dichtung P~||~

’\

L
P_.-|<. -~||~—F -~||~—F ..-.|l"|:
GMS GMS | [~ GMS
GMS =P +F + GMS =P +F GMS =P +F +
Komprimierte Dichtung (Korrekturwert fiir

Sicherungsring)

Verschlusszapfen-
Produktnummer
Auswahl, Spalte
D4-X441-310 1.87 8
D4-X441-335 8.51

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Werkstoff und Oberfliche
Stahl, verzinkt

Hinweis

Zum Ermitteln der
Verschlusszapfenlange in der
Tabelle auf Seite 490 ist die hier
unter “Verschlusszapfen-Auswahl”
genannte Spalte zu verwenden.

Produktnummer
Siehe Tabelle

www.southco.com/D4





