D4 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Linea Estandar

Seleccion del Vastago - Tamafio 3

Material y Acabado
Vastagos:

Acero, chapado en zinc o0 acero
inoxidable

Para seleccionar el conjunto
correcto:

1. Seleccione la base
Elija una base de la pagina 479

2. Seleccione un retény los
accesorios

de las péagina 480-481 y afiada los
valores de ajuste

3. Especifique la longitud del
vastago

Calcule el espesor total de material
(ETM) utilizando la formula dada
por la base seleccionada.
Encuentre el rango de ETM
utilizando la tabla de seleccion de
longitud de vastago (a la derecha),
observando la columna (A o B) para
la base seleccionada.

4. Complete la Referencia del
vastago

especificando el tipo de cabeza[H],
longitud del vastago[K] y material [V]

Ejemplo: Para base remachada
D4-S3-175, utilice la columna A
Para el valor del ETM calculado 5.2,
K=35

Para modelo de cabeza con ranura
en acero, la referencia completa es:
D4-AJ3-35

Un ejemplo completo puede
encontrarse en pagina 435

Los elementos en acero inoxidable
pueden requerir un pedido minimo
mayor. Contacte con Southco para
mas detalles.

www.southco.com/D4
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Cabeza Estandar

g4.78

Panel

|E| Tipo de caheza <
AJ  Con ranura

AJW Mariposa

BJR Con anillo

FJ  Plana con ranura

|K| Longitud
Introducir el nimero correspondiente a la
tabla de seleccion abajo mostrada

|E| Material
SS Acero inoxidable

Omitir para los vastagos en
acero, chapado en zinc

Tabla de Longitud del Vastago

A B
Rango de ETM para: | Rango de ETM para: | Rango de ETM para: | Rango de ETM para:
Base para Remachar | Base para Remachar | Base para Soldar Base para Soldar
D4-83-175 D4-53-150 D4-X735-205 D4-X735-180

Min. Méax. Min. Méx. Min. Méx. Min. Méx.
2.41 3.02 3.05 3.66 1.65 2.26 2.29 2.9 25 191 | 6.35
3.68 4.29 4.32 4.93 2.92 B158) 3.56 417 30 254 | 7.62
4.95 5.56 5.59 6.2 419 48 483 544 35 381 | 8.89
6.22 6.83 6.86 147 5.46 6.07 6.1 6.71 40 508 | 10.16
749 8.1 8.13 8.74 6.73 1.34 1.37 7.98 45 577 | 11.43
8.76 9.37 9.4 10.01 8.00 8.61 8.64 9.25 50 6.35 | 12.70
10.03 10.64 10.67 11.28 9.27 9.88 9.91 10.52 55 6.99 | 13.97
11.3 11.91 11.94 12.55 10.54 11.15 11.18 11.79 60 162 | 15.24
12.57 13.18 13.21 13.82 11.81 12.42 12.45 13.06 65 16.51
13.84 14.45 14.48 15.09 13.08 13.69 13.72 14.33 70 889 17.78
1511 15.72 15.75 16.36 14.35 14.96 14.99 156 15 9.5 |19.05
16.38 16.99 17.02 17.63 15.62 16.23 16.26 16.87 80 | 10.16 | 20.32

Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma

pzus southco



D4 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Linea Estandar

Bases - Tamafio 3

Base para Remachar

3.96+.010 Junta aislante P~||~
2.72+0.06 . 0 n
> =\
/
T {~—F f~—F
ETM ETM - LETM
ETM=P+F+ ETM=P+F ETM=P+F+

l-— 15.87:£0.25 _.l

Junta comprimida (Valor de ajuste del retén)

Referencia Columna de Seleccion de

Material y Acabado
Acero, chapado en zinc o acero
inoxidable

Después de haber seleccionado
la base, utilice la letra A para la
seleccion del vastago y siga las
instrucciones de la pagina 478

Vastago

Panel —\
Bastidor -\Retén
L = )
;Base

QRemacheﬂ\g

Acero Acero Inoxidahle 025 Vastago Referencia
D4-53-150 D4-S3-15055 L.
D4-83-175 D4-83-175SS
Base para Soldar Material y Acabado
Acero, chapado en zinc
<— 15.87+0.25 —>: Jun_ta aislante - [ Nota """""""""""""""""""""""""""
|
| B554 | 1110 Después de haber seleccionado
I ; 14 . T [ la base, utilice |a letra B para la
B @ % @ — — | 953 seleccion del vastago y siga las
i 7 \ instrucciones de la pagina 478
D R — |
P e i
ETM ETM - l:;M
EM=P+F+ EM=P+F EM=P+F+

Junta comprimida (Valor de ajuste del retén)

Columna de Seleccion de

Referencia .
SIETEnt Vastago
D4-X735-180 4.57 .
D4-X735-205 5.21

pzus southco

Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma

Referencia
Ver tabla

www.southco.com/D4
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Retenes - Tamafio 3,4, 5y 6

50 @ O D4 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Linea Estandar

Material y Acabado

Anillo de retencidn: Acero, chapado
en zinc

Muelle de retencion: Acero
inoxidable

Retén GH: Aluminio, natural

Retén GP, natural: Politeno de alta
densidad

Retén GP, negro: Polipropileno

Instalacion

1. Colocar el retén en el
herramental, tal como se
muestra

2. Alinear el anillo o el final del
muelle para que pase el perfil
del vastago

3. Colocar el herramental en el
extremo del vastago

4. Colocar la herramienta sobre el
herramentall

5. Empujar el retén hasta que se
ajuste en el vastago

Herramienta:

Herramienta manual 29-TFRS:
Amplia el diametro interior del retén
sobre el vastago para que pueda
pasar sobre él.

Bloque 29-TB1A: Anida la cabeza
del vastago durante la instalacion
(se puede utilizar cualquier bloque
plano para los vastagos de cabeza
con anillo BJR).

Referencia
Ver tabla

www.southco.com/D4

Retén GP

Retén GH

Herramienta:
TP5A
Seccion
del bloque C
Blogue: TB1A

Referencia

Tamaiio

Anillo de Retencion

Taladro Grande
Didmetro grande sobre el panel

Montaje de Retén GP, Anillo de

Retencion y Muelle SX
Herramienta
TFRS
©
Retén Herramental
flexible avellanado
Seccion
del bloque
! \‘ Blogue: TB1A

4

Taladro Estandar

Didmetro pequefio sobre
el panel

Referencia de la
Herramienta de
Instalacion

Retén GP, natural D4-GP3
4.06 0.5 N/A Afadir 0.51 | 29-TFRS3y 29-TB1A3
Retén GP, negro D4-GP3B 19
3 Retén GH D4-GH3 48 0.38 1.3 Afiadir 0.38 | 29-TP5A3y 29-TB1A3
Arandela de retencion D4-RR3 5.3 N/A 0.56 N/A Aradir 0.56
29-TFRS3y 29-TB1A3
Muelle de retencion D4-SX520 79 38 0.46 175 Afiadir 0.91
Retén GP, natural D4-GP4
5.4 0.7 N/A Anadir 0.7 | 29-TFRS4y 29-TB1A4
Retén GP, negro D4-GPAB
11.1
4 Retén GH D4-GH4 6.35 0.64 2.1 Afiadir 0.64 | 29-TP5A4y 29-TB1A4
Arandela de retencién D4-RR4 71 N/A 0.71 N/A Anadir 0.74
29-TFRS4y 29-TB1A4
Muelle de retencion D4-SX523 111 51 0.64 175 Anadir 1.28
Retén GP, natural D4-GP5
6.5 0.83 N/A Afiadir 0.86 | 29-TFRS5y 29-TB1A5S
Retén GP, negro D4-GP5B 14.3
5 Retén GH D4-GH5 19 0.88 2.1 Afadir 0.78 | 29-TP5A5y 29-TB1A5S
Arandela de retencién D4-RR5 8.92 N/A 0.91 N/A Anadir 0.91
29-TFRS5y 29-TB1A5S
Muelle de retencion D4-SX510 14.3 6.5 0.82 19 Afiadir 1.64
Retén GH D4-GH6 15.9 9.5 0.88 2.9 Anadir .88 | 29-TP5A6y 29-TB1A6
6 Arandela de retencién D4-RR6 10.78 N/A 1.14 N/A Anadir 1.14
29-TFRS6 y 29-TB1A6
Muelle de retencion D4-SX518 15.9 8 0.88 19 Afadir 1.76

Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma

pzus southco



D4 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Linea Estandar
Retenes - Tamafio 3,4, 5y 6

A // ; :Z\\
(( ]
\ N/

Retén GA Material y Acabado
Retén GA: Aluminio, natural

( \ Instalacion
gA 1. Inserte el retén en el taladro
u del panel

I 2. Prepare las herramientas con
el retén

—>|<—C .......................................................

=~

|

. i Herramienta:
Montaje del Retén GA 2. 29-TP1AX

1.

{ )

{ | | { U
Z X S "_/
eccio
del bloque A \

Bloque:
29-TB2AX

Herramienta:
29-TP3AX

Seccion del/ \
Bloque:

bloque C
29-TBIAX
Valor de Referencia de la
Tamaiio Espesordel Panel ~ [L]  Referencia Niuste Herramienta de
J Instalacion
0.38 - 0.64 445 | D4-GA3-175 T —
3 0.66-127 508 | DA-GA3-200 | §79 | 56 | 0.38 | Adadir0.76 | 29-TR1A3 and 29-TB2A3
1.29-2.38 635 | D4-GA3-250 (todos requeridos)
0.38-064 145 | D4-GAA-175 ey
1 0.66-127 508 | D4-GA4-200 | 103 | 79 | 0.64 | Adadir1.28 | 29-TB1A4 and 29-TB2A4
129-238 635 | DA-GA4-250 (todos requeridos)
0.38 - 0.64 445 | D4-GAS-175 e — _
5 0.66-127 508 | DA-GA5-200 | 127 | 95 | 071 | Afadir1.42 | 20-TBIAS and 29-T8245 |  Referencia
1.29-2.38 635 | D4-GA5-250 (todos requeridos) Ver tabla
0.38 - 0.64 445 | DA-GAG-175 T —
6 0.66-1.27 508 | D4-GA6-200 | 151 | 111 | 071 | Adadir1.42 | 29-TBIA6 and 29-TB2A6
129-238 635 | DA-GAG-250 (todos requeridos)

® ®
DZUS Southco Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma www.southco.com/D4
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D4 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Linea Estandar

Seleccion del Vastago - Tamafio 4

Material y Acabado
Vastagos:

Acero, chapado en zinc o0 acero
inoxidable

Para seleccionar el conjunto
correcto:

1. Seleccione la hase

Elija una base de las paginas
484-485

2. Seleccione un retény los
accesorios

de las paginas 416 - 417 y afiada
los valores de ajuste

3. Especifique la longitud del
vastago

Calcule el espesor total de material
(ETM) utilizando la férmula dada
por la base seleccionada.
Encuentre el rango de ETM
utilizando la tabla de seleccion de
longitud de vastago (a la derecha),
observando la columna (A, B, C 0 D)
para la base seleccionada.

4. Complete la Referencia del
vastago

especificando el tipo de cabeza [H]
longitud del vastago[K] y material [V

Ejemplo:

Para base remachada

D4-S4-225, utilice la columna A
Para el valor del ETM calculado 5.2,
K=40

Para modelo de cabeza con ranura
en acero, la Referencia completa es:
D4-AJA-40

Un ejemplo completo puede
encontrarse en pagina 435.

www.southco.com/D4

IETipos de Cabeza - Accionamiento mediante Herramienta

Con Ranura Hexagonal
-
g11.1
28"Ffe central del 3/32 Hexagonal

g5.1 asiento del trinquete
1.7
_ T
"fé L
2.54 -
P -ges3

IETipos de Cabeza - Accionamiento Manual

Mariposa
Eje central del asiento del trinquete

7\
’ LL

222
I

H&Z
T
%

i
U£ t—fl.G
_
|

Tabla de Longitud del Vastago

Phillips Plana con Ranura
Phillips N° 2 L8
f g11.1 >
A ) Eje central del asiento
del trinquete
ot H
Syu— r L
gl B
—— L
Con Anillo
18.9 13

A _
™ Eje central del
s asiento

Rango de ETM para: | Rango de ETM para: Rango de ETM para: | Rango de ETM para:

Base para Base para

Remachar Remachar Base para Soldar Base para Soldar

D4-54-225 D4-54-200 D4-X485-300 D4-X485-275
Min. Max. Min. Méx. Min. Max. Min. Méx.
1.27 1.88 191 2.51 ~ ~ ~ ~ 25 191 | 6.35
2.54 3.15 3.18 378 0.64 1.24 1.27 1.88 30 [ 254 | 762
381 4.42 445 5.05 191 2.51 2.54 315 35 38 | 889
5.08 5.69 5.72 6.32 3.18 3.78 3.81 4.42 40 5.08 [ 10.16
6.35 6.96 6.99 759 4.45 5.05 5.08 5.69 45 | 572 | 1143
7.62 8.23 8.26 8.86 572 6.32 6.35 6.96 50 | 6.35 | 1270
8.89 9.50 9.53 10.13 6.99 759 762 8.23 55 | 699 | 13.97
10.16 10.77 10.80 11.40 8.26 8.86 8.89 9.50 60 | 762 | 1524
1143 12.04 12.07 12.67 9.53 10.13 10.16 10.77 65 16.51
12.70 1331 13.34 13.94 10.80 11.40 1143 12.04 10 889 17.78
13.97 14.58 14.61 15.21 12.07 12.67 12.70 13.31 15 19.05
15.24 15.85 15.88 16.48 13.34 13.94 13.97 14.58 80 016 20.32
16.51 17.12 17.15 17.75 14.61 15.21 15.24 15.85 85 12.70 | 21.59
17.78 18.39 18.42 19.02 15.88 16.48 16.51 17.12 90 22.86
19.05 19.66 19.69 20.29 1715 17.75 17.78 18.39 95 15.24 | 24.13
20.32 2093 20.96 21.56 18.42 19.02 19.05 19.66 100 25.40

Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma .DZUS Southco®



Cabeza Plana

120°

| @a 12.21’> |
= =t

I
0 6.520.12

Cabeza Estandar

(3 6.52+0.12

Panel

|E| Tipo de caheza <
A Conranura
ASHJ Hexagonal
APRJ Phillips
F Plana con ranura
AJW  Mariposa
BJR  Con anillo

Tabla de Longitud del Vastago

c

—>|K| Longitud
Introducir el nmero
correspondiente a la tabla de
seleccion abajo mostrada

|E| Material

SS Acero inoxidable

Omitir para los vastagos en
acero, chapado en zinc

Tabla de Longitud del Vastago

Seleccidn de la Referencia

Rango de ETM para: Rango de ETM para: Rango de ETM para:
Base de Pinza Base de Pinza Base Encastrada - Montaje Posterior
D4-SL4-305 D4-SL4-280 D4-suc4-|£|
Min. Méx. Min. Max. Min. Max. DA-GP4B
~ ~ ~ ~ 25 1.91 6.35
~ ~ 117 178 30 951 762 0.48 1.09 Ninguno 45 5.72 11.43
1.80 2.41 2.44 3.05 35 3.81 8.89 112 173 Uno 50
6.35 12.70
3.07 3.68 371 4.32 40 5.08 10.16 175 236 Ninguno | 50
4.34 4.95 4.98 5.59 45 572 1143 239 300 Uno 55
6.99 13.97
5.61 6.22 6.25 6.86 50 6.35 1270 302 363 Ninguno 55
6.88 749 752 8.13 55 6.99 13.97 366 127 o 60
1.62 15.24
8.15 8.76 8.79 9.40 60 7.62 15.24 4.29 4.90 Ninguno 60
9.42 10.03 10.06 10.67 65 16.51 4.93 5.54 Uno 65
8.89 16.51
10.69 11.30 11.33 11.94 10 17.78 5.56 6.17 Ninguno 65
11.96 12.57 12.60 13.21 15 1016 19.05 6.20 6.81 Uno 70 8.89
. 17.78
13.23 13.84 13.87 14.48 80 20.32 6.83 744 Ninguno 70
14.50 15.11 15.14 15.75 85 12.70 21.59 147 8.08 Uno 15
19.05
15.77 16.38 16.41 17.02 90 22.86 8.10 8.71 Ninguno 15
10.16
17.04 17.65 17.68 18.29 95 15.24 24.13 8.74 9.35 Uno 80 030
18.31 18.92 18.95 19.56 100 25.40 9.37 9.98 Ninguno 80 '
® th ®
DZUS sou co Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma www.southco.com/D4



— . DACierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Linea Estandar
\@ Bases - Tamafio 4

Material y Acabado Base para Remachar
Acero, chapado en zinc o0 acero
inoxidable

Junta aislante P~||~

i

Después de haber seleccionado
la base, utilice la letra A para |a
seleccion del vastago y siga las

/
instrucciones de la pagina 482 | I
....................................................... P—s l__ "|<_F _,l__l: _,_|<_|:
Vastago ETM EM | e
ETM=P+F+ ETM=P+F ETM=P+F+
Panel . Junta comprimida (Valor de ajuste del retén)
RN ~— 1905 —=

Bastid :
astidor Retén
;Base

Referencia gRemache\g
Ver tabla

Utilice la columna de seleccidn de

Referencia Columna de Seleccion

de Vastago

Acero Acero inoxidable

, o . D4-S4-200 D4-S4-2008S
vastago indicada para elegir la RTET DISI2755S
longitud del vastago de la tabla de Bl Bl
las paginas 482-483
Material y Acabado Base para Soldar
Acero, chapado en zinc o0 acero
inoxidable 2 xRemache (D 71 Pletlna de resorte Junta aislante P||~
....................................................... ! p |
Nota ! \\
, . - -103 =\
Después de haber seleccionado i
la base, utilice la letra B para la
seleccion del vastago y siga las -~ 5 ——
instrucciones de la pagina 482 —
7.1 1.22 P~ ~|~—F {~—F L
ETM ETM ~| [~ETM
ETM=P+F+ ETM=P+F ETM=P+F+
N\ Junta comprimida (Valor de ajuste del retén)
\Resorte
Referencia
Ver tabla

Utilice la columna de seleccion de
véstago indicada para elegir la
longitud del vastago de |a tabla
de longitudes de vastago de las

Referencia Columna de Seleccidn

paginas 482-483 Acero Acero inoxidable de Vastago
....................................................... DIX15275 DI X185 27555
D4-X485-300 D4-X485-300SS

® ®
www.southco.com/D4 Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma DZUS Southco



D4 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Linea Estandar

Bases - Tamafio 4

Base de Pinza Junta aislante P~
8.64—] J P
/
28.58 | P—s|j~ ~|~—F |l—F _.'_ll"F
ETM ETM -~ [~ETM
ETM=P+F+ ETM=P +F ETM=P+F+05
Junta comprimida
8.64 Méx.
T~
i\‘ 8.60 Méx.
I
Espesor del bastidor 0.50 — \'\\\
091-3.25 A

Columna de Seleccion
de Vastago

Referencia

§11.88 Min.
D4-S14-280 711

D4-SL4-305 175

Material y Acabado
Acero, chapado en zinc

Después de haber seleccionado
la base, utilice la letra C para la
seleccion del vastago y siga las
instrucciones de la pagina 482

Referencia
Ver tabla

Utilice la columna de seleccion de
vastago indicada para elegir la
longitud del vastago de la tabla de
las péginas 482-483

Base Encastrada - Montaje Posterior Junta aislante

P->|-|<-

o [ [+ ‘e
14.48
Espesor de la patilla
1.78 0.51 i I
El T ETM ETM -~ [~ETM

ETM=P+F

11.99 ETM=P+F+ ETM=P+F+0.51

Junta comprimida

Columna de Seleccion

Referencia |E| Espesor del bastidor tle Vistago
D4-SQC4-16 0.78 - 1.42 11.48

D4-SQC4-20 1.47-1.98 11.48 .
D4-SQC4-25 2-2.49 11.48

D4-SQC4-30 2.59-3.18 11.48

pzus southco

Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma

Material y Acabado
Acero, chapado en zinc

Instalacion

Para retencion del vastago utilice
inicamente el anillo de retencion.
Referencia: D4-RR4

Después de haber seleccionado
la base, utilice la letra D para la
seleccion del vastago y siga las
instrucciones de la pagina 482

Referencia
Ver tabla

Utilice la columna de seleccion de
vastago indicada para elegir la
longitud del vastago de la tabla de
las paginas 482-483

www.southco.com/D4



D4 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Linea Estandar

Seleccion del Vastago - Tamafio 5

Material y Acabado
Vastagos:

Acero, chapado en zinc o0 acero
inoxidable

Para seleccionar el conjunto
correcto:

1. Seleccione la hase

Elija una base de las paginas
486-487

2. Seleccione un retény los
accesorios

de las paginas 416 - 417 y afiada
los valores de ajuste

3. Especifique la longitud del
vastago

Calcule el espesor total de material
(ETM) utilizando la formula dada
por la base seleccionada.
Encuentre el rango de ETM
utilizando la tabla de seleccion de
longitud de vastago (a la derecha),
observando la columna (A, B o C)
para la base seleccionada.

4. Complete la Referencia del
vastago

especificando el tipo de cabezaH],
longitud del vastago[K] y material [M|

Ejemplo:

Para base remachada

D4-S5-225, utilice la columna A
Para el valor del ETM calculado
521, K=40

Para modelo de cabeza con ranura
en acero, la Referencia completa es:
D4-AJ5-40

Un ejemplo completo puede
encontrarse en pagina 435

Los elementos en acero inoxidable
pueden requerir un pedido minimo
mayor. Contacte con Southco para
mas detalles.

www.southco.com/D4

IETipos de Cabeza - Accionamiento mediante Herramienta

Con Ranura Hexagonal Phillips Plana con Ranura
16 =17
5143 ‘ﬁ’ [ f ST
3143
A h.p Eje central Hexagonal ‘(Z) 14.3 @143 RAN
30° del asiento '\ Ejecentral
| '
del trinquete L)\ H) "’3’80 del asiento
24 del trinquete
U 6.4-|---|_L
11 T 2.9 _
U-L L _ —_‘_‘{ 2.2 i u
(I 7 Y up s—
3.18 — L — . 1 L
F—g79 i Ut L _
|
[H] Tipos de Caheza - Accionamiento Manual
Mariposa Con Anillo
Eje central /\1-3
del asiento del tringuete (2)11.1‘ @
< X30° o
==-=%=—= x-- 28 Eje central del
asiento del trinquete
g51 17
of [ )
Z.54L -
P T —ge3

Tabla de Longitud del Vastago
]

Rango de ETM para: | Rango de ETM para: Rango de ETM para: | Rango de ETM para:

Base para Base para

Remachar Remachar Base para Soldar | Base para Soldar

D4-55-225 D4-55-200 D4-X414-310 D4-X414-285
Min. Max. Min. Max. Min. Méx. Min. Max.
2.67 3.28 33 3.91 ~ ~ ~ ~ 3.18 762 30
3.94 4.55 4.57 5.18 1.65 2.26 2.29 29 3.18 8.89 35
521 5.82 5.84 6.45 2.92 3.53 3.56 417 483 10.16 40
6.48 7.09 711 172 4.19 4.8 4.83(19 5.44 4.83 11.43 45
7.75 8.36 8.38 8.99 5.46 6.07 6.1 6.71 6.35 12.70 50
9.02 9.63 9.65 10.26 6.73 7.34 737 7.98 6.99 13.97 55
10.29 10.9 10.92 11.53 8.00 8.61 8.64 9.25 762 15.24 60
11.56 12.17 12.19 12.8 9.27 9.88 9.91 10.52 8.89 16.51 65
12.83 13.44 13.46 14.07 10.54 11.15 11.18 11.79 17.78 10
141 14.71 14.73 15.34 11.81 12.42 12.45 13.06 016 19.05 15
15.37 15.98 16.00 16.61 13.08 13.69 13.72 14.33 20.32 80
16.64 17.25 17.27 17.88 14.35 14.96 14.99 15.6 121 21.59 85
1791 18.52 18.54 19.15 15.62 16.23 16.26 16.87 22.86 90
19.18 19.79 19.81 20.42 16.89 175 1753 18.14 b 24.13 95
20.45 21.06 21.08 21.69 18.16 18.77 18.8 19.41 17.78 25.40 100

Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma DZU.Sw Sout 1CO®




Cabeza Plana Cabeza Estandar

120°
7 8.07+0.12
| (!‘w 15.7> | (T3
= =

I
0 8.07+0.12 —=| | Panel

Seleccion de la Referencia
|E| Tipo de caheza < —>|K| Longitud
A} Conranura Introducir el nimero
ASHJ Hexagonal correspondiente a la tabla
APRJ Phillips de seleccion abajo mostrada

FJ Plana conranura |E| Material

AJW  Mariposa SS Acero inoxidable

BJR  Con anillo \ \ Omitir para los vastagos en
D4 _ 5 _ IMI acero, chapado en zinc

Tahla de Longitud del Vastago

Rango de ETM para: Rango de ETM para:
Base de Pinza Base de Pinza
D4-SL5-305 D5-SL5-280

Min. Max. Min. Max.

~ ~ 1.17 1.78 1.62 30
18 2.41 2.44) 3.05 e 8.89 35
3.07 3.68 371 4.32 10.16 40
434 4.95 4.98 5.59 18 11.43 45
5.61 6.22 6.25 6.86 6.35 12.70 50
6.88 7.49 7.52 8.13 6.99 13.97 55
8.15 8.76 8.79 9.4 7.62 15.24 60
9.42 10.03 10.06 10.67 8.89 16.51 65
10.69 113 11.33 11.94 1778 10
11.96 12.57 12.6 13.21 016 19.05 15
13.23 13.84 13.87 14.48 20.32 80
14.5 15.11 15.14 15.75 127 21.59 85
15.77 16.38 16.41 17.02 22.86 90
17.04 17.65 17.68 18.29 b2 24.13 95
18.31 18.92 18.95 19.56 1778 25.40 100

DZUS® sout 1co® Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma www.southco.com/D4



D4 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Linea Estandar

Bases - Tamafio 5

Material y Acabado Base para Remachar
Acero, chapado en zinc o0 acero
inoxidable

7.15+.250

13.48+.380 ’\

Junta aislante P~||~

Véstago

Panel \

033

‘ - 8.7 -

Bastid Y \ | i
astidor : Retén P—rf|+ ~|~—F [|~—F [~—F
ETM ETM - LETM

Base (G ETM=P+F+ ETM=P +F ETM=P+F +
é g Junta comprimida (Valor de ajuste del retén)
— 254 —

Remache

Referencia
Ver tabla

Utilice la columna de seleccidn de Referencia s Columna de Seleccion de
vastago indicada para elegir |a Acero Acero inoxidahle Vastago
longitud del vastago de la tabla de D4-$5-200 D4-S5-2008S

lapagina 486-487 ... D4-85-225 D4-85-2255
Material y Acabado Base para Soldar
Acero, chapado en zinc o0 acero
inoxidable 2 x Remache @87 Pletlna de resorte Junta aislante P~||~
....................................................... | i n \ P M
i @@ e
v
p87 T e v et qill.'F
| ETM ETM ~| [<ETM

ETM=P+F+ ETM=P+F ETM=P+F+

H | & f Junta comprimida (Valor de ajuste del retén)

Referencia \ Resorte
Ver tabla

Utilice la columna de seleccion de
vastago indicada para elegir la
longitud del vastago de la tabla de
la pagina 486-487

Referencia Columna de Seleccion de

Vastago

Acero Acero inoxidahle
D4-X414-285 D4-X414-285SS
D4-X414-310 DA4-XA414-310SS

® ®
www.southco.com/D4 Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma DZUS Southco



D4 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Linea Estandar

Bases - Tamafio 5

Base de Pinza

~— 254 —™ Junta aislante P~

[
jw

F
T

Pl ~f—F i—F
ETM ETM *LETM

ETM=P+F + ETM=P +F ETIM=P+F+05
Junta comprimida

Epesor del bastidor ?

0.91-3.25 0.50

26 Min.

12.7 Max.

0 16.25 Min.

Nota: Se puede tolerar la desalineacion del panel
aumentando la medida del taladro de apoyo a 17.86 y dis-
minuyendo |a distancia del taladro central al borde a 11.43

Referencia Columna de Seleccion de Vastago
D4-SL5-280 7.11 ¢
D4-SL5-305 1.75

DZUS® Southco® Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma

Material y Acabado
Acero, chapado en zinc

Referencia
Ver tabla

Utilice la columna de seleccion de
vastago indicada para elegir la
longitud del vastago de la tabla de
la pagina 486-487

www.southco.com/D4




D4 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Linea Estandar

Seleccion del Vastago - Tamafio 6

Material y Acabado
Vastagos:

Acero, chapado en zinc o0 acero
inoxidable

Para seleccionar el conjunto
correcto:

1. Seleccione la base
Elija una base de la pagina 491

2. Seleccione un retény los
accesorios

de las péaginas 480-481 y afiada los
valores de ajuste

3. Especifique la longitud del
vastago

Calcule el espesor total de material
(ETM) utilizando la formula dada
por la base seleccionada.
Encuentre el rango de ETM
utilizando la tabla de seleccion de
longitud de vastago (a la derecha),
observando la columna (A o B) para
la base seleccionada..

4. Complete la Referencia del
vastago

especificando el tipo de cabeza [H],
longitud del vastago [K]y
material M|

Ejemplo:

Para base remachada

D4-S6-300, utilice la columna A
Para el valor del ETM calculado 5.2,
K=45

Para modelo de cabeza con ranura
en acero, la Referencia completa es:
D4-AJ6-45

Un ejemplo completo puede
encontrarse en pagina 435.

Los elementos en acero inoxidable
pueden requerir un pedido minimo
mayor. Contacte con Southco para
mas detalles.

www.southco.com/D4

IETipos de Cabeza - Accionamiento mediante IETipos de Cabeza - Accionamiento Manual

Herramienta
Con Ranura Plana con Ranura Mariposa
2.3 ~l—21 Eje central del asiento
0159 ﬂ del trinquete
17,5

DN\

—rr——r—vr——

- _\Eje central del
©23°asiento del

tr2in§uete l"'\o Eﬁecn%[r;tziilldel - 7159
078 T_-|_; trinquete 318
ui_ ’ [ T T | ﬁ 11
3.18 i: o UL L ol [T}
—l;a 9.5 v i
Cabeza Plana 120° Cabeza Estandar

(Q) 187 > 09.71+0.12
= i Dl
¢9.}1¢0.12 - - '

|E| Tipo de caheza «
A)  Conranura

AJW Mariposa

FJ  Plana con ranura

|K| Longitud
Introducir el nimero correspondiente a la
tabla de seleccion abajo mostrada

|E| Material

‘ SS Acero inoxidable
D4 = IEI B = IKI IMI Omitir para los véastagos en

acero, chapado en zinc

Tabla de Longitud del Vastago
B

Rango de ETM para: | Rango de ETM para: Rango de ETM para: | Rango de ETM para:

Base para Base para

Remachar Remachar Base para Soldar Base para Soldar

D4-S6-300 D4-56-275 D4-X441-335 D4-X441-310
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
2.29 2.90 2.92 3.53 1.40 2.01 2.03 2.64 445 | 8.89 35
3.56 417 419 4.80 2.67 3.28 3.30 391 508 | 10.16 | 40
483 544 5.46 6.07 3.94 4.55 457 518 572 | 1143 | 45
6.10 6.71 6.73 1.34 5.21 5.82 5.84 6.45 6.35 | 1270 | 50
1.37 798 8.00 8.61 6.48 7.09 711 172 6.99 [ 13.97 55
8.64 9.25 9.27 9.88 175 8.36 8.38 8.99 762 | 1524 | 60
9.91 10.52 10.54 1115 9.02 9.63 9.65 10.26 16.51 65
11.18 11.79 11.81 12.42 10.29 10.90 10.92 11.53 889 17.78 70
12.45 13.06 13.08 13.69 11.56 12.17 12.19 12.80 10.16 | 19.05 15
13.72 14.33 14.35 14.96 12.83 13.44 13.46 14.07 1143 | 20.32 | 80
14.99 15.60 15.62) 16.23 14.10 1471 1473 15.34 127 | 21.59 85
16.26 16.87 16.89 17.50 15.37 15.98 16.00 16.61 1397 | 22.86 | 90
17.53 18.14 18.16 18.77 16.64 17.25 17.27 17.88 15.24 | 24.13 95
18.80 19.41 19.43 20.04 1791 18.52 18.54 19.15 16.51 | 2540 | 100

pzus southco

Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma



D4 Cierres DZUS® de 1/4 de Vuelta Linea Estandar

Bases - Tamafio 6

/

Base para Remachar

7.92

14.56+0.38

-—

3492 —™

Referencia

Junta aislante P |~
I P
] 7\
/
P~ ~|~—F {~—F Hl~—F
ETM ETM - LETM
ETM=P+F + ETM=P+F ETM=P+F+

Junta comprimida (Valor de ajuste del retén)

Columna de Seleccion de

Material y Acabado

Acero, chapado en zinc o acero
inoxidable

Después de haber seleccionado
la base, utilice la letra A para la
seleccion del vastago y siga las
instrucciones de la pagina 490

Vastago
Panel —\ é

Bastidor:
;Base

QRemache\g

Retén
———>

Acero Acero inoxidable Vastago )
D4-S6-275 D4-86-2758$ Referencia
D4-36-300 D4-86-300SS e
Base para Soldar Material y Acabado
Acero, chapado en zinc
2xRemache  g111 L/ Pletina de resorte Junta aislante P |~ Nota
I 1 T \ P Después de haber seleccionado
— @ % - — —|-191 ’\ @ |la base, utilice la letra B para la
, : ¥ seleccion del vastago y siga las
instrucciones de la pagina 490
635 o W s
/
g111 157 P—sfj~ ~|}~—F ~|~—F _'t_F
ETM ETM ~| [~ETM
j EM=P+F+ ETM=P+F EM=P+F+
H ﬁ( ) N Junta comprimida (Valor de ajuste del retén)

pzus southco

Columna de
Referencia Seleccion de
Vastago
D4-X441-310 1.87
D4-X441-335 8.51 8

Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma

Referencia
Ver tabla

www.southco.com/D4





