D4 Fixations quart de tour DZUS® Standard

Sélection de goujon - Taille 3

Matériaux et finitions [H] Types de tétes - Ouverture par outil [H]Types de téte - Ouverture manuelle
Goujons:
Acier zingué ou acier inoxydable Fente Fente affleurante Anneau Ailette
I % _/...2/5
g 81 " . éHQAX& siege = Axe siege N Z\xe siége
| Axe siege 5t de came |25n de came & came
950 de came
15.2
Sélection du systéme A\ 15.9
de fixation:
....... e 738 1'5 o _[6
1. Sélectionnez le réceptacle _ 0 L T JL
m Choisissez un réceptacle en page 479 ”_ L L ‘L
2. Sélectionnez la rondelle de 1.91 t:[ =Py
retenue et les accessoires '
en pages 480-481 et notez les Affleurant Standard

valeurs d'ajustement 120
3. Spécifiez la longueur (g 9.3z>
g du goujon - = - |
= +

Calculez I'épaisseur totale du ;
matériau (ETM) en utilisant la

formule donnée pour le réceptacle
sélectionné. Déterminez la gamme

des épaisseurs ETM en utilisant le El Type de téte < |K| L.ongueur.
Al Fente Inscrivez le chiffre obtenu dans le tableau

§4.78 = —~ Panneau

tableau sélection de longueurs de AW Ailtte ci-dessous

goujons (a droite) en utilisant la BIR Anneau [M] Matériau
Acier inoxydable SS
Omettre pour I'acier zingué

colonne (A ou B) correspondant au F
réceptacle sélectionné.

4. Complétez la référence D4 - H 3 -

Fente affleurante

du goujon

en spécifiant le type de téte [H]

la longueur de goujon [K], et le Tableau des longueurs de goujons

matériau [M] B

ExemplePourreceptaclearlveter Gamme d'épaisseurs ~ Gamme ~ Gamme Gamme d'épaisseurs

DA-S3-175 utilisez la colonne A ) ETM po‘ur_: d'epa|s§eurs ETM‘ d'epa|s§eurs ETM‘ ] ETM poyr :

) Réceptacle ariveter | pour: Réceptacle a | pour: Réceptacle a | Réceptacle a souder

Pour une épaisseur ETM de 5,2 mm, D4-$3-175 riveter D4-$3-150 |souder D4-X735-205|  D4-X735-180

K=35. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Mex.

Avec un goujon a téte fendue, 241 302 3.05 3.66 165 2.26 229 29 2% | 191 | 635

la référence compléte est ainsi: 3.68 429 432 493 292 353 3.56 417 30 | 25 | 762

D4-AJ3-35. Un exemple complet se 495 556 5,59 6.2 419 48 483 544 | 35 | 381 | 889

Ll gugetie. | 6.22 6.83 6.86 747 546 6.07 6.1 671 | 40 | 508 | 1016

Notes 749 8.1 8.13 8.74 6.73 734 737 798 45 | 577 | 1143

L'acier inoxydable peut nécessiter 876 9.37 94 10,01 8.00 861 8.64 9.25 5 | 635 | 12.70

une quantité de commande 1003 1064 1067 | 1128 | 927 9.88 991 105 | 55 | 699 | 1397

minimum supérieure. Contactez 113 1191 11.94 12.55 10,54 1115 1118 1179 60 | 762 | 1524

SIS 1257 13.18 1321 1382 1181 1242 1245 13.06 65 16.51
13.84 14.45 14.48 15.09 13.08 1369 1372 1433 | ¥ 7
15.11 1572 1575 16.36 14.35 14.96 14.99 156 15 | 95 | 1905
16.38 16.99 17.02 1763 1562 16.23 16.26 16.87 80 | 1016 | 2032

pzus southco
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D4 Fixations quart de tour DZUS® Standard

Réceptacles - Taille 3

Ariveter
3.96+.010 Joint P |~
2.72:£0.06 : n \ p -
P—ji =
ETM M~ LETM
ETM=P+F+ ETM=P+F ETM=P+F+

l-— 15.87:£0.25 _.l

(Valeur d'ajustement
de rondelle de retenue)

Joint comprimé

Référence Colonne sélection de

H+0.25 .
goujon

Acier Acier inoxydahle

Mateériaux et finitions
Acier zingué ou acier inoxydable

Apres avoir sélectionné le
réceptacle, utilisez la lettre A de
sélection de goujons et suivez les
instructions en page 478

Goujon

Panneau—\
Chassw:
; eceptacle

Rlvet

de retenue

Référence
Voir tableau

D4-$3-150 D4-$3-1508S
D4-83-175 D4-83-175SS
A souder Matériaux et finitions
Acier zingué
|<— 15.87+0.25 —>: _Joint . Ps~ Note
, p5.54 I 1110 \ Apres avoir sélectionné le
@ 14.75 ) ’\ réceptacle, utilisez la lettre B de
- @ @ 9.53 sélection de goujons et suivez les
¥ instructions en page 478
e
P—jt ~—F ~—F A F
@ 5.54 ETM ETM - l"nm
' EM=P+F+ EM=P+F ETM=P+F+

(Valeur d'ajustement
de rondelle de retenue)

081 Joint comprimé

Référence Colonne sélection de goujon
D4-X735-180 4.57 8
D4-X735-205 5.21

pzus southco

Dimensions en millimetres sauf indications contraires

Référence
Voir tableau

www.southco.com/D4

Rondelle m



oW

D4 Fixations quart de tour DZUS® Standard

Rondelles de retenue - Taille 3,4, 5e 6

Matériaux et finitions

Bague de retenue et ressort:

Acier inoxydable

Rondelle de retenue GH : Aluminum,
naturel

Rondelle de retenue GP, naturel :
polythene HD

Rondelle de retenue GP, noir :
Polypropylene

Note de montage
1. Placez la rondelle de retenue sur
le manchon comme indiqué

2. Alignez la bague ou I'extrémité
du ressort pour qu'ils évitent la
came de goujon

3. Placez le manchon a I'extrémité
de la came de goujon

5. Enfoncez la rondelle de retenue
pour qu'elle soit bien fixée dans
la rainure du goujon

Outillage:

29 - Outil @ main TFRS : Ecarte le
diametre intérieur des rondelles de
retenue sur les tiges de goujons

et ensuite les enfonce dans les
rainures de goujons.

29 - Bloc TB1A : Emboite les tétes
de goujons pendant I'installation.
(On peut utiliser un bloc plat pour
les goujons a anneau BJR).

Référence
Voir tableau

www.southco.com/D4

Rondelle de retenue GP  Rondelle de retenue GH

2 !

07.92

?4.06

17.5

Montage de la rondelle de
retenue GH

Outil: TP5A
Bloc
coté C
Bloc: TB1A

g4.8

0.56 #}:

Trou surdimensionné
Grand diametre en face du
panneau

Bague de retenue

Montage de la
rondelle de
retenue GH

/Outil TFRS

Manchon

Rondelle
chanfreiné

de retenue
flexible

Bloc
coté C

\— Bloc: TB1A

Trou standard
Petit diamétre en face du
panneau

a Adjustment  Référence outil de
Référence @A @B Value o
Rondelle de retenue GP, naturel D4-GP3
406 | 05 | N/A [ Ajoutez0.51 | 29-TFRS3 and 29-TB1A3
Rondelle de retenue GP, noir D4-GP3B 79
3 Rondelle de retenue GH D4-GH3 48 1038 1.3 | Ajoutez0.38 [ 29-TP5A3 and 29-TB1A3
Bague de retenue D4-RR3 5.3 N/A | 0.56 [ N/A | Ajoutez 0.56
29-TFRS3 and 29-TB1A3
Ressort de retenue D4-SX520 79 38 1046 | 175 | Ajoutez0.91
Rondelle de retenue GP, naturel D4-GP4
54 [ 07 | NA Ajoutez 0.7 | 29-TFRS4 and 29-TB1A4
Rondelle de retenue GP, noir D4-GP4B 11
4 Rondelle de retenue GH D4-GH4 6.35 1064 [ 21 | Ajoutez0.64 | 29-TP5A4 and 29-TB1A4
Bague de retenue D4-RR4 71 N/A [ 071 [ N/A | Ajoutez0.74
29-TFRS4 and 29-TB1A4
Ressort de retenue D4-SX523 111 51 | 0.64 | 175 | Ajoutez1.28
Rondelle de retenue GP, naturel D4-GP5
6.5 |[083 [ NA | Ajoutez0.86 [ 29-TFRS5 and 29-TB1AS
Rondelle de retenue GP, noir D4-GP5B 14.3
5 Rondelle de retenue GH D4-GHS 79 1088 27 | Ajoutez0.78 | 29-TP5A5 and 29-TB1AS
Bague de retenue D4-RR5 8.92 NA 1091 | NA | Ajoutez0.91
29-TFRS5 and 29-TB1A5
Ressort de retenue D4-SX510 143 6.5 (08 19 Ajoutez 1.64
Rondelle de retenue GH D4-GH6 15.9 95 1088 | 29 Ajoutez .88 | 29-TP5A6 and 29-TB1A6
6 Bague de retenue D4-RR6 1078 | N/A | 114 [ N/A | Ajoutez1.14
29-TFRS6 and 29-TB1A6
Ressort de retenue D4-SX518 15.9 8 0.88 | 19 Ajoutez 1.76

Dimensions en millimetres sauf indications contraires
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D4 Fixations quart de tour DZUS® Standard

Rondelles de retenue - Taille 3

4 // ; :Z\\
(( ]
\ N/

Rondelle de retenue GA Matériaux et finitions
Rondelle de retenue GA :
T Aluminum, naturel
gA Note de montage
l 1. Insérez la rondelle dans le trou
du panneau

=

Lﬁ
Montage de la rondelle de retenue GA Outil: 29-TPIAX
1. 2.
1 ‘ !
{ I | (

/
Bloc U
coté A \

/— Outil: 29-TP3AX

Bloc: 29-TB2AX

Bloc _/
coté C \
Bloc: 29-TB1AX

. Epaisseur de " Formule Référence outil
Taille L Référence .
panneau d'ajustement de pose
0.38-0.64 4.45 D4-GA3-175 29-TP1A3, 29-TP3A3,
3 0.66- 127 508 | DA-GA3200 | 979 | 56 | 038 | Ajoutez076 | 2-TBIAS and 29-TB2A3
(tous sont nécessaires
1.29-2.38 6.35 D4-GA3-250 pour l'installation)
0.38 - 0.64 4.45 DA4-GA4-175 29-TP1A4, 29-TP3A4
' 0.66-1.27 508 | D4-GA4-200 | 103 | 79 | 068 | Ajouter1og | 2-TBIA4 and 29-TBZA4
(tous sont nécessaires
1.29-2.38 6.35 D4-GA4-250 pour l'installation)
0.38-0.64 4.45 D4-GA5-175 29-TP1A5, 29-TP3A5,
5 066 - 127 508 | D4-GA5-200 | 127 | 95 | 071 | Ajouter1ap | 22 TBIASand29-TBZAS | pagarance
(tous sont nécessaires i
1.29-2.38 6.35 | D4-GA5-250 pour I'installation) Voir tableau
0.38-0.64 4.45 D4-GA6-175 29TP1A6, 29-TP3M, | T
6 0.66- 1.27 508 | DA-GA6200 | 151 | 111 | 071 | Ajoutez142 | 2-TBIAG and 23-TB2AG
(tous sont nécessaires
1.29-2.38 6.35 D4-GA6-250 pour l'installation)

pzus southco
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A

B

' Sélection de goujon - Taille 4

A ? @% D4 Fixations quart de tour DZUS® Standard
> ¢

y
—

Matériaux et finitions [H] Types de tétes - Ouverture par outil
Goujons: -
Acier zingué ou acier inoxydable Fente Hexagonale Phillips Fente affleurante
....................................................... P No. 2 Philis .
g111 : : J—_\T—
pILL, a4 g1L1 o ()
3/32 Hex P T o

Axe siege de came

t
: — 1.6
_ UL 4 |

L 23 =g
: F &
I

=|

«—Iﬂe.é

Sélection du systéeme

Mot [H]Types de téte - Ouverture manuelle

1. Sélectionnez un réceptacle Ailette Anneau

Choisissez un réceptacle en pages Axe siege de came

184-485 g 11.18°

2. Sélectionnez la rondelle de L | e siege de came

retenue et les accessoires L 22 g 112%

en pages 480-481 et notez les | ng | ' .

RS U U T g

3. Spécifiez la longueur i il

de goujon i |

Calculez I'épaisseur totale du Tableau des longueurs de goujons

matériau (ETM) en utilisant la B

formule donnée pour le réceptacle Gamme

sélectionné. Déterminez la ] (.;amme ] l-;amme Gamme d'épaisseurs d'épaisseurs ETM

gamme des épaisseurs ETM en d'epals’seurs F.TM‘ d'epals’seurs ETM‘ ] ETM po‘ur : pour : Réceptacle

utilisant le tableau sélection de p9ur : Réceptacle a pgur :Réceptacle a | Réceptacle a souder 3 souder DA4-X485-

longueurs de goujons (2 droite) riveter D4-S4-225 riveter D4-S4-225 D4-X485-300 975

en utilisant la colonne (A, B, C ou Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

D) correspondant au réceptacle 127 1.88 191 251 ~ ~ ~ ~ 25 | 191 | 635

sélectione. 254 315 318 378 0.64 124 127 188 | 30 | 254 | 762

4. Complétez la référence 381 442 445 5.05 191 251 2.54 35 | 35 | 38 | 889

du goujon 5.08 5.69 572 6.32 318 378 381 442 40 | 508 | 10.16

en spécifiant le type de téte [H] 635 696 699 759 445 5.05 5.08 560 | 45 | 572 | 1143

la longueur de goujon [K] et le 762 8.23 8.26 8.86 572 6.32 6.35 69 | 50 | 635 | 1270

mate”a”@ ..................................... 8.89 950 953 10.13 6.9 759 762 8.23 55 | 699 | 1397

Exemple: Pour réceptacle a riveter 10.16 1077 10.80 11.40 8.26 8.6 8.89 950 | 60 | 762 | 1524

Pour une épaisseur ETM de 5,2 mm, 1143 12.04 12.07 1267 9.53 10.13 10.16 1077 | 65 16.51

K=40. Avec un goujon a téte oo | Ba | s | B | ws | mmw | s | 2o | o] D [

z:gluel)lir:]‘iran; eUcnog([;I;t;:st 13.97 14.58 14.61 15.21 12.07 12.67 12.70 B3 | 5 | ]1908

ey 15.24 15.85 15.88 16.48 13.34 13.94 13.97 1458 | 80 2032

------------------------------------------------------- 16.51 1712 1715 1775 14.61 15.21 15.24 1585 | 85 | 1270 | 2159
1778 18.39 18.42 19.02 15.88 16.48 16.51 1712 | 90 22.86
19.05 19.66 19.69 20.29 1715 1775 1778 1839 | 95 | 1524 | 2413
2032 2093 2096 2156 18.42 19.02 19.05 1966 | 100 25.40

pzus southco
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Affleurant

120°

| @a 12.21’> |
= =t

I
0 6.520.12

Standard

Panneau

{3 6.52+0.12

|E| Type de téte
A) Fente
ASHJ Hexagonale
APRJ Phillips
F Fente affleurante
AJW  Ailette
BJR Anneau

Tableau des longueurs de goujons

c

—>|K| Longueur
Inscrivez le chiffre obtenu
dans le tableau ci-dessous

|E| Matériau
S$S Acier inoxydable
Omettre pour I'acier zingué

Sélection des références

Tableau des longueurs de goujons

Gamme d'épaisseurs Gamme d'épaisseurs Gamme d'épaisseurs ETM pour :
ETM pour : Réceptacle | ETM pour : Réceptacle Réceptacle autoclipsahle,
a agrafe D4-SL4-305 | aagrafe D4-SL4-280 montage a I'arriére D4-S[lE4-|E|
Min. Max. Min. Max. Min. Max. DA-GPAB
~ ~ ~ ~ 25 1.91 6.35
~ ~ 117 178 20 951 762 0.48 1.09 Aucun 45 572 11.43
1.80 241 244 3.05 35 3381 8.89 12 173 Un 50
6.35 12.70
3.07 368 371 432 40 5.08 10.16 175 236 AuCun 50
4.34 4.95 4.98 5.59 45 5.72 1143 239 3.00 Un 55
6.99 13.97
561 6.22 6.25 6.86 50 6.35 12.70 302 363 Aucun 55
6.88 7.49 1.52 8.13 55 6.99 13.97 3.66 4.97 Un 80
1.62 15.24
8.15 8.76 8.79 9.40 60 762 15.24 14.29 4.90 Aucun 60
9.42 10.03 10.06 10.67 65 16.51 4.93 5.54 Un 65
8.89 16.51
10.69 11.30 11.33 11.94 70 1778 556 617 Aucun 65
11.96 12.57 12.60 13.21 15 1016 19.05 6.20 6.81 Un 70 8.89
. 17.78
13.23 13.84 13.87 14.48 80 20.32 6.83 744 Aucun 70
14.50 15.11 15.14 15.75 85 12.70 21.59 747 8.08 Un 15
19.05
15.77 16.38 16.41 17.02 90 22.86 8.10 8.71 Aucun 15
10.16
17.04 17.65 17.68 18.29 95 15.24 24.13 8.74 9.35 Un 80 5
18.31 18.92 18.95 19.56 100 25.40 9.37 9.98 Aucun 80 '

pzus southco

Dimensions en millimetres sauf indications contraires

www.southco.com/D4



D4 Fixations quart de tour DZUS® Standard

Réceptacles - Taille 4

Mateériaux et finitions
Acier zingué ou acier inoxydable

Apres avoir sélectionné le récepta-
cle, utilisez |a lettre A de sélection
de goujons et suivez les instructions
en page 482

Goujon
Panneau —\
Chassis Rondelle
: de retenue

; eceptacle

Rlvet

Référence
Voir tableau

Utilisez |a colonne adéquate dans

A riveter

f

28°+2°
A

5.25

r—

Acier

—]

19.05

Référence
Acier inoxydahle

1

/

P_>-|<. -||~—F
ETM

ETM=P+F+
Joint comprimé

P~||~

~|~—F —-|£—F
EM | [~ET™
EM=P+F  ETM=P+F+

(Valeur d'ajustement
de rondelle de retenue)

Colonne sélection de
goujon

. D4-54-200 D4-$4-200SS
le tableau de longueurs de.g.0u10ns D1-54-225 DA-S4-2255S
en page 482-483 pour choisir votre
longueur de goujon
Matériaux et finitions A souder
Acier zingué ou acier inoxydable
....................................................... ) Rt 071 Plaque de ressort

Apres avoir sélectionné le
réceptacle, utilisez la lettre B de
sélection de goujons et suivez les
instructions en page 482

Référence
Voir tableau

Utilisez |a colonne adéquate dans
le tableau de longueurs de goujons
en page 482-483 pour choisir votre
longueur de goujon

www.southco.com/D4

Fewe

g7.1 1.22

N\T

Acier

\ Ressort

Référence
Acier inoxydable

Joint

1

P~
ETM
ETM=P+F+

Joint comprimé

D4-X485-275

D4-X485-275SS

P«

- *%l"F
ETM ~| ~ETM
ETM=P+F ETM=P+F+

(Valeur d'ajustement
de rondelle de retenue)

Colonne sélection de
goujon

D4-X485-300

D4-X485-300SS

Dimensions en millimetres sauf indications contraires

pzus southco



D4 Fixations quart de tour DZUS® Standard

Réceptacles - Taille 4

485

A agrafe
8.64 —

28.58

2 x Rivets

Ressort Clip ressort

Joint P||~

P
> =\

K

P_.'|<- ~||—F ~|}—F ..Z|l:7F
ETM ETM | [~ETM
ETM=P +F+ ETM=P +F ETM=P+F+05

Joint comprimé

8.64 Max.
00
! 8.60 Max.

Matériaux et finitions
Acier zingué

Apres avoir sélectionné le
réceptacle, utilisez la lettre C de
sélection de goujons et suivez les
instructions en page 482

Plaque
_L $de socle
¥ ! N Référence
Epaisseur chassis 0.50 TN .
0.91-325 = e
o @\ Utilisez la colonne adéquate dans
" Colonne sélection de i .
Référence ouion ! S ~ le tableau de longueurs de goujons
ELll 1.8 Min. en page 482-483 pour choisir votre
D4-SL4-280 711 :
c longueur de goujon
D4_SL4_305 775 .......................................................
Autoclipsable - Montage a I'arriere Joint pes |~ Matériaux et finitions
—_— I \ I Acier zingué
8.38 [@] ]}-19 T @ Note de montage
‘ | Pour la rétention du goujon, utilisez
1448 uniquement la référence de bague
Epaisseur clip — de retenue : D4-RR4
]_78 0.51 | Wl
[F] T ETM EM -~ LETM Apres avoir sélectionné le
11.99 ETM=P+F+ ETM=P+F EM=P+F+051  réceptacle, utilisez la lettre D de

Joint comprimé

Colonne sélection de

Référence |E| Epaisseur chassis T
D4-SQC4-16 0.78 - 1.42 11.48

D4-SQC4-20 1.47-1.98 11.48 b
D4-SQC4-25 2-2.49 11.48

D4-5QC4-30 2.59-3.18 11.48

pzus southco

Dimensions en millimetres sauf indications contraires

sélection de goujons et suivez les
instructions en page 482

Référence
Voir tableau

Utilisez |a colonne adéquate dans
le tableau de longueurs de goujons
en page 482-483 pour choisir votre
longueur de goujon

www.southco.com/D4



D4 Fixations quart de tour DZUS® Standard

Sélection de goujon - Taille 5

Matériaux et finitions

Goujons:
Acier zingué ou acier inoxydable

Sélection du systéeme
de fixation:

1. Sélectionnez le réceptacle

Choisissez un réceptacle en pages
438-489

2. Sélectionnez la rondelle de
retenue et les accessoires

en pages 480-481 et notez les
valeurs d'ajustement

3. Spécifiez la longueur

de goujon

Calculez I'épaisseur totale du
matériau (ETM) en utilisant la
formule donnée pour le réceptacle
sélectionné. Déterminez la gamme
des épaisseurs ETM en utilisant le
tableau sélection de longueurs de
goujons (a droite) en utilisant la
colonne (A, B ou C) correspondant
au réceptacle sélectionné.

4. Complétez la référence
du goujon
en spécifiant le type de téte [H]
la longueur de goujon [K], et le
matériau [M]

Exemple: Pour réceptacle a riveter
D4-S5-225, utilisez la colonne A
Pour une épaisseur ETM de 5,21
mm, K = 40. Avec un goujon a téte
fendue, la référence compleéte est
ainsi : D4-AJ5-40. Un exemple
complet se trouve en page 435.

L'acier inoxydable peut nécessiter
une quantité de commande
minimum supérieure. Contactez
Southco pour plus de détails.

www.southco.com/D4

IETypes de tétes - Ouverture par outil

Fente

—1.6

Axe siege

- o
i30°de came

24
(36.4-|--|_*
ut Lt
318 @D —+

b g9

Hexagonale

4 Pl
Hex Q 14.3

[\

\

{
pe———
U L‘ J

N

ETypes de téte - Ouverture manuelle

Ailette

Axe siege
de came

_LDN

30°

@143

| 28.6
j 10.6

uf

¥
L
i

Phillips

Tableau des longueurs de goujons

No. 2 Phillips

@143

_

N
=)

e

=

Anneau

Fente affleurante
=17

g14.3 ‘

TN ke siege
30° de came

Dimensions en millimetres sauf indications contraires

Gamme Gamme Gamme Gamme
d'épaisseurs ETM | d'épaisseurs ETM | d'épaisseurs ETM | d'épaisseurs ETM
pour : Réceptacle | pour: Réceptacle | pour:Réceptacle | pour: Réceptacle
ariveter ariveter a souder a souder
D4-85-225 D4-$5-200 D4-X414-310 D4-X414-285

Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

2.67 3.28 33 391 ~ ~ ~ ~ 318 1.62 30
3.94 4.55 4.57 518 1.65 2.26 2.29 29 3.18 8.89 35
5.21 5.82 5.84 6.45 2.92 3.53 3.56 4.17 483 10.16 40
6.48 7.09 711 172 419 48 483 (.19 5.44 483 11.43 45
175 8.36 8.38 8.99 5.46 6.07 6.1 6.71 6.35 12.70 50
9.02 9.63 9.65 10.26 6.73 1.34 1.37 7.98 6.99 13.97 55
10.29 10.9 10.92 11.53 8.00 8.61 8.64 9.25 1.62 15.24 60
11.56 12.17 12.19 12.8 9.27 9.88 9.91 10.52 8.89 16.51 65
12.83 13.44 13.46 14.07 10.54 11.15 11.18 11.79 1016 17.78 70
14.1 14.71 14.73 15.34 11.81 12.42 12.45 13.06 19.05 15
15.37 15.98 16.00 16.61 13.08 13.69 13.72 14.33 20.32 80
16.64 17.25 17.27 17.88 14.35 14.96 14.99 15.6 121 21.59 85
1791 18.52 18.54 19.15 15.62 16.23 16.26 16.87 1524 22.86 90
19.18 19.79 19.81 20.42 16.89 175 17.53 18.14 24.13 95
20.45 21.06 21.08 21.69 18.16 18.77 18.8 19.41 17.78 25.40 100

DZUS southco




Affleurant Standard

120°
(ﬂ o > $9.71+0.12
N ok
g 8.07+0.12 |~ ' Panneau
Sélection des références
|E| Type de téte —>|K| Longueur

A Fente Inscrivez le chiffre obtenu
ASHJ Hexagonale dans le tableau ci-dessous
APRJ Phillips |E| Matériau
FJ  Fente affleurante o
MW Ailett $S Acier inoxydable
BIR Alnfle:u v v Omettre pour I'acier zingué

Tableau des longueurs de goujons

Gamme d'épaisseurs ETM Gamme d'épaisseurs ETM
pour : Réceptacle a agrafe pour : Réceptacle a agrafe
D4-SL5-305 D5-SL5-280

Min. Max. Min. Max.

~ ~ 1.17 1.78 318 1.62 30
1.8 2.41 2.44) 3.05 3.18 8.89 35
3.07 3.68 371 4.32 483 10.16 40
4.34 4.95 4.98 5.59 4.83 11.43 45
5.61 6.22 6.25 6.86 6.35 12.70 50
6.88 7.49 71.52 8.13 6.99 13.97 55
8.15 8.76 8.79 9.4 7.62 15.24 60
9.42 10.03 10.06 10.67 8.89 16.51 65
10.69 11.3 11.33 11.94 17.78 70
11.96 12.57 12.6 13.21 016 19.05 15
13.23 13.84 13.87 14.48 20.32 80
14.5 15.11 15.14 1575 121 21.59 85
15.77 16.38 16.41 17.02 22.86 90
17.04 17.65 17.68 18.29 bt 24.13 95
18.31 18.92 18.95 19.56 17.78 25.40 100

DZUS Southco

Dimensions en millimetres sauf indications contraires www.southco.com/D4



D4 Fixations quart de tour DZUS® Standard

Réceptacles - Taille 5

(4}

Mateériaux et finitions Ariveter
Acier zingué ou acier inoxydable

7.15+.250

13.48+.380 ’\
Panneau\

Chassis Rondelle
i de retenue L
‘ = 87 ™ h33 i i
eceptacle P—sfj ~—F | F —F

Joint P||=

) |-

R|vet L ETM=P+F+ ETM=P +F ETM=P+F+
Joint comprimé (Valeur d'ajustement
l«— 254 — de rondelle de retenue)

Référence
Voir tableau

Utilisez la colonne adéquate dans
le tableau de longueurs de goujons

Référence

Colonne sélection de goujon

en page 486-487 pour choisir votre Acier Acier inoxydable
longueur de goujon D4-85-200 D4-85-200SS
....................................................... DIS5.025 D1-S5.22555
Matériaux et finitions A souder
Acier zingué ou acier inoxydable
....................................................... _— 0oy Plaque o rossot _JOT : peife
1 @ @ Q e
v
-~ 508 ——
/
P—sfj~ ~|~—F ~|—F --—|£—F
ETM ETM -~| [~ET™
ETM=P +F+ ETM=P +F ETM=P+F+
Lo, Joint comprimé (Valeur d'ajustement
Référence de rondelle de retenue)
oirtableas \pessor
Note

Utilisez la colonne adéquate dans
le tableau de longueurs de goujons
en page 486-487 pour choisir votre
longueur de goujon

Référence

H Colonne sélection de goujon

Acier Acier inoxydable
D4-XA414-285 D4-XA414-285SS
D4-X414-310 D4-X414-310SS

pzus southco

www.southco.com/D4 Dimensions en millimétres sauf indications contraires



D4 Fixations quart de tour DZUS® Standard

Réceptacles - Taille 5

A agrafe
~— 254 —=
|
381 | L
2 x Rivet : Plaque

Ressort de ressort

Plaque
lde socle

rEpaisseurchéssis

0.91-3.25 0.50

Joint P~||=
. p I
’\ =\
L
P ~|-—F —F  f—F
ETM ETM - l‘ETM
ETM=P+F + ETM=P+F ETIM=P+F+05

Joint comprimé

26 Min.

12.7 Max.

0 16.25 Min.

Note: un mauvais alignement du chassis peut étre corrigé
en augmentant le diametre du trou de montage a 17,86 et
en réduisant la distance de ce trou au bord du chassis a

11,43.

Colonne sélection de goujon

Référence
D4-SL5-280 711
D4-SL5-305 175

pzus southco

Dimensions en millimetres sauf indications contraires

Matériaux et finitions
Goujons : Acier zingué

Référence
Voir tableau

Utilisez la colonne adéquate dans
le tableau de longueurs de goujons
en page 486-487 pour choisir votre
longueur de goujon

www.southco.com/D4




D4 Fixations quart de tour DZUS® Standard

Sélection de goujon - Taille 6

Matériaux et finitions

Goujons:
Acier zingué ou acier inoxydable

Sélection du systéeme

de fixation:

1. Sélectionnez le réceptacle
Choisissez un réceptacle

en page 491

2. Sélectionnez la rondelle de
retenue et les accessoires

en pages 480-481 et notez les
valeurs d'ajustement

3. Spécifiez la longueur

du goujon

Calculez I'épaisseur totale du
matériau (ETM) en utilisant la
formule donnée pour le réceptacle
sélectionné. Déterminez la gamme
des épaisseurs ETM en utilisant le
tableau sélection de longueurs de
goujons (a droite) en utilisant la
colonne (A ou B) correspondant au
réceptacle sélectionné.

4. Complétez la référence
du goujon
en spécifiant le type de téte [H]
la longueur de goujon [K], et le
matériau [M]

Exemple: Pour réceptacle a riveter
D4-S6-300 utilisez la colonne A.
Pour une épaisseur ETM de 5,2 mm,
K =45. Avec un goujon a téte
fendue, la référence compléte est
ainsi : D4-AJ6-45. Un exemple
complet se trouve en page 435.

L'acier inoxydable peut nécessiter
une quantité de commande
minimum supérieure. Contactez
Southco pour plus de détails.

www.southco.com/D4

IETypes de tétes - Ouverture par outil IETypes de téte - Ouverture manuelle

Fente Fente affleurante Ailette
Axe siege
|-—2.3 2 decame
?#15.9 ‘ﬁ’ ¢17'5‘ V*:n—:/‘*_z;v
' ; . R . X/
R ique siege de came i-"\n ﬁ)éecz|r(;gee P 0159
23 | 3138
2.2
Sl N T
R gk ey
318 —(@— - i
lgss
Affleurant 120° Standard
( 0187 >
!
(2)9.}110.12 — [ I Panneau

|E| Type de téte « |K| Longueur
AJ Fendue Inscrivez le chiffre obtenu dans le tableau
AJW Ailette ci-dessous

Matériau
SS Acier inoxydable
Omettre pour I'acier zingué

FJ Fente affleurante

D4 - [H 6

- K M

Tableau longueurs de goujons
]

Gamme Gamme Gamme Gamme

d'épaisseurs ETM d'épaisseurs ETM d'épaisseurs ETM d'épaisseurs ETM

pour: Réceptacle a | pour: Réceptacle a | pour: Réceptaclea | pour: Réceptacle a

riveterD4-S6-300 riveterD4-S6-275 | souderD4-X441-335 | souderD4-X441-310
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
2.29 2.90 2.92 3.53 1.40 2.01 2.03 2.64 445 | 8.89 35
3.56 417 419 4.80 2.67 3.28 3.30 391 508 | 10.16 | 40
483 544 5.46 6.07 3.94 4.55 457 518 572 | 1143 | 45
6.10 6.71 6.73 1.34 5.21 5.82 5.84 6.45 6.35 | 1270 | 50
1.37 198 8.00 8.61 6.48 7.09 711 172 6.99 [ 13.97 55
8.64 9.25 9.27 9.88 175 8.36 8.38 8.99 762 | 1524 | 60
9.91 10.52 10.54 11.15 9.02 9.63 9.65 10.26 16.51 65
11.18 11.79 11.81 12.42 10.29 10.90 10.92 11.53 589 17.78 70
12.45 13.06 13.08 13.69 11.56 12.17 12.19 12.80 10.16 | 19.05 15
13.72 14.33 14.35 14.96 12.83 13.44 13.46 14.07 1143 | 20.32 | 80
14.99 15.60 15.62) 16.23 14.10 1471 1473 15.34 127 | 21.59 85
16.26 16.87 16.89 17.50 15.37 15.98 16.00 16.61 1397 | 22.86 | 90
17.53 18.14 18.16 18.77 16.64 17.25 17.27 17.88 15.24 | 24.13 95
18.80 19.41 19.43 20.04 17.91 18.52 18.54 19.15 16.51 [ 2540 | 100

pzus southco

Dimensions en millimetres sauf indications contraires



D4 Fixations quart de tour DZUS® Standard

Réceptacles - Taille 6

Ariveter

7.92

14.56+0.38

Acier

Référence

Acier inoxydable

Joint

/

P—f~

~—F

ETM

ETM=P+F+
Joint comprimé

Pl

| F
I

ETM
ETM=P+F

Colonne sélection de goujon

-

-i' .
l‘ETM

Matériaux et finitions
Acier zingué ou acier inoxydable

Apres avoir sélectionné le
réceptacle, utilisez la lettre A de
sélection de goujons et suivez les
instructions en page 490

Goujon

ETM=P+F+
(Valeur d'ajustement

de rondelle de retenue) Panneau\

Chassis Rondelle
= de retenue
; eceptacle

Rlvet

Référence

Voir tableau

D4-S6-275 D4-S6-2755S
D4-S6-300 D4-S6-300SS
A souder Matériaux et finitions

2 x Rivet 1Ll |

PIaque de ressort

: ®%@

—19.1

I— 63.5

@111

_ >

\ Ressort

pzus southco

Joint

| —1

ETM

ETIM=P+F+

Joint comprimé

Acier zingué

Aprés avoir sélectionné le
) réceptacle, utilisez la lettre B de
sélection de goujons et suivez les
instructions en page 490
[~—F Hi~—TF
ETM - LETM
ETM=P +F EM=P+F+

(Valeur d'ajustement

de rondelle de retenue)

Référence
Voir tableau

Colonne sélection de goujon

Référence H
D4-X441-310 | 7.87
DA-XA441-335 | 8.51

Dimensions en millimetres sauf indications contraires

www.southco.com/D4





