Selezione dello spinotto - Misura 3

D4 DZUS®Linea Standard Fissaggi a un quarto di giro

Materiali e finiture
Spinotti:
Acciaio zincato o acciaio inox

IE Stili di testa - Azionamento ad attrezzo

A taglio Taglio afilo

s 1
g 8; ) Interasse
Interasse |

| 750 sede camma
950 sede camma

Per selezionare il fissaggio
corretto:

1. Selezionare il ricettacolo

15

Scegliere un ricettacolo dalla et u_
pagina 479 vy L 3 L
2. Selezionare a i L

: ggancio e 1_91*_[4_’”“72
accessori
da pagina 480-481 e prendere nota .

. T Afilo
di eventuali valori di aggiustamento 120
3. Specificare la lunghezza ( 0932 >
dello spinotto - = h |
Calcolare lo spessore totale del I }
0478 - -

materiale (STM) usando la formula
relativa al ricettacolo selezionato.

IEStiIi di testa - Azionamento manuale

Ad anello Aletta
-
5°_
L Interasse X_ Interasse
'2‘5'0 sede camma sede camma
15.2
| 15.9

|~

Standard

g4.78

Pannello

Trovare la gamma di valori STM

usando la tabella di selezione della [H] Tipo di testa

lunghezza dello spinotto (a destra). M Ataglo

‘ AJW Ad aletta
Trovare il valore K consultando BIR Ad anello
la colonna (A o B) relativa al FI Taglio afilo

ricettacolo selezionato..

4. Completare il numero di
parte dello spinotto
specificando il tipo di testa |E|
la lunghezza dello spinotto |K| eil
materiale [M]

Tabella lunghezza spinotto

|K| Lunghezza
Immettere il numero dalla tabella di selezione
riportata sotto

|E| Materiale
SS Acciaio inox

Omettere per |'acciaio zincato

Esempio: per il tipo a rivettare Gamma STM per: Gamma STM per: Gamma STM per: Gamma STM per:
DA'$3'175 consultare la colonna A Ricettacolo a rivettare | Ricettacolo a rivettare | Ricettacolo a saldare | Ricettacolo a saldare |E u
Per il valore STM calcolato come D4-$3-175 D4-$3-150 D4-X735-205 D4-X735-180
5'2"K =35 o Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
Per il modello con testa a taglio in 241 3.02 3.05 366 165 2.26 2.29 29 | 25| 191635
AIFE, O TR ol e e s 429 432 493 292 353 356 117 |30 [ 254 762
e: D4-AJ3-35
: 49 556 559 6.2 419 48 483 544 | 35381889
Per un esempio completo,
: 6.22 6.83 6.86 747 546 6.07 6.1 671 |40 | 508 |10.16
consultare pagina 435.
------------------------------------------------------- 749 81 813 874 6.73 734 737 798 |45 | 577 |1143
ot 876 937 94 1001 800 | 861 | 864 | 925 | 506351270
La scelta difissaggi in acciaio 1003 1064 1067 1.28 9.27 9.88 991 1052 | 55699 [13.97
inox puo lnghledere una quantita d 113 1191 11.94 1255 1054 1115 1118 1179 |60 | 762 | 15.24
ordine minimo superiore. Contattare
: . 12.57 13.18 13.21 13.82 11.81 1242 12.45 1306 |65 16.51
Southco per informazioni. 8.89
....................................................... 13.84 14.45 14.48 15.09 13.08 13.69 1372 1433 |10 1778
15.11 1572 1575 16.36 14.35 14.96 14.99 156 | 75| 95 | 1905
16.38 16.99 17.02 1763 15.62 16.23 16.26 1687 | 80 |1016]20.32

www.southco.com/D4 Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione
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D4 DZUS®Linea Standard Fissaggi a un quarto di giro

Ricettacoli - Misura 3

Arivettare

3.96+.010 Guarnizione P—~||~
2.72+0.06 : n \ P ’
/
P—s||~ ~|~—F ~|~—F --|£—F
ST™M STM - ~ST™M
SIM=P+F+ SIM=P +F SIM=P+F+

l-— 15.87:£0.25 _.l

Guarnizione compressa (Valore di aggiustamento

dell'aggancio)

Numero di parte Colonna selezione

H+0.25

Materiali e finiture
Acciaio zincato o acciaio inox

Dopo avere selezionato il ricettacolo,
usare la lettera A per la selezione
dello spinotto e seguire le istruzioni
riportate a pagina 478

Spinotto
Pannello —\
Telaio Rondella m
: di ritegno
[ —= —

;Ricettacolo

Q Rivetto \g

Numero di parte
V. tabella

Acciaio Acciaio inox Spinotto R
D4-$3-150 D4-$3-1508S
D4-83-175 D4-83-175SS
A saldare Materiali e finiture
Acciaio zincato
:<— 15.87+0.25 —>: Gl_Jarnizione - P~||~ Note """""""""""""""""""""""""""
| B554 | 1110 \ Dopo avere selezionato il ricettacolo,
I % ; 14.75 K l\ usare la lettera B per la selezione
— [ @ @ === 9.53 dello spinotto e seguire le istruzioni
i i \ riportate a pagina 478
D R —
P—rfj= ~|—F ~—F  4~—F
STM STM -~ l"sm
STM=P +F+ STM=P+F STIM=P+F+

Guarnizione compressa (Valore di aggiustamento

dell'aggancio)

Numero di parte
D4-X735-180 4.57

Colonna selezione spinotto

D4-X735-205 5.21

pzus southco

Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione

Numero di parte
V. tabella

www.southco.com/D4
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D4 DZUS®Linea Standard Fissaggi a un quarto di giro

Agganci - Misura 3,4,5¢e6

Materiali e finiture

Anello e molla di ritegno:
Acciaio inox

Ritegno GP: polietilene' HD con
Ritegno GP, naturale: polietilene HD
Ritegno GP, nero: polipropilene'

Note sull'installazione

1. Posizionare I'aggancio sul
mandrino come mostrato in

2. Allineare le estremita dell'anello
0 della molla in modo che non
vengano a contatto con la
camma dello spinotto

3. Posizionare il mandrino
nell'estremita della camma dello
spinotto

4, Posizionare |'attrezzo sul
mandrino

5. Spingere I'aggancio fino a
inserirlo nella scanalatura dello
spinotto

Azionamento:

29 - Attrezzo manuale TFRS:
Distribuisce il diametro interno degli
agganci sui gambi degli spinotti e
poi li spinge nelle scanalature.

29 - Blocco TB1A: protegge le teste

degli spinotti durante l'installazione.
(per gli spinotti con testa ad anello

BJR & possibile usare un qualunque

blocco piatto).

Numero di parte
V. tabella

www.southco.com/D4

Aggancio GP

Aggancio GH

175
079 I;a 38
| | —
0.46
Installare I'aggancio GH
Attrezzo:
TP5A

Anello di bloccaggio

Installare aggancio GP,
anello di bloccaggio e SX

Attrezz
TFRS
©
Aggancio Mandrino
flessibile conico
Blocco
lato C \_ Blocco:

TB1A

.

Foro Foro normale
3locco sovradimensionato Diametro piccolo verso il
lato C Boc Diametro grande verso il pannello
CO:
TBIA pannello
. . . Numero Valore di Attrezzo di montaggio
Dimensione Tipo . . .
di parte regolazione Numero di parte
Ritegno GP, naturale | D4-GP3
4.06 0.5 N/A Aggiungere 0.51 29-TFRS3 e 29-TB1A3
Ritegno GP, nero D4-GP3B | 7.9
3 Ritegno GH D4-GH3 48 | 0.38 1.3 Aggiungere 0.38 |  29-TP5A3 e 29-TB1A3
Anello di ritegno D4-RR3 5.3 N/A | 0.56 N/A Aggiungere 0.56
29-TFRS3 e 29-TB1A3
Molla di ritegno D4-SX520 | 7.9 38 | 046 175 | Aggiungere 0.91
Ritegno GP, naturale | D4-GP4
5.4 0.7 N/A Aggiungere 0.7 29-TFRS4 e 29-TB1A4
Ritegno GP, nero D4-GP4B | 11.1
4 Ritegno GH D4-GH4 6.35 | 0.64 2.1 Aggiungere 0.64 29-TP5A4 e 29-TB1A4
Anello di ritegno D4-RR4 71 NA | 071 N/A Aggiungere 0.74
29-TFRS4 e 29-TB1A4
Molla di ritegno D4-SX523 | 11.1 5.1 0.64 175 | Aggiungere 1.28
Ritegno GP, naturale | D4-GPS
6.5 | 083 N/A Aggiungere 0.86 29-TFRSH e 29-TB1A5
Ritegno GP, nero D4-GP5B | 14.3
5 Ritegno GH D4-GH5 79 | 0.88 2.7 Aggiungere 0.78 29-TP5A5 e 29-TB1AS
Anello di ritegno D4-RR5 | 892 | N/A | 091 N/A Aggiungere 0.91
29-TFRS5 e 29-TB1A5
Molla di ritegno D4-SX510 | 14.3 6.5 0.82 19 Aggiungere 1.64
Ritegno GH D4-GH6 | 15.9 9.5 0.88 29 Aggiungere .88 29-TP5A6 e 29-TB1A6
6 Anello di ritegno D4-RR6 | 10.78 [ N/A 1.14 N/A Aggiungere 1.14
29-TFRS6 e 29-TB1A6
Molla di ritegno D4-SX518 | 15.9 8 0.88 19 Aggiungere 1.76

Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione
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D4 DZUS®Linea Standard Fissaggi a un quarto di giro
Agganci - Misura 3,4, 5e 6

A // ; :Z\\
(( ]
\ N/

Aggancio GA
fA
_ I
| — =C
T |
|
|
j_ﬁ
Installazione aggancio GA
1.
1
§ | ] [ | 3
Z_ N\

Blocco/

Attrezzo: 29-TP1AX

lato A

\

Blocco: 29-TB2AX

Blocco_/
lato C

/— Attrezzo: 29-TP3AX

\ Blocco: 29-TB1AX

. . Spessore Numero di Formula di Attrezzo di montaggio
Dimensione L] gA . .
del pannello parte regolazione Numero di parte
038-064 |4.45] D4-GA3-175
- 29-TP1A3, 29-TP3A3, 29-TB1A3
3 066-127 ]508] D4-GA3-200 | 79| 56 |038| "S5 e 29-TB2A3
1.29-2.38 | 6.35 | D4-GA3-250 ' (usare tutti)
038-064 | 445 D4-GA4-175
reei 29-TP1A4, 29-TP3A4, 29-TBIA4
4 0.66-1.27 | 508 D4-GA4-200 | 103 | 7.9 | 0.64 ggiuz”gge’e & 29-TB2A4
1.29-2.38 | 6.35 | D4-GA4-250 (usare tutti)
038-064 | 445 D4-GAS5-175
- 29-TP1A5, 29-TP3A5, 29-TBIAS
5 0.66-1.27 |5.08 | D4-GA5-200 | 127 | 95 | 071 ggiui‘zge’e & 29-TB2A5
1.29-2.38 | 6.35 | D4-GA5-250 ' (usare tutti)
038-064 | 445 D4-GA6-175
reci 29-TP1A6, 29-TP3A6, 29-TB1AG
6 0.66-1.27 |5.08| D4-GA6-200 | 151 | 10.1 | 071 gg{“ge’e & 29-TB2AG
1.29-2.38 | 6.35 | D4-GA6-250 ' (usare tutti)

pzus southco

Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione

Materiali e finiture
Aggancio GA: alluminio naturale

Note sull’installazione

1. Inserire I'aggancio nel foro del
pannello

Numero di parte
V. tabella

www.southco.com/D4
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D4 DZUS®Linea Standard Fissaggi a un quarto di giro

Selezione dello spinotto - Misura 4

Materiali e finiture
Spinotti:
Acciaio zincato o acciaio inox

Per selezionare il fissaggio
corretto:

1. Selezionare il ricettacolo

Scegliere un ricettacolo dalle pagine
484 - 485

2. Selezionare aggancio e
accessori

dalle pagine 480 - 481 e prendere
nota di eventuali valori di
aggiustamento

3. Specificare la lunghezza
dello spinotto

Calcolare lo spessore totale del
materiale (STM) usando la formula
relativa al ricettacolo selezionato.
Trovare la gamma di valori STM
usando la tabella di selezione della
lunghezza dello spinotto (a destra) e
consultando la colonna (A, B, C o D)
relativa al ricettacolo selezionato.

4. Completare il numero di
parte dello spinotto
specificando il tipo di testa |E|
la lunghezza dello spinotto |K| eil
materiale [M]

Esempio:

per spinotti da rivettare

D4-S4-225 consultare la colonna A
Per il valore STM calcolato come
5.2,K=40

Per il modello con testa a taglio in
acciaio, il numero di parte completo
g: D4-AJ4-40

Per un esempio completo,
consultare pagina 435

www.southco.com/D4

IE Stili di testa - Azionamento ad attrezzo

A taglio Esagonale Cava a croce Taglio afilo
A croce No.2 —13

] /\13 ¢111$, MJI—_\B
L hud 7@11.1 N S

|nterasse sede camma 3/32 Esagonale Interasse sede camma
g5.1 =y
T o T
up L1, _f 1—tza =g
254 L L L i
T lges

IEStlll di testa - Azionamento manuale

Aletta Ad anello
Interasse sede camma
28° 1.3
11.1
’ 1"'4 <
™ Interasse sede camma
22.2 IZBO
111
8.2 | i
T —1L 39
L op [ 7
4 i

Tabella lunghezza spinotto
B

Gamma STM per: Gamma STM per: Gamma STM per: Gamma STM per:
Ricettacolo a Ricettacolo a Ricettacolo a Ricettacolo a
rivettare D4-S4-225 | rivettare D4-S4-200 | saldare D4-X485-300 | saldare D4-X485-275
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
1.27 1.88 191 2.51 ~ ~ ~ ~ 25 | 191 | 635
2.54 3.15 3.18 3.78 0.64 1.24 1.27 1.88 30 | 254 | 762
3.81 4.42 4.45 5.05 191 2.51 2.54 3.15 35 | 38 | 889
5.08 5.69 5.72 6.32 3.18 3.78 3.81 4.42 40 | 5.08 | 10.16
6.35 6.96 6.99 759 4.45 5.05 5.08 5.69 45 | 572 [ 1143
162 8.23 8.26 8.86 5.72 6.32 6.35 6.96 50 | 6.35 | 12.70
8.89 9.50 9.53 10.13 6.99 7.59 162 8.23 55 | 6.99 | 13.97
10.16 10.77 10.80 11.40 8.26 8.86 8.89 9.50 60 | 762 |15.24
11.43 12.04 12.07 12.67 9.53 10.13 10.16 10.77 65 16.51
12.70 1331 13.34 13.94 10.80 11.40 11.43 12.04 10 589 17.78
13.97 14.58 14.61 1521 12.07 12.67 12.70 1331 15 19.05
15.24 15.85 15.88 16.48 13.34 13.94 13.97 14.58 80 016 20.32
16.51 17.12 17.15 17.75 14.61 15.21 15.24 15.85 85 | 12.70 | 21.59
17.78 18.39 18.42 19.02 15.88 16.48 16.51 1712 90 22.86
19.05 19.66 19.69 20.29 17.15 17.75 1778 18.39 95 |15.24 | 24.13
20.32 20.93 20.96 21.56 18.42 19.02 19.05 19.66 100 25.40
L ®
Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione DZUS Sou Lhco



Afilo

120°

| @a 12.21’> |
= =t

I
0 6.520.12

Standard

Pannello

(3 6.52+0.12

|E| Tipo ditesta <
Al Taglio
ASHJ) Esagonale
APRJ Acroce
FJ  Taglioafilo
AJW  Ad aletta
BJR Ad anello

Tabella lunghezza spinotto

—>|K| Lunghezza

Immettere il numero dalla
tabella di selezione riportata sotto

|E| Materiale
$S Acciaio inox
Omettere per |'acciaio zincato

Selezione del numero di parte m

Tabella lunghezza spinotto

Gamma STM per: Gamma STM per: Gamma STM per:
Ricettacolo a fermaglio | Ricettacolo a fermaglio Ricettacolo a scatto - Montaggio
D4-SL4-305 D4-SL4-280 posteriore D4-Sﬂ[:4-|£|
Min. Max. Min. Max. Min. Max. D4-GP4B
- ~ ~ ~ 25 1.91 6.35
~ ~ 117 178 30 954 762 0.48 1.09 Nessuno 45 5.72 11.43
1.80 2.1 244 3.05 35 381 8.89 12 73 Uno 50
6.35 12.70
3.07 3.68 371 4.32 40 508 | 10.16 175 236 | Nessumo | 50
4.34 4.95 4.98 5.59 45 5.72 1143 239 3.00 Uno 55
5561 6.22 6.25 6.86 50 | 635 | 1270 02 163 | Nesumo | 55 | %90 | BY
6.88 7.49 752 813 55 6.99 13.97 366 197 Ui 60
1.62 15.24
8.15 8.76 8.79 9.40 60 7.62 15.24 129 190 Nessuno 60
9.42 10.03 10.06 10.67 65 16.51 4.93 5.54 Uno 65
8.89 16.51
10.69 11.30 11.33 11.94 10 17.78 5.56 6.17 Nessuno 65
11.96 12.57 12.60 13.21 15 1016 19.05 6.20 6.81 Uno 70 8.89
13.23 13.84 13.87 14.48 80 ' 20.32 6.83 744 Nessuno 70 1778
14.50 15.11 15.14 15.75 85 12.70 21.59 7.47 8.08 Uno 15
19.05
15.77 16.38 16.41 17.02 90 15.24 22.86 8.10 8.71 Nessuno 15
10.16
17.04 17.65 17.68 18.29 95 24.13 8.74 9.35 Uno 80
15.24 20.32
18.31 18.92 18.95 19.56 100 25.40 9.37 9.98 Nessuno 80
® l- h ®
DZUS Sou (- CO Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione www.southco.com/D4



D4 DZUS®Linea Standard Fissaggi a un quarto di giro

\ @ Ricettacoli - Misura 4

Materiali e finiture
Acciaio zincato o acciaio inox

Dopo avere selezionato il ricettacolo,
usare la lettera A per la selezione
dello spinotto e seguire le istruzioni
riportate a pagina 482

Spinotto

Pannello —\
Telaio mmmm_  Rondella
: di r|tegn0
;Rlcettacolo

Q Rivetto \g

Numero di parte

A rivettare

f

28°+2°
A

5.25

g2.72

r—

—]

19.05

Numero di parte

Guarnizione P||=
A \ P A
’\ =\
P~ - -%‘:—F
STM ST™M | [+~STM
SIM=P+F+ SIM=P+F SIM=P+F+

Guarnizione compressa (Valore di aggiustamento

dell'aggancio)

Colonna selezione

.\.II tabella ......................................... Acciaio Acciaio inox spinotto
Al momento di selezionare la D4-S4-200 D4-S4-2008S
lunghezza dello spinotto dalla D4-54-295 D4-S4-22558
relativa tabella a pagina 482 - 483,
consultare la colonna indicata
Materiali e finiture A saldare
Acciaio zincato o acciaio inox
Note """""""""""""""""""""""""""""""" 2 x Rivetto 1.1 Plastnna elastica Guarnizione ) P||<
Dopo avere selezionato il ricettacolo,
usare la lettera B per la selezione @ % @ ' io.a ™ [
dello spinotto e seguire le istruzioni
riportate a pagina 482 -~ M5 —
P—»'|C1<—F ~—F —F
STM STM -~ LSTM
STM=P+F+ STIM=P+F STM=P+F+

Numero di parte
V. tabella

Al momento di selezionare la
lunghezza dello spinotto dalla
relativa tabella a pagina 482 - 483,
consultare la colonna indicata

www.southco.com/D4

Numero di parte

Guarnizione compressa (Valore di aggiustamento

dell'aggancio)

Colonna selezione
spinotto

Acciaio Acciaio inox
D4-X485-275 D4-X485-275SS
D4-XA85-300 D4-X485-300SS

Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione

pzus southco



D4 DZUS®Linea Standard Fissaggi a un quarto di giro

Ricettacoli - Misura 4

485

A fermaglio Materiali e finiture
Guarnizione P~ Craizincat
8.64 — ' P ' A G e
Dopo avere selezionato il ricettacolo,
usare la lettera G per la selezione
llo spin ire le istruzioni
- dg 0 spinotto e.segu e le istruzio
riportate a pagina 482
STM STM -] LSTM
SIM=P+F+ SIM=P+F  SIM=P+F+05
Guarnizione compressa
i ' 8.64 M
2 x Rivetto 2.5.0% Max.

Molla Fermaglio elastico
Piastra base

[ '
r

|
.\‘ 8.60 Max.

Numero di parte

Spessore telaio 0.50 V. tabella
091 - 325 ..................... e .......................
. Al' momento di selezionare la
Numero di Colonna selezione T~ lunghezza dello spinotto dalla

N
parte spinotto £ 11.88 Min. relativa tabella a pagina 482-419,
D4-SL4-280 711 c consultare la colonna indicata
D4-SL4-305 775
A scatto - Montaggio posteriore Guarnizione Per]|~ Materiali e finiture
_ p |

Acciaio zincato

&ﬁ E@l E“g F\ Note sullinstallazione
U]

)

Per il bloccaggio dello spinotto
14.48 usare solo I'anello con numero di

Spessore fermaglio | parte: D4-RR4
1.78 051 | T

_.I I__ B P_.'|<- ~|]~—F ~|~—F --|l:7F Note
S

El —_T_ STM STM ~| [«STM Dopo avere selezionato il ricettacolo,
11.99 STM=P+F+ SIM=P+F  SIM=P+F+051  usare la lettera D per la selezione
Guarnizione compressa dello spinotto e seguire le istruzioni
riportate a pagina 482

Numero di parte
V. tabella

Al momento di selezionare la
lunghezza dello spinotto dalla

Numero di parte [F] Spessore telaio Colonna selezione spinotto relativa tabella a pagina 482 -419,
D4-SQC4-16 078 - 1.42 11.48 consultare la colonna indicata
SRTET R o L |
D4-SQC4-25 2-2.49 11.48
D4-SQC4-30 2.59-3.18 11.48

DZUS® Southco® Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione www.southco.com/D4



D4 DZUS® Linea Standard Fissaggi a un quarto di giro

Selezione dello spinotto - Misura 5

Materiali e finiture
Spinotti:
Acciaio zincato o acciaio inox

Per selezionare il fissaggio
corretto:

1. Selezionare il ricettacolo

Scegliere un ricettacolo dalle pagine
438 - 489

2. Selezionare aggancio e
accessori

dalle pagine 480 - 481 e prendere
nota di eventuali valori di
aggiustamento

3. Specificare la lunghezza
dello spinotto

Calcolare lo spessore totale del
materiale (STM) usando la formula
relativa al ricettacolo selezionato.
Trovare la gamma di valori STM
usando |a tabella di selezione della
lunghezza dello spinotto (a destra).
Trovare il valore K consultando

la colonna (A, B o C) relativa al
ricettacolo selezionato.

4. Completare il numero di
parte dello spinotto
specificando il tipo di testa [H],

la lunghezza dello spinotto [K] e il
materiale [M]

Esempio:

per spinotti da rivettare

D4-S5-225 consultare la colonna A
Per il valore STM calcolato come
5.21, K=40

Per il modello con testa a taglio in
acciaio, il numero di parte completo
e: D4-AJ5-40

Per un esempio completo,
consultare pagina 435.

La scelta di fissaggi in acciaio

inox puo richiedere una quantita di
ordine minimo superiore. Contattare
Southco per informazioni.

www.southco.com/D4

IE Stili di testa - Azionamento ad attrezzo

A taglio Esagonale
|16 B
@, o
| H' Interasse Esagonale ‘(314-3
B0 sede camma | \
24
(36.4-|--|_* \
of [i] Y ¥,
L TT
318 —(@— W
b g7s —4

IE Stili di testa - Azionamento manuale
Aletta

Interasse
sede camma _

P

@143

286
j 106

|<-l_->

Tabella lunghezza spinotto

Cava a croce
A croce No.

Taglio a filo
2 —fb—17
N 0143
p143 ' Interasse
\ - ;‘/3?)0 sede camma
2.9 _ _
R " L
T L
L -
Ad anello

Gamma STM per: | Gamma STMper: | Gamma STM per: | Gamma STM per:

Arivettare Arivettare A saldare A saldare

Ricettacolo Ricettacolo Ricettacolo Ricettacolo

D4-55-225 D4-$5-200 D4-X414-310 D4-X414-285
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
2.67 3.28 33 391 ~ ~ ~ ~ 3.18 1.62 30
3.94 4.55 4.57 518 1.65 2.26 2.29 29 318 8.89 35
521 5.82 5.84 6.45 2.92 3.53 3.56 4.17 483 10.16 40
6.48 7.09 711 172 419 48 4.83 (19 5.44 483 11.43 45
175 8.36 8.38 8.99 5.46 6.07 6.1 6.71 6.35 12.70 50
9.02 9.63 9.65 10.26 6.73 1.34 1.37 7.98 6.99 13.97 55
10.29 109 10.92 11.53 8.00 8.61 8.64 9.25 762 15.24 60
11.56 12.17 12.19 12.8 9.27 9.88 9.91 10.52 8.89 16.51 65
12.83 13.44 13.46 14.07 10.54 11.15 11.18 11.79 17.78 10
14.1 1471 1473 15.34 11.81 12.42 12.45 13.06 1016 19.05 15
15.37 15.98 16.00 16.61 13.08 13.69 13.72 14.33 20.32 80
16.64 17.25 17.27 17.88 14.35 14.96 14.99 156 121 21.59 85
1791 18.52 18.54 19.15 15.62 16.23 16.26 16.87 22.86 90
19.18 19.79 19.81 20.42 16.89 175 17.53 18.14 b 24.13 95
20.45 21.06 21.08 21.69 18.16 18.77 18.8 19.41 17.78 25.40 100

Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione DZUS Sout 1C0®




Afilo Standard

120°
0 8.07+0.12
| <¢ 15.7> | “
= =

I
0 8.07+0.12 —=| | Panel

Selezione del numero di parte m

[H] Tipo di testa < — > [K] Lunghezza

Al Taglio Immettere il numero dalla tabella

ASH) Esagonale di selezione riportata sotto

APRJ Acroce .

Materiale
FJ  Taglioafilo Ml
BIR Testa ad anello A

S$ Acciaio inox
AW Ad aletta v \ Omettere per I'acciaio zincato

Tabella lunghezza spinotto

Gamma STM per: Gamma STM per:
A fermaglio Ricettacolo A fermaglio Ricettacoloe
D4-SL5-305 D5-SL5-280

Min. Max. Min. Max.

~ ~ 1.17 1.78 3.18 7.62 30

18 2.1 2.44) 3.05 3.18 8.89 35
3.07 3.68 371 4.32 483 10.16 40
4.34 4.95 4.98 5.59 483 11.43 45
5.61 6.22 6.25 6.86 6.35 12.70 50
6.88 7.49 7.52 8.13 6.99 13.97 55
8.15 8.76 8.79 9.4 71.62 15.24 60
9.42 10.03 10.06 10.67 8.89 16.51 65
10.69 11.3 11.33 11.94 17.78 70
11.96 12.57 12.6 13.21 018 19.05 15
13.23 13.84 13.87 14.48 20.32 80
14.5 15.11 15.14 15.75 121 21.59 85
15.77 16.38 16.41 17.02 22.86 90
17.04 17.65 17.68 18.29 b 24.13 95
18.31 18.92 18.95 19.56 17.78 25.40 100

o Ly o
DZUS SOUL 1C0 Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione www.southco.com/D4



D4 DZUS®Linea Standard Fissaggi a un quarto di giro

Ricettacoli - Misura 5

LB

Materiali e finiture
Acciaio zincato o acciaio inox

Spinotto

Pannello
\

Rondella

Telaio ——
: di ritegno
[ = )

Ricettacolo

Q Rivetto h

Numero di parte
V. tabella

Al momento di selezionare la

A rivettare

‘ - 8.7 -

7.15+.250

13.48+.380

033

254

Numero di parte

Guarn{zione

/

P—>-|<- ->| ~—F
STM

SIM=P+F+
Guarnizione compressa

P~||~

==\
{~—F Hl~—F
STM ->|‘STM
STM=P+F  STM=P+F+

(Valore di aggiustamento
dell'aggancio)

Colonna selezione

lunghezza dello spinotto dalla Acciaio Acciaio inox spinotto
relativa tabella a pagina 486 - 487, D4-$5-200 D4-$5-2008S
consultare la colonna indicata D4-$5-225 D4-85-225SS
Materiali e finiture A saldare
Acciaio zincato 0 acciaio inox
2% Rivetto g8.7 | Piastrina elastica Gl_Jarnizione P~
. & \ P
OO
T v
I
-~ 508 ———>
p87 T e At *-ﬂl"F
STM STM | [«STM
STM=P+F+ STM=P +F STM=P+F+
|G Guarnizione compressa (Valore di aggiustamento
H (e N T dell'aggancio)

Numero di parte
V. tabella

Al momento di selezionare la
lunghezza dello spinotto dalla

relativa tabella a pagina 486 - 487,

consultare la colonna indicata

www.southco.com/D4

Numero di parte

Acciaio Acciaio inox
D4-X414-285 D4-X414-285SS 12
D4-X414-310 DA4-XA414-310SS 7.9

Colonna selezione
spinotto

Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione

pzus southco



D4 DZUS®Linea Standard Fissaggi a un quarto di giro

Ricettacoli - Misura 5

A fermaglio

381

7

Molla  £ormaglio elastico
] Piastra base

Pt :
T?pessore telaio T

0.91-3.25 0.50

2 x Rivetto

Guarnizione P—~||~
A \ P -
/
P—sf|~ ~|~—F ~|—F H—F
STM ST™M | [=STM
SIM=P+F+ SIM=P+F SIM=P+F+05
Guarnizione compressa
26 Min.
12.7 Max.
S~ \
o)
| O =
@ 16.25 Min.

Nota: il disallineamento del pannello puo' essere
tollerato incrementando il diametro del foro di supporto a
17.86 (.703) e diminuendo la distanza del centro del foro
dall'angolo del pannello a 11.43(.450)

Numero di parte
D4-SL5-280

711

Colonna selezione spinotto

D4-SL5-305

1.75

pzus southco

Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione

Materiali e finiture
Spinotti: Acciaio zincato

Numero di parte
V. tabella

Al momento di selezionare la
lunghezza dello spinotto dalla
relativa tabella a pagina 486 - 487,
consultare la colonna indicata

www.southco.com/D4




D4 DZUS® Linea Standard Fissaggi a un quarto di giro

Selezione dello spinotto - Misura 6

Materiali e finiture
Spinotti:
Acciaio zincato o acciaio inox

Per selezionare il fissaggio
corretto:

1. Selezionare il ricettacolo

Scegliere un ricettacolo dalla
pagina 491

2. Selezionare aggancio e
accessori

dalle pagine 480 - 481 e prendere
nota di eventuali valori di
aggiustamento

3. Specificare la lunghezza
dello spinotto

Calcolare lo spessore totale del
materiale (STM) usando la formula
relativa al ricettacolo selezionato.
Trovare la gamma di valori STM
usando la tabella di selezione della
lunghezza dello spinotto (a destra).
Trovare il valore K consultando

la colonna (A o B) relativa al
ricettacolo selezionato.

4. Completare il numero di
parte dello spinotto
specificando il tipo di testa |E|
la lunghezza dello spinotto [K] e il
materiale [M]

Esempio:

per spinotti da rivettare
D4-S6-300 consultare la colonna A
Per il valore STM calcolato come
5.2,K=45

Per il modello con testa a taglio in
acciaio, il numero di parte completo
¢: D4-AJ6-45

Per un esempio completo,
consultare pagina 435.

La scelta di fissaggi in acciaio

inox puo richiedere una quantita di
ordine minimo superiore. Contattare
Southco per informazioni.

www.southco.com/D4

IE Stili di testa - Azionamento ad attrezzo IEStiIi di testa - Azionamento manuale

A taglio Afilo Slot Aletta
Interasse
23 21 sede camma
TX ’ T\
0159 ’“7-5' _.
- Interasse sede camma T Interasse e 0159
@3’ l‘"\o sede camma '
23 | 31.8
2.2
P18 T 5 _ - 11
1 Tr T )
il . =1
318 —(@— El —
- gos
Afilo Standard
09.71+0.12

| (!J, 112;; > |
= =

09.71+0.12 —= -

Pannello

|E| Tipo di testa |K| Lunghezza

A)  Ataglio Immettere il numero dalla tabella di selezione
AJW Ad aletta riportata sotto
FJ  Taglioafilo Materiale

D4 - [H 6

S$S Acciaio inox
Omettere per I'acciaio zincato

- K M

Tabella lunghezza spinotto
B

Gamma STM per: Gamma STM per: Gamma STM per: Gamma STM per:
Ricettacolo a Ricettacolo a Ricettacolo a Ricettacolo a
rivettare rivettare saldare saldare
D4-S6-300 D4-S6-275 D4-X441-335 D4-X441-310
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
2.29 2.90 292 3.53 1.40 2.01 2.03 2.64 445 | 8.89 35
3.56 417 4.19 4.80 2.67 3.28 3.30 391 508 | 10.16 | 40
483 5.44 5.46 6.07 3.94 4.55 4.57 5.18 572 | 1143 45
6.10 6.71 6.73 1.34 5.21 5.82 5.84 6.45 6.35 | 1270 | 50
1.37 7.98 8.00 8.61 6.48 7.09 111 172 6.99 [ 13.97 55
8.64 9.25 9.27 9.88 1.75 8.36 8.38 8.99 762 | 1524 | 60
9.91 10.52 10.54 11.15 9.02 9.63 9.65 10.26 16.51 65
11.18 11.79 11.81 12.42 10.29 10.90 10.92 11.53 889 17.78 70
12.45 13.06 13.08 13.69 11.56 12.17 12.19 12.80 10.16 | 19.05 15
13.72 14.33 14.35 14.96 12.83 13.44 13.46 14.07 1143 | 20.32 | 80
14.99 15.60 15.62) 16.23 14.10 14.71 14.73 15.34 12.7 | 21.59 85
16.26 16.87 16.89 17.50 15.37 15.98 16.00 16.61 1397 | 2286 | 90
17.53 18.14 18.16 18.77 16.64 17.25 17.27 17.88 15.24 | 24.13 95
18.80 19.41 19.43 20.04 1791 18.52 18.54 19.15 16.51 | 2540 | 100

Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione

pzus southco




D4 DZUS® Linea Standard Fissaggi a un quarto di giro

Ricettacoli - Misura 6

/

Arivettare

7.92

14.56+0.38

-—

Numero di parte

Guarnizione P||~
I P
S =\
P—>-|<- ~||—F ~l~—F —:|l"F
STM STM ~| [+~ST™M
STM=P+F+ STM=P +F STM=P+F+

Guarnizione compressa (Valore di aggiustamento

dell'aggancio)

Colonna selezione

Materiali e finiture
Acciaio zincato o acciaio inox

Dopo avere selezionato il ricettacolo,
usare la lettera A per la selezione
dello spinotto e seguire le istruzioni
riportate a pagina 490

Spinotto
Pannello \
Telaio Rondella m
: di ritegno
—~r—

;Ricettacolo
Rivetto
g 5

Numero di parte
V. tabella

Acciaio Acciaio inox spinotto
D4-S6-275 D4-$6-275SS
D4-S6-300 D4-S6-3008S
A saldare Materiali e finiture
Acciaio zincato
9 Rivetto il J/ Piastrina elastica Guarnizione P~ Note
! J ) P Dopo avere selezionato il ricettacolo,
- -- @ - — —|-191 > ) usare la lettera B per la selezione
T . i dello spinotto e seguire le istruzioni
riportate a pagina 490
——— 635 R s« 4 [ [ [ | [N oo cCo0o0000000000000000006a0C00000000000a0000600000800D
L
STM STM - l‘STM
SIM=P+F+ SIM=P+F SIM=P+F+
> f
H c N\ Guarnizione compressa (Valore di aggiustamento

Molla

pzus southco

dell'aggancio)

Colonna selezione
spinotto

Numero di parte

D4-X441-310
D4-X441-335

1.87
8.51

Le dimensioni sono espresse in millimetri salvo diversa indicazione

Numero di parte
V. tabella

www.southco.com/D4





