N7 Tuercas Cautivas

Modelos con taladro pasante y ciego
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Nota: Para utilizar en materiales con una dureza RB85 o
menor, tales como aceros bajos en carbono con dureza
media o suaves, aceros inoxidables recocidos y aluminios.
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Tamaiio de P Min. P Max.
Rosca
M3 71 9.5
M4 10 12.1
M5 10.2 12.2 ]
M6 12.4 16.7
4-40 7.3 9.4
6-32 9.9 131
8-32 10.1 13.3 N
10-32 10.3 13.5
1/4-20 13 16.5

Tamaiio  Tipo de Referencia

de Cabeza Métrica Imperial
Rosca Min. Natural Natural
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ota: Distancia minima recomendada desde el borde del

panel hasta el centro del taladro 1.5 veces @ H.

(Longitud
de Rosca)

M3 0 | TaladroPasante | N7-02-10 | N7-52-10 3.6 ~ 12.8 9.3

4-40 | TalatroCo | 0201 | W21 | 0 [ 4 92 |18 | 133 | 4| > | 20
6-32 | Taladro Pasante ~ N7-62-10 47 ~ 17.7 12.5 003

UNC | Taadociew | =~ | Wieen | [ 54 3 | 2 [ e | |83 640
M4 ¢ | TaladroPasante | N7-22-10 | N7-72-10 45 ~ 17.7 12.5 +0

; 13 87 [ 79 8 -008

8-32 Taladro Ciego | N7-22-11 | N7-72-11 54 13.2 23 17.9

M50 | TaladroPasante | N7-32-10 | N7-82-10 13 45 ~ 17.7 12.5 9 79 g 0
10-32 | TaladroCiego | N7-32-11 | N7-82-11 54 23 17.9 ) )
M6 6 Taladro Pasante | N7-42-10 | N7-92-10 116 6.4 ~ 22.8 16 10 94 o5 _+001
1/4-20 | TaladroCiego | N7-42-11 | N7-92-11 ’ 7 164 | 29.5 23 ’ ’
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Dimensiones en milimetros a menos que se indique de otra forma

agarre sélido
Para vastagos roscados

Facilita el intercambio
rapido de paneles

Material y Acabado
Pomo: Aluminio, natural

Férula: acero endurecido, chapado
en cinc, cromado mas sellador

Muelle: Acero inoxidable 302,
pasivado

Instalacién

1. Prepare el taladro en el panel
como se indica

2. Sitde una superficie sélida de
apoyo detrds del panel

3. Introduzca el conjunto en el
panel hasta que sélo sobresalga
la cabeza moleteada

Seleccion del perno roscado
para aplicaciones con
barreno ciego

Espesor del bastidor + espesor del
panel + P Min. = X Min.

Espesor del bastidor + espesor del
panel + P Max. = X Max.

Longitud del perno roscado (L): X
Min. < "L" > X Méax.

Para valores de "L" mayores que X
Max. se debe utilizar el modelo de
taladro pasante

Si se utiliza un perno de soldadura,
no incluya en los calculos el
espesor del bastidor (ver la tabla

y el diagrama de la derecha)

*Las dimensiones mostradas arriba
son para tuercas cautivas con
taladro ciego

www.southco.com/N7

Con muelle eyector -
Pomo moleteado para un



cuia de Instalacid

para los productos a presion SOUTHCO®

La instalacion a presion se ofrece en los siguientes

productos SOUTHCO®, proporcionando una facil fijacion a

los cierres de panel:

e Tornillos Cautivos
e Bases para Cierres de 1/4 de Vuelta
e Bases para Tornillos de Rosca Rapida

Al presionar en el taladro de montaje apropiado, los cierres cautivos a
presion hacen que el propio material del panel se inserte en los surcos
del cierre. Entonces, el cierre queda cautivo al material del panel.
Antes del montaje Montaje correcto
Férula Férula
Panel

El éxito del montaje a presion depende de:

Material:

La dureza del material del panel no debe superar las recomendaciones
de SOUTHCO®. Si el panel es demasiado duro, el cierre no se instalara
correctamente.

Taladro de Montaje:

Los taladros de montaje puede ser taladrados, punzonados o moldeados.
e | ateral del taladro: El lateral

Férula . .
Area del material superior del taladro debe estar
Que se inserta afilado sin rotura del perfil. No
I en los surcos .
~| avellanar o alisar el lateral
™~Panel ° T
N Taladro de montaje Taladros’punzonados. ut.|l|zar
un punzon y una herramienta de
Lado de punzonado 2POYO .con.peguen'a to'lera'n,ma
Inclinacién del panel para disminuir |a inclinacion y el

Espesor del apgulo de rotura. .
material e Diametro del taladro: mida el

Lado de didmetro del taladro en la
apoyo superficie del panel donde se
instalara el cierre. El didmetro
estaré dentro de las especificaciones
SOUTHCO® para cada producto.
- Siel taladro es demasiado grande, no habra suficiente
material que se inserte en el surco de retencion y el cierre no
queda suficientemente cautivo al panel.
- Siel taladro es demasiado pequefio, el cierre no se fijara y la
instalacién podra ser dificil de usary poco segura.
e Distancia del taladro desde el borde del panel: la distancia minima
recomendada es 1,5 x didmetro del taladro de montaje, a no ser que
se indique otra medida.

e (Cierres de émholo
e Tuercas Cautivas
¢ |nsertos Roscados

- Si se instala demasiado cerca al borde del panel, éste quedara
deformado. Para instalarlo mas cerca del borde, necesitara
reforzar el borde del panel.

Didmetro del
Borde del taladro de montaje Panel
panel \*l Bl £ I

Eje central del
taladro de montaje

1.5 x @ Min.

Espesor del panel:

El espesor del panel en la posicion del taladro de montaje debe cumplir
o exceder las recomendaciones minimas de Southco.

Si el material es demasiado delgado, se produciran deformaciones en el
panel y se dafiara el cierre.

Instalacion rapida y facil si sigue los siguientes consejos:
Coémo instalar: Utilice la fuerza recomendada y la herramienta de
apoyo apropiada.
- utilice cualquier prensa en paralelo
- utilice un punzon cuyo diametro sea mayor que la cabeza
del cierre
Fuerza de instalacién: Se requiere una distribucion de fuerza uniforme.
No depende de la distancia que el cierre presionado penetra en el panel.
- Southco no recomienda utilizar un martillo. La fuerza de impacto
no proporciona una distribucion de fuerza uniforme que permita
al material del panel fluir completamente en los surcos de
retencion del cierre.
- Lafuerza de instalacion varia segtin la aplicacion, dependiendo
del criterio arriba mostrado.
- Enelementos sin cuello para proporcionar una parada contundente,
presione hasta que el borde del moleteado sea apenas visible.

Cuando se debe instalar:
El montaje se recomienda después de realizar el acabado o chapado
al panel.
El taladro de montaje debe de cumplir
las especificaciones después de aplicarse Férula
el acabado.
- No profundice demasiado. Esto afecta el
material y reducird la fuerza de retencion.

Profundidad excesiva

Panel

Esta area del material
se encuentra separada
del resto del panel
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