"% +. PTATCA® Ein- /Ausdriickhebel
% Ein- /Ausdrickhebe

e Ergonomischer Griff fiir Mikroschalter mit Hebel
intuitive Bedienung Plattenstarke 0.8 - 1.5 Plattenstarke 2 - 2.5

e Arretierhebel als

Sicherung und fiir - - I 4"
Betatigung des ,
Mikroschalters “Hot :)nrtuecgkrflzg:r Integrierte
Swap Status” ' Druckfeder

Werkstoff und Oberflache

Stahl, verzinkt und glasfaserver-
starktes Nylon, schwarz
Scheiben: Edelstahl

Leistungsdaten
Entflammbarkeit: UL94-V0

Hinweise zur Installation

Arretierhebel

Hebel

Siehe Seite 577

Hinweis Mikroschalter mit Druckknopf

Ausfilhrungen in kundenspezifischen  Plattenstarke 0.8 - 1.5 Plattenstérke 2 - 2.5
Farben auf Anfrage -~ =43

- =148 |‘_A4"

Integrierte
47.5
Druckfeder

Mikroschalter mit Hebel

g/ 2

47.5

\@etierhebel 2 Arretierhebel
043 Hebel Hebel
% A
- = | 46
Mikroschalter mit Druckknopf
Ausfiihrung Plattenstirke  Produktnummer A B C ] E
Mikroschalter mit 08-15 P7-A-513-11 25.2 26.1 208 54 19
Hebel, kpl. mit U-
* Federscheibe 2-25 P7-A-523-11 26.2 26.1 208 5.4 29
Mikroschalter mit 0.8-15 P7-A-533-11 25.2 23 19 9.6 1.9
Druckknopf, kpl. mit
Tellerfeder 2125 P7-A-543-11 25.2 23 19 9.6 29
0 & U-Federscheibe (mitgeliefert) Tellerfeder (mitgeliefert)
ATCA ist ein eingetragenes o8
Warenzeichen der PICMG® - PCI . .
Industrial Computer Manufacturers
Group, Inc. pa.2

—£
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P7 ATCA® Ein- /Ausdriickhebel
Unverlierbare Schrauben ’ ‘ » I

Ausfiihrung aus Metall

Einpresshiilse Niethiilse
@115
i iy
366 — -~ $66 — ~
789 —>| |<— ?89 —>| ‘ ‘ |<—
05.86 4.9

Ausfiihrung mit Farbeschichtung

Geldst

) |,

_L—A Min.
T

P-1 (Biindig)

L =

=
=
)
>

—>|

000 008
Schwarz Blau

Umspritzte Ausfiihrung e Gewinde M3 -
e Phillips Nr. 2

Einpresshiilse Niethiilse
e Farben nach Wahl
§134 §134
] [*—|  Werkstoff und Oberfliche
Schraube und Hiilse: Werkzeugstahl,

gehartet und verzinkt
066 — -~ 066 —= -~ Knopf:

#39 _.I‘ ‘L_ PC/ABS oder Aluminium, blank

689 — ‘ ‘ .
~— 04,99 Leistungsdaten
Entflammbarkeit: UL94-V0
Schrauben nach den Vorgaben
ATCA®R3.0

Hinweise zur Installation

Mit Referenzen zu den MaBen B*, @
T D* und @ Z* Informationen unter
W _f Siehe Se|t_e 571 .
‘ H-2 F* = maximales Spiel der geldsten
Rl Schraube

@ 5.86

Geldst Verschraubt

Qi

(r“_XXX\\\

t P-1 (Vorstehend)
Produktnummer
Siehe Tabelle

Farbwahl:

Die letzten drei Ziffern bestimmen
die Knopffarbe.

Beispiel:

47-99-945-1P0-K000, schwarz

ATCA ist ein eingetragenes
Warenzeichen der PICMG® - PCI

013 014 Andere Farben Industrial Computer Manufacturers
Rot Griin auf Anfrage Group, Inc.

Art der Plattenstarke Produktnummer MontagemaRBe

Installation ~ AMin. AMax. B* Phillips Nr. 2 gD* gz

ATCA Einpresshillse | 0.9 ~ ~ 47-99-945-1P0 43 | 101 | 10 | 50 | 1 | 595+004 | 32 *02
Standard )
(Ausfiihrung aus .
Metall) Niethiilse 0.8 15 | 04 47-99-944-1F1 43 | 101 | 10 | 50 1 5.1 *01 30 ¥
ATCA Einpresshiilse | 0.9 ~ ~ | 47-99-945-1P0-K000 | 143 | 101 | 10 | 50 | 1 | 595+004 | 32 *0?
Standard )
(Ausfihrung mit . 01 01
Farbeschichtung) |  Miethiilse 0.8 15 | 04 | 47-99-944-1F1-K000 | 143 | 101 | 10 | 50 1 51 70 30 ¥

thco
souchco Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben www.southco.com/P7



P7 ATCA® Ein- /Ausdriickhebel

g - Fihrungsstift

e Fiihrungskegel zur

. f5.2
leichteren Handhabung
o Rastkragen fiir schnelle

und sichere Installation 0.5
Werkstoff und Oberflache — T

Edelstahl s
Hinweise zur Installation

Die Einpress-Kante nicht entgraten. i ‘
Montagemale des Fiihrungsstiftes,

siehe Seite 577. 9
....................................................... g3 —» -

Detaillierte Hinweise zum
Einpressen, siehe Seite 627

Produktnummer
www.southco.com/P7 7-0-405%2

% P7 ATCA® Ein- /Ausdriickhebel

‘ Montageschrauben M 2.5

o Passend fiir alle ATCA®

g6.1 N
Leiterplatten Phillips Nr. 1
e Vibrationssichere

Nylonmanschette . ‘
]
. 042 38
Werkstoff und Oberflache
Stah, verzinkt e I 6 !

....................................................... M 25
Hinweise zur Installation

Gewinde :‘
Vibrationssichere }
MontagemaBe der

Manschette
Montageschraube, siehe Seite 577

ATCA ist ein eingetragenes
Warenzeichen der PICMG® - PCI
Industrial Computer Manufacturers
Group, Inc.

Produktnummer
P7-0-41665-1

®
WWW.SOUthco.com/P7 Alle Mabe in Millimeter, falls nicht anders angegeben SOU thco




P7 ATCA® Ein- /Ausdriickhebel

Montagevorbereitung der Frontplatte
(mit Vorgabe zur Leiterplattenmontage)

4170 ™ ‘ "
_L ,— Kante entgraten
F 6.1
A
| F
R i ____ I —_—
J T

12.575 +0.13 ' | 7.02+0.1
v 6.82
? ﬂ 3 5+008

L Fiihrungsstift 2.18

\Bohrungen
fir

Mikroschalter* E

20.17+0.25

g 4 19 0 13
Montageschraube
/Abstandhiilse
fir Leiterplatte

Mittellinie
Leiterplattenmontage

417, |<_ I_Siehe Vorgaben zur Montage
T der Unverlierbaren Schrauben
Rahmenprofil
Mikroschalter
Produktnummer A F H G E T
(Typ)
P7-A-513-11 22 75 08-15
Hebel 4 25.4 5.2
P7-A-523-11 21.7 1.8 2-25
P7-A-533-11 08-15
Druckknopf 20.2 9 3 20.4 1.9
P7-A-543-11 2-25

Montagevorbereitungen und Installation der Unverlierbaren Schrauben (siehe auch Seite 495)

Einpresshiilsen Glatter Stanzstempel
(Durchmesser groBer
als Schraubenkopf)

Diese Kante
nicht
entgraten
I—I“’I /_ i
—_— Auflage (nicht
Plattenstarke J im Lieferumfang) ~
*0.9 Min
gz
Niethiilsen
gD A Min. bis A Max.

i (siehe Seite 495) 1,
7

11.9 u“’*’—j

Nietenzieher

Glatte Auflage

Produktnummer Nietenzieher (Schrauben M3)
47-104

ATCA ist ein eingetragenes Warenzeichen der PICMG® - PCI Industrial Computer Manufacturers Group, Inc.

soucthco

Alle MaBe in Millimeter, falls nicht anders angegeben

Hinweise zur Installation

Bestimmen Sie die Produktnummern-

der Hebel, des Fiihrungsstiftes und
der Montageschrauben. Wahlen
Sie die geeigneten Unverlierbaren
Schrauben.

Hinweis

Zur Montage der Frontplatten
werden stets zwei Hebel, zwei
Unverlierbare Schrauben, zwei
Montageschrauben und zwei
Fiihrungsstifte benotigt.

*Mikroschalter Typ ITT MD002 fiir
Arretierhebel “kurz” und Typ ITT
SD002 fiir Arretierhebel “lang”

Zur Wahl der Ein- /Ausdriickhebel,
siehe Seite 575

Hinweise zur Installation

Siehe Seite 575 mit Referenzen zu
den MaBen B, @D und @ Z.

Einpresshiilse:

1. Ein Loch mit @ D bohren oder
stanzen, die obere Kante nicht
entgraten, siehe Skizze.

2. Die Hiilse senkrecht zur Platte in
das Loch setzen.

3. Eine feste Auflage mit Bohrung
@ 3.2 mm verwenden.

4. Die Hiilse einpressen, bis die
Schulter der Hiilse biindig aufliegt.
Der Druck darf nur auf den metal-
lischen Schraubenkopf wirken.

Der empfohlene Mindestabstand

der Plattenkante zur Mittellinie der
Bohrung betragt 1.5 x @ D. * Fiir den
Einsatz in Plattenstérken unter 0.9,
bitte Southco kontaktieren.

Niethiilse
1. Ein Loch mit @ D bohren oder
stanzen..

2. Die Niethiilse in die Platte setzen.
Die Werkzeuge zentriert zur
Schraube ausrichten und die Hiilse
mit leichtem Druck vernieten.

3. Der Druck darf nur auf den
metallischen Schraubenkopf wirken.

www.southco.com/P7



